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1.1 รายละเอียดโครงการโดยสังเขป  

1.1.1 สถานที่ตั้งและขนาดของโครงการ 
 โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสี ของบริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 

(Thai Cold Rolled Steel Sheet Public Company Limited. หรือ TCRSS-EG) (เดิมชื่อ บริษัท เหล็กแผนเคลือบไทย จำกัด) 

ตั้งอยูเลขที่ 2 หมูที่ 7 ตำบลแมรำพึง อำเภอบางสะพาน จังหวัดประจวบคีรีขันธ มีสำนักงานใหญตั้งอยูที่ เลขที่ 28/1 

อาคารประภาวิทย ชั้น 5 ถนนสุรศักดิ์ แขวงสีลม เขตบางรัก กรุงเทพมหานคร ที่ผานมาโรงงานไดจัดทำรายงาน 

การวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA) เสนอตอสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม (สผ.) 

เพ่ือพิจารณาและไดรับความเห็นชอบจากคณะกรรมการผูชำนาญการพิจารณารายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม 

ดานโครงการอุตสาหกรรม จำนวน 1 คร้ัง ดังน้ี 

 - รายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่ งแวดลอม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสี   

ของบริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) ไดรับความเห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและ 

แผนสิ่งแวดลอม ในขณะน้ันหรือสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอมในปจจุบัน ตามหนังสือ

เลขที่ วว 0804/6338 ลงวันที่ 18 สิงหาคม 2536 (เอกสารแนบที่ 1-1 ในภาคผนวกที่ 1) 

 จากนั้นทางโครงการไดยื่นหนังสือตอสำนักงานนโยบายและแผนสิ่งแวดลอม เพื่อขอเปลี่ยนแปลง

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม จำนวน 3 คร้ัง ดังนี ้

 - ครั้งที่ 1 ขอแกไขมาตรการในหัวขอ 1.2 คุณภาพน้ำผิวดิน (น้ำทิ้งจากกระบวนการผลิต)  

: การขอเปลี่ยนแปลงมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมดานคุณภาพน้ำ โครงการผลิตเหล็กเคลือบสังกะสี 

ของบริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2)ไดรับความเห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและ 

แผนสิ่งแวดลอม ตามหนังสือเลขที่ วว0804/8878 ลงวันที่ 18 กรกฎาคม 2539 (เอกสารแนบที่ 1-2 ในภาคผนวกที่ 1) 

ซึ่งจากเดิม คือ การวางทอน้ำความยาวประมาณ 750 เมตร เพ่ือระบายน้ำเสียที่ผานการบำบัดแลวลงสูคลองแมรำพึง  

ที่ขอเปลี่ยนแปลง คือ การระบายน้ำเสียท่ีผานการบำบัดแลวลงสูคลองระบายน้ำฝนของ บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี 

จำกัด (มหาชน) แลวไหลลงสูคลองแมรำพึง  

 - คร้ังที่ 2 ขอแกไขมาตรการในหัวขอ 1.4 ขยะและกากของเสีย (ขยะจากคนงาน)  

: การขออนุญาตเปลี่ยนแปลงมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมในรายงานการวิเคราะหผลกระทบ

สิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสี ของบริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 

ไดรับความเห็นชอบ จากสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมตามหนังสือเลขที่  ทส 

1009.3/8771 ลงวันที่ 26 กันยายน 2554 (เอกสารแนบที่ 1-3 ในภาคผนวกที่ 1) ซึ่งจากเดิม การกำจัดขยะจากคนงาน

จะใชเตาเผารวมกับบริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) และทำความสะอาดรถขนขยะเปนประจำทุกวัน  

ที่ขอเปลี่ยนแปลงคือ การกำจัดขยะจากคนงานจะรวบรวม และคัดแยกประเภทใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตเปน

ผูดำเนินการรวบรวม ขนสงขยะไปกำจัดอยางถูกหลักสุขาภิบาล (อบต.แมรำพึง) 
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 - ครั้งที่ 3 บริษัทไดมีการแจงยกเลิกการใชโครเมตในกระบวนการผลิต และยกเลิกการตรวจวัดสาร

เกี่ยวเนื่องจากสารโครเมตตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ซึ่งทางสำนักงานนโยบายและแผน

ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม ไดมีมติเห็นชอบตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.3/7070 ลงวันที่ 19 มิถุนายน 2558 

(เอกสารแนบที่ 1-4 ภาคผนวก 1) 

  ป 2568 ตอมาโครงการไดมีการโอนกิจการทั้งหมดใหแก บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด 

(มหาชน) เนื่องดวยเหตุผลและความจำเปนในการดำเนินการดานธุรกิจ และมีการแจงไปยังหนวยงานอนุญาตและ

สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม รับทราบตามหนังสือ เลขที่ ทส 1009.3/24302  

ลงวันที่ 31 ตุลาคม 2568 (เอกสารแนบที่ 1-5 ภาคผนวก 1) 

 

  โครงการผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสี (TCRSS-EG) ตั้งอยูบนโฉนดที่ดินเลขที่ 839 เนื้อที่ 55-2-52 ไร  

ซึ่งเปนที่ดินกรรมสิทธิ์ของบริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) โดยมีขนาดพื้นที่ที่ใชประกอบ

กิจการโรงงาน 41 ไร มีอาณาเขตติดตอพื้นที่โดยรอบ ดังนี้ (รูปที่ 1-1) 

  ทิศเหนือ  ติดกับ ถนน พ้ืนที่บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) (SSI)   

     และพ้ืนที่ บริษัท บางสะพานบารมิล จำกัด (มหาชน) (BSBM) 

  ทิศใต  ติดกับ สนามกีฬากลุมโรงงานในเครือสหวิริยา  

     และบริษัท บางสะพานทรานสปอรต จำกัด (BTC) 

  ทิศตะวันออก ติดกับ บริษัท บี.เอส. เมทัล จำกัด (BSM)  

  ทิศตะวันตก ติดกับ ถนนและพื้นที่วางของบริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

  การคมนาคมติดตอทางบกไปยังพื้นที่โครงการจากกรุงเทพมหานคร โดยใชทางหลวง หมายเลข 4  

(ถนนเพชรเกษม) ซึ่งเชื่อมกับจังหวัดทางภาคใต เมื่อมาถึงหลักกิโลเมตรที่ 400 (จากกรุงเทพไปทางทิศใต) จะมีทาง

แยกเลี้ยวซายเขาสูทางหลวงหมายเลข 3169 (แยกอำเภอบางสะพาน) เปนระยะทางรวมประมาณ 13 กิโลเมตร 

จากทางแยกเพชรเกษมจะเปนท่ีต้ังของโครงการ (รูปท่ี 1-1) 

 

1.1.2 สถานะโครงการปจจุบัน โครงการมีอัตราการผลิตระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

ประมาณ 49,407 ตัน/คร่ึงป 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม 

บทที่ 1 

บทนำ 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี

บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 
1-3 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOC

 

 

ทิศใต ทิศตะวันตก 

TCRSS-EG 

ทิศเหนือ ทิศตะวันออก 

รูปที่ 1-1 ที่ตั้งโครงการ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม 

บทที่ 1 

บทนำ 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี

บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 
1-4 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOC

 

1.1.3 การดำเนินงานโดยทั่วไปของโครงการ 
 บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) (เดิมชื่อ บริษัท เหล็กแผนเคลือบไทย จำกัด)  

ดำเนินอุตสาหกรรมผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสี โดยเร่ิมดำเนินการมาต้ังแต พ.ศ. 2537 วัตถุดิบท่ีใช คือ เหล็กแผนรีดเย็น

ชนิดมวน (Cold Rolled Coil ; CRC) ซึ่งขนสงมาทางบกและทางเรือโดยสั่งซื้อมาจากโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น  

บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) ตั้งอยูประมาณรอยละ 80 และที่เหลืออีกประมาณรอยละ 20 สั่งซื้อจาก

ตางประเทศ ไดแก ญี่ปุน เกาหลี เปนตน 

 ในการผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสี จะตองนำเหล็กแผนรีดเย็นชนิดมวนมาเคลือบสังกะสีดวยกรรมวิธีทางไฟฟา 

(Electro-Galvanized Steel Sheet in Coil ; EGSS) โดยนำเหล็กแผนรีดเย็นชนิดมวนมาทำความสะอาดผิว 2 ครั้ง  

กอนจะเคลือบสังกะสีดวยกรรมวิธีทางไฟฟาและเคลือบผิวพิเศษ หลังจากผานกรรมวิธีดังกลาวแลวจะไดเหล็กแผน 

เคลือบสังกะสี (รูปที่ 1-2 แสดงกระบวนการผลิตของโครงการ) 

 ผลิตภัณฑหลักของโครงการ คือ เหล็กแผนเคลือบสังกะสี ซึ่งผลิตภัณฑที่ไดจะสงไปกรุงเทพฯ หรือสงผาน

กรุงเทพฯ ไปตามจังหวัดตางๆ โดยจะขนสงทางบกและทางเรือ 

 สำหรับการจัดการของเสียที่เกิดข้ึนของโครงการ ประกอบดวย กากของเสียที่เกิดข้ึนจากกระบวนการผลิตและ

หนวยสาธารณูปการของโครงการ รายละเอียดมีดังตอไปนี ้

 1)  ของเสียของแข็ง ไดแก 

 - กากของเสียจากกระบวนการผลิต เปนกากของเสียที่ไดจากระบบบำบัดน้ำเสีย (WWT Sludge)   

ซึ่งโรงงานจะนำมาบรรจุไวในถุงขนาดบรรจุ 20-30 กิโลกรัม และรวบรวมไวในอาคารเก็บกากตะกอน เพื่อรอสงไป

กำจัดยังบริษัทรับกำจัดกากของเสียที่ทางบริษัทฯ ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

 - ขยะมูลฝอยจากพนักงานและคนงาน โรงงานไดจัดเตรียมถังขยะแยกประเภท ดังนี้ ถังขยะทั่วไป  

ถังขยะรีไซเคิล และถังขยะอันตราย สำหรับรองรับขยะจากพนักงาน โดยจัดวางไวในบริเวณโรงงานอยางทั่วถึง 

จากนั้นจะรวบรวมให อบต. แมรำพึงมารับไปกำจัดตอไป 

 2)  ของเสียของเหลว ไดแก 

 - น้ำเสียจากกระบวนการผลิต จะสงไปบำบัดยังระบบบำบัดน้ำเสีย Chemical-Physical Process  

แบบ Hydroxide Precipitation 

 - น้ำเสียจากกระบวนการลางถังกรองทราย จะระบายลงสูบอพักน้ำทิ้ง 1 วัน (1-Day) โดยไมไดผาน

ระบบบำบัดน้ำเสีย แตมีการตรวจวัดคุณภาพน้ำทุกเดือน  

 - น้ำเสียจากหองอาหารและสำนักงาน ซึ่งองคประกอบสวนใหญเปนสารอินทรียที่สามารถยอยสลาย 

ทางชีวภาพได จะสงไปกำจัดยังระบบบำบัดน้ำเสียแบบตะกอนเรง (Activated Sludge ; AS) ประเภท Extended 

Aeration 

 - น้ำเสียจากหองน้ำในโรงงาน 3 จุด นำไปบำบัดดวยระบบบำบัดแบบ Aerotol รุน AT-20 ของหองน้ำ 

แตละจุด 

 - น้ำเสียจากการ Blow Down ของ Boiler  

 3)  ของเสียสวนที่เปนกาซ ที่ระบายออกจากโครงการปจจุบันจะมาจากปลอง Boiler ปลอง Zn-Reactor และ

ปลอง Pre-Treatment สำหรับปลอง Post-Treatment นั้นเดิมมีการระบาย CrO3 แตตั้ งแต เดือนมกราคม 2550  

ทางโครงการไดยกเลิกการใชสารโครเมตในกระบวนการ Post Treatment จึงไมมีการระบาย CrO3 ในปจจุบัน  
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1.1.4 ระบบน้ำใช 
 ปริมาณความตองการน้ำ 

 1)  ร ะบ บ น้ ำห ล อ เย็ น ท างอ อ ม  (Indirect Cooling Water) ต อ งก ารน้ ำห มุ น เวี ย น ใน ระ บ บ  

10,100 ลูกบาศกเมตรตอวัน (ซึ่งน้ำสวนนี้จะรวมถึงการใชน้ำของ Air Compressor ดวย) และตองการน้ำเติมเขา

ระบบ 100 ลูกบาศกเมตรตอวัน เพื่อชดเชยสวนที่หายไปจากการระเหย และจากการ Bleed off 

 2)  น้ำปอนเขาระบบหมอไอน้ำ (Boiler) จะมีปริมาณประมาณ 20-30 ลูกบาศกเมตรตอวัน 

 3)  น้ำใชในกระบวนการผลิต ซึ่งจำแนกเปน 3 สวน ดังนี้ 

 - น้ำใชในกระบวนการ Post-Treatment Section มีปริมาณ 720 ลูกบาศกเมตรตอวัน 

 - น้ำใชในกระบวนการ Plating Section มีปริมาณ 720 ลูกบาศกเมตรตอวัน 

 - น้ำใชในกระบวนการ Pre-Treatment Section มีปริมาณ 1,340 ลูกบาศกเมตรตอวัน 

 4)  น้ำใชอื่นๆ ซึ่งประกอบดวยกิจกรรมดังนี้ 

 - น้ำใชอุปโภคบริโภคของพนักงาน มีปริมาณ 15 ลูกบาศกเมตรตอวัน 

 - น้ำใชทั่วไปรวมถึงปริมาณสำรองในกรณี ฉุกเฉิน มีปริมาณ 2.4 ลูกบาศก เมตรตอชั่วโมง หรือ 

 57.6 ลูกบาศกเมตรตอวัน 

 แหลงน้ำดิบ 

 โรงงานใชน้ำรวมกับบริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) โดยนำน้ำมาจากฝายวังยาว ซึ่งเปนแหลง

น้ำดิบขนาดใหญอยูไมหางจากโรงงานมากนัก และน้ำมีคุณภาพดีสามารถใชเปนน้ำดิบได 

 ระบบผลิตน้ำประปา 

 น้ำใชสวนใหญจะเปนน้ำใชในกระบวนการผลิตซึ่งไมตองการคุณภาพน้ำที่สูงนัก เมื่อโรงงานรับน้ำดิบมาจาก

บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) น้ำดิบดังกลาวซึ่งยังไมผานการกรอง ยังมีคุณสมบัติไมเหมาะสมที่  

จะนำมาใชในกระบวนการผลิตจะตองนำมาปรับปรุงคุณภาพอีกขั้นหนึ่งโดยถังกรองทราย (Sand Filters) เพื่อใหได

คุณภาพน้ำตามเกณฑที่ตองการ 

 

1.1.5 ลักษณะการใชที่ดินภายในโครงการ 
 การใชพื้นที่ภายในโครงการสามารถแบงออกไดเปนสวนตางๆ แสดงดังรูปที่ 1-3 มีรายละเอียดดังนี้ 

 1)   สวนของโรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสี ไดแก 

        -  อาคารโรงละลายสังกะสี (Zn Reactor) 

        -  อาคารโรงไฟฟา (Electrical Building) 

        -  อาคารโรงงาน (EGL Yard) 

        -  พื้นที่กองวัตถุดิบและผลิตภัณฑ (Coil Yard) 

 2)   สวนประกอบอื่น ไดแก 

        -  อาคารสำนักงานโรงงาน 

        -  อาคารซอมบำรุงรักษาและเก็บเคร่ืองมือ 

        -  อาคารสาธารณูปโภค ประกอบดวย หมอไอน้ำและระบบบำบัดน้ำเสีย 

        -  ถังเก็บน้ำมันเชื้อเพลิง (น้ำมันเตา) 

 -  โรงอาหาร และลานจอดรถ เปนตน 
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รูปที่ 1-3 แผนผังโดยทั่วไปของโครงการ 
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1.1.6 ระบบบำบัดน้ำเสีย 
 1) ระบบบำบดัน้ำเสียจากกระบวนการผลิตเปนแบบ Hydroxide Precipitation โดยมีข้ันตอนของการบำบัด

ดังนี้ 

 - น้ำเสียจากกระบวนการผลิต ไมรวมน้ำเสียที่เกิดจากพนักงานและคนงาน จะถูกรวบรวมภายใน 

บอรับน้ำเสีย Receiving Tank แยกประเภทตามแหลงกำเนิด 

     - น้ำเสียจาก Plating Fume และ Post Treatment Line จะถูกสูบเขาถัง Reduction Tank พรอมทำ

การปรับ pH ใหอยูในชวงระหวาง 9-10 และสามารถตกตะกอนในรูปสารประกอบ Hydroxide 

 - น้ำเสียจาก Reduction Tank รวมกับน้ำเสียจาก Fe-Zn Line และ Alkali-Acid Line จะไหลเขาสู pH 

Adjustment Tank และ Coagulation Tank เพื่อทำปฏิกิริยา Neutralization และ Coagulation ซึ่งในข้ันตอนนี้จะ

สามารถกำจัด Zn และ Fe ที่ pH 9 โดยกระบวนการตกตะกอนสารประกอบ Hydroxide ของโลหะดังกลาว หลังจาก

นั้นน้ำเสียดังกลาวจะไหลเขาสูถังตกตะกอน (Sedimentation Tank) เพื่อแยกน้ำใสออกจากตะกอนของโลหะหนัก  

โดยสวนของน้ำใสจะไหลเขาบอเก็บกักกอนถูกสูบเขาบอปรับ pH ใหอยูในชวง 6-8 สวนตะกอนโลหะหนักอ่ืน (Zn และ Fe) 

จะเขาสู Sludge Thickener เพื่อเพิ่มความเขมขนของตะกอน 

 - น้ำใสในบอปรับ pH จะไหลลงสูถังตกตะกอนข้ันที่ 2 เพ่ือแยกตะกอนออกจากน้ำใสซ้ำอีกครั้ง ซึ่งน้ำใส 

ในข้ันตอนนี้ จะมีคุณภาพเปนไปตามมาตรฐานน้ำทิ้งอุตสาหกรรม สำหรับตะกอนจะเขาสู Sludge Thickener เพื่อเพิ่ม

ความเขมขนของตะกอน 

 - ตะกอนโลหะหนักจาก Sludge Thickener จะถูกสูบเขาสูเคร่ืองอัด Sludge เพ่ือแยกน้ำออก และสงน้ำไป

บำบัดอีกครั้ง สวนน้ำใสจาก Sludge Thickener จะถูกสูบกลับเขาไปบำบัดใหมอีกครั้ง  

 2) ระบบบำบัดน้ำเสียจากพนักงานและคนงาน 

 - น้ำเสียจากหองน้ำภายในโรงงานจะบำบัดโดยระบบแอโรโทล (Aerotol) ซึ่งแบงเปน 3 สวนทำงาน

แบบตอเนื่องเริ่มจากน้ำเสียรวมผานเขาสวนแยกตะกอนและเก็บกัก (Settling Chamber and Septic Chamber)  

เพ่ือแยกตะกอนออกจากน้ำเสียแลวทำการยอยสลาย สวนน้ำใสจะเขาสูสวนกรองไรอากาศ (Up-Flow Anaerobic 

Filter ; UFAF) เพื่อกำจัดสารเคมีพวกผงซักฟอกกอนระบายสูบอพักน้ำทิ้ง 1 วัน เพื่อเตรียมระบายออกสูแหลงน้ำ

สาธารณะสวนน้ำเสียจากหองน้ำที่หองอาหารและอาคารสำนักงาน รวมถึงน้ำเสียจากหองอาหาร จะผานเขาสูระบบ

บำบัดน้ำเสียแบบตะกอนเรง (Activated Sludge) น้ำใสจะถูกรวบรวมและนำไปรดน้ำตนไมภายในโรงงาน  

 

1.1.7 ระบบควบคุมสารมลพิษทางอากาศ 
 มลพิษจากหมอไอน้ำ 

 มลพิษจากหมอไอน้ำ ไดแก ฝุนละอองและกาซซัลเฟอรไดออกไซด การควบคุมมลพิษดังกลาวทางโรงงานมี

ระบบควบคุมอัตโนมัติติดต้ังมากับหมอไอน้ำเรียบรอยแลว สามารถควบคุมสวนผสมระหวางอากาศและนำ้มันเตาทำให

การเผาไหมสมบูรณขึ้น โดยมีการตรวจวัดประสิทธิภาพการเผาไหม ทุกวันซอมบำรุง เพื่อลดความเขมขนของ 

ฝุนละอองและโรงงานจะเลือกใชน้ำมันเตาที่มีคุณภาพดี มีกำมะถันเจือปนอยูไมเกินรอยละ 2.5 
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มลพิษจากกระบวนการผลิต 

 มลพิษจากกระบวนการผลิต คือ H2SO4 จาก Pre-Treatment Section ซึ่งโรงงานไดเลือกใช Lamellar Mist 

Separator ในการกำจัดน้ำที่ผานจากกระบวนการดักกาซดังกลาว จะถูกรวบรวมลงไปตามทอไปยังบอน้ำเสียรวมกับ 

น้ำเสียจากกระบวนการผลิตอ่ืนๆ และนำไปบำบัดตามปกติ สำหรับมลพิษจากกระบวนการ Post-Treatment Section 

ปจจุบันไมมีการระบาย CrO3 จากกระบวนการผลิต ตั้งแตเดือนมกราคม 2550 เนื่องจากทางบริษัทไดยกเลิกการใช 

สารโครเมตในการผลิตแลว 

 

1.1.8 ระบบปองกันน้ำทวมและระบบระบายน้ำ 
 โรงงานไดดำเนินการในการสรางคลองระบายน้ำ และทอลอดถนนรูปสี่เหลี่ยมขนาด 1.60 x 1.60 เมตร  

เพ่ือปองกันไมใหระดับน้ำสูงกวาที่เคยเกิดข้ึนหรือที่จะเกิดในอนาคต 

 ระบบระบายน้ำเสียของโรงงานจะแยกจากระบบระบายน้ำฝน โดยน้ำเสียท่ีผานการบำบัดแลว จากบอ T-870  

จะไปพักไวที่บอ 3 ชั่วโมง และบอพักน้ำทิ้ง 1 วัน (บอ 1-Day) ตามลำดับ บริษัทฯ จะระบายน้ำทิ้งที่ไดมาตรฐานตาม

ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมแลวเทานั้นออกนอกโรงงานแลวลงสูคลองระบายน้ำ ซึ่งเชื่อมกับคลองระบายน้ำฝนของ

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

  

1.1.9 การใชพลังงาน 
 1)  ไฟฟาที่ใชในโรงงาน ปจจุบันมีอัตราการใชสูงสุด 6,336 กิโลวัตต (เฉลี่ย 6,130 กิโลวัตต) 

 2)  น้ำมันเตาที่ใชสำหรับหมอไอน้ำ ปจจุบันมีอัตราการใช 1,246 ลิตรตอวัน (76 ลิตรตอชั่วโมง) 

และมีปริมาณสำรอง 100 ลูกบาศกเมตร 

 

1.1.10 มาตรการดานความปลอดภัยและอาชีวอนามัยของโรงงาน 
 โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสี  มีพนักงานหมดทั้ งสิ้ น 194 คน (ขอมูล ณ ธันวาคม 2568) 

มีมาตรการดานความปลอดภัยและอาชีวอนามัย ดังนี้ 

 1) โรงงานจัดใหมีเจาหนาที่ความปลอดภัยรวมทั้งมีการจัดตั้งคณะกรรมการความปลอดภัยในการทำงาน และ

การอบรมพนักงานใหมีความรูเก่ียวกับความปลอดภัยในการทำงาน 

 2) โรงงานไดดำเนินการติดตั้งเครื่องปองกันอันตรายจากเครื่องจักร มีการติดตั้ง Guard ครอบสวนที่เปน

อันตราย ทำร้ัวก้ันไมใหคนงานเขาใกลเคร่ืองจักรอันตราย และทำร้ัวกันตกบริเวณสถานท่ีทำงานระดับสูงๆ 

 3) จัดหาและติดตั้งอุปกรณดับเพลิงชนิดถังตามจุดตางๆ ของโรงงาน มีการฝกอบรมพนักงานใหรูวิธีใชอุปกรณ

ดับเพลิง รวมท้ังตรวจสอบอุปกรณใหอยูในสภาพพรอมใชงานไดตลอดเวลา 

 4) จัดหาเครื่องปองกันอันตรายสวนบุคคลไวใหคนงาน โดยเฉพาะคนงานซึ่งปฏิบัติงานในบริเวณที่เสี่ยงอันตราย 

 5) บันทึกสถิติอุบัติเหตุและตรวจสุขภาพอนามัยของคนงานทุกๆ ป ควบคุมคุณภาพน้ำใช และซื้อน้ำดื่มที่ไดรับ

มาตรฐานสำนักงานคณะกรรมการอาหารและยา 
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รูปที่ 1-4 การจัดการสิ่งแวดลอมของ TCRSS-EG 
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1.2 ความเปนมาของการจัดทำรายงาน 
 เนื่องจากการดำเนินกิจกรรมของโครงการผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสีอาจจะสงผลกระทบตอสิ่งแวดลอม

ภายนอกได ทางบริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) จึงไดมอบหมายใหทางบริษัท เอส.พ.ีเอส. คอนซัลติ้ง 

เซอรวิส จำกัด ซึ่งเปนบริษัทที่ปรึกษาทางดานสิ่งแวดลอม เปนผูดำเนินการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมของโครงการ (ระยะดำเนินการ) 

ประจำป 2568 ตามมาตรการที่เสนอไวในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA) ของโครงการ และจัดทำ

รายงานสรุปทุก 6 เดือน โดยรายงานฉบับนี้เปนรายงานฉบับที่ 2 ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 เพื่อนำเสนอ

ตอสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม และกรมโรงงานอุตสาหกรรมพิจารณาตอไป  

 

1.3 แผนการดำเนินการเพื่อติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
 การดำเนินการศึกษาโครงการสามารถแบงได ดังน้ี 

 - การตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ทางบริษัทที่ปรึกษาจะ

ทำการตรวจสอบและรวบรวมขอมูลการปฏิบัติตามเง่ือนไขในมาตรการท่ีกำหนดไวของโครงการพรอมเสนอปญหาและ

อุปสรรคในการปฏิบัติ ตลอดจนเสนอแนะแนวทางการแกไขโดยทำการตรวจสอบ ปละ 2 คร้ัง  

 - การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ทางบริษัทที่ปรึกษาจะดำเนินการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดลอมดานตางๆ พรอมทั้งสรุปผลการตรวจวัดเปรียบเทียบกับมาตรฐานที่กำหนดและผลการตรวจวัด

ในชวงที่ผานมา สำหรับรายละเอียดการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ในระยะดำเนินการตามมาตรการฯ  

ที่กำหนดดังแสดงในตารางที่ 1.3-1 

 - การจัดทำรายงาน ทางบริษัทที่ปรึกษาจะจัดทำรายงานสรุปผลการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการ

ปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ทุก 6 เดือน  

(ปละ 2 ครั้ง) และนำเสนอตอสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมและหนวยงานที่เกี่ยวของ

เพื่อพิจารณาตอไป 

 สำหรับแผนการดำเนินงานติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมและตรวจสอบการปฏิบัติตามาตรการ

ปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมในระยะดำเนินการของบริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2)  

ดังแสดงในตารางที่ 1.3-2  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 1 

บทนำ 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี

บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 
1-12 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOC 

 

ตารางที่ 1.3-1 รายละเอียดการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม (ระยะดำเนินการ) 

โครงการโรงงานผลติเหล็กแผนเคลือบสังกะสี ของบริษทั เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 
 

รายการ สถานีตรวจวัด ดัชนีตรวจวัด ความถี/่ระยะเวลา หมายเหตุ 

1. คุณภาพอากาศ     

 1.1  คุณภาพอากาศในบรรยากาศ - บานทาขาม 

- บานทามะนาว 

- บานกลางนา 

- TSP, SO2, NO2   2 ครั้ง/ป 3 วันติดตอกัน 

ฤดู มรสุ มตะ วันออก เฉี ย งเห นื อ  

และฤดูมรสุมตะวันออกเฉียงใต 

ท า ง  ส ผ . ไ ด พิ จ า ร ณ า ให ต ร ว จ วั ด 

ครั้งละ 7 วัน ติดตอกัน ปละ 2 ครั้ง ตาม

หนั งสื อ  ที่  วว 0804/11122 ลงวันที่  17 

สิ งหาคม 2541 และบริ ษัทฯได ตรวจวัด

ความเร็วและทิศทางลม (WS&WD) เพ่ิมเติม

จากมาตรการ ในบริเวณบานทาขาม และ

บริเวณบานกลางนา 

 1.2 คุณภาพอากาศจากปลอง - ปลอง Boiler - TSP, SO2, NO2   2 ครั้ง/ป ทำการตรวจวัดพรอมกับ

การตรวจวั ดคุณ ภาพอากาศใน

บรรยากาศ 

 

* ปจจุบันบริษัทฯ ไดยกเลิกการตรวจวัดคา 

CrO2 และได มี การตรวจ วัดค า H2 แทน

เนื่องจากไมมีการใชสารโครเมตในการผลิต  

ตามหนั งสื อที่  ทส 1009.3/7070 ลงวั นที่   

19 มิถุนายน 2558 (เอกสารแนบท่ี  1-4 ใน

ภาคผนวกที่ 1) 

- ปลอง Zn Reactor - H2 

- ปลอง Pre-Treatment - H2SO4 

- ปลอง Post-Treatment - CrO2
* 

 

 

 

 

 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 1 

บทนำ 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี

บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 
1-13 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOC 

 

ตารางที่ 1.3-1 (ตอ) 
 

รายการ สถานีตรวจวัด ดัชนีตรวจวัด ความถี/่ระยะเวลา หมายเหตุ 

2. คุณภาพน้ำ     

 2.1 คุณภาพน้ำทิ้ง   - บอพักน้ำท้ิงที่ผานการบำบัดแลว (T-870) - pH, Cr3+ *, Cr6+ *, Zn 2 ครั้ง/วัน บริษัทฯ ไดดำเนินการตรวจวิเคราะหเพื่อให

สอดคลองกับแนวทางการจัดทำรายงานฯ  

ของ สผ . ฉบั บ ใหม  โดยจะดำเนิ นการ 

เดือนละ 1 ครั้ง และเพิ่มการตรวจวิเคราะห  

TDS และ TSS บอพัก น้ำทิ้ ง 1 วัน (1-Day) 

นอกจากน้ีไดทำการตรวจสอบบอพักน้ำท้ิง

ระบบ AS เพ่ิมเติม โดยทำการตรวจวิเคราะห

ดัชนีตอไปนี้  pH, SS, BOD5, COD และ TCB 

เดือนละ 1 ครั้ง 

* ปจจุบันบริษัทฯ ไดยกเลิกการตรวจวิเคราะห

คา Cr3+ และ Cr6+ เน่ืองจากไมมีการใชสาร

โค เม ต ในก ารผลิ ต  ต ามห นั งสื อที่  ท ส 

1009.3/7070 ลงวันที่  19 มิ ถุ นายน 2558 

(เอกสารแนบท่ี1-4 ในภาคผนวกท่ี 1) 

- COD 1 ครั้ง/สัปดาห 

- BOD5 1 ครั้ง/2 สัปดาห 

- บอพักน้ำทิ้ง 1 วัน (1-Day) - pH, Cr3+ * ,Cr6+*, Zn,  

  Grease & Oil 

1 ครั้ง/วัน 

 

- Fe, Ni, Cd, Al 1 ครั้ง/2 สัปดาห 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 1 

บทนำ 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี

บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 
1-14 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOC 

 

ตารางที่ 1.3-1 (ตอ)  
 

รายการ สถานีตรวจวัด ดัชนีตรวจวัด ความถี/่ระยะเวลา หมายเหตุ 

. 2.2 คุณภาพน้ำผิวดิน - คลองทาขาม หางจากจุดน้ำท้ิง 400 เมตร  

- คลองแมรำพึง เหนือพื้นท่ีโครงการ 700 เมตร 

- คลองแมรำพึง หางจากจุดทายน้ำ 500 เมตร 

  - pH, TSS, TDS, Acidity, BOD5, 

Alkalinity, Grease & Oil, Cr6+ *, 

Cr3+*, Zn, Total Fe, Fluoride, 

Ni, Cd, Total Hardness, Total Al  

2 ครั้ง/เดือน บริษัทฯ ไดดำเนินการตรวจวิ เคราะห  

เพื่อใหสอดคลองกับแนวทางการจัดทำ

ร าย ง าน ฯ ข อ ง  ส ผ . ฉ บั บ ให ม  โด ย

ดำเนินการเดือนละ 1 ครั้ง และเพ่ิมการ

ตรวจวิเคราะห Cl-  

* ปจจุบันบริษัทฯ ไดยกเลิกการตรวจวัดคา 

Cr3+ และ Cr6+ เนื่องจากไมมีการใชสารโคร

เม ต ใน ก ารผ ลิ ต  ต าม ห นั งสื อ ที่  ท ส 

1009.3/7070 ลงวันที่ 19 มิถุนายน 2558 

(เอกสารแนบที่ 1-4 ในภาคผนวกท่ี 1) 

3. ความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 

ภายในโรงงาน 

    

 3.1 คุณภาพอากาศ 

ในสถานประกอบการ 

- บริเวณ Entry Wetting Tray 

- บริเวณ Chemical Storage Tank 

- พ้ืนที่เก็บสารเคมีของระบบบำบัดน้ำเสยี 

- Total Dust 1 ครั้ง/ป บริษัทฯ ไดเพ่ิมความถี่ในการตรวจวัดตาม

มาตรการฯ เดิมท่ีกำหนด จากปละ 1 ครั้ง 

เปนปละ 4 ครั้ง 

* ปจจุบันบริษัทฯ ไดยกเลิกการตรวจวัด 

ค า  CrO3 แ ล ะ เนื่ อ งจ าก ไม มี ก า ร ใช  

สารโครเมตในการผลิต ตามหนังสือที่ ทส 

1009.3/7070 ลงวันที่  19 มิถุนายน 2558 

(เอกสารแนบที่ 1-4 ในภาคผนวกที่ 1) 

 - บริเวณ Pickling Tank  - H2SO4 4 ครั้ง/ป 

- บริเวณ Chromating Tank - CrO3* 4 ครั้ง/ป 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 1 

บทนำ 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี

บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 
1-15 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOC 

 

ตารางที่ 1.3-1 (ตอ)  
 

รายการ สถานีตรวจวัด ดัชนีตรวจวัด ความถี/่ระยะเวลา หมายเหตุ 

 3.2 ระดับเสียง 

ในสถานประกอบการ 

- บริเวณ Beside Coater (เดิมชื่อ Water Cooling

หรือ Gas Jet Cooling) 

- บริเวณ Dryer No. 1  

- บริเวณ Dryer No. 2 (Sealing)  

- Leq 8 hr 1 ครั้ง/ป 

 

บริษัทฯ ไดเพ่ิมความถี่ในการตรวจวัดตาม

มาตรการฯ  เดิ มที่ ก ำหนด จากป ละ  

1 ครั้ง เปนปละ 4 ครั้ง 

 3.3 ระดับความรอน 

  ในสถานประกอบการ 

- บริเวณ Dryer No.1 

- บริเวณ Dryer No.2 

- บริเวณ Induction Heater 

- WBGT 1 ครั้ง/ป 

 

บริษัทฯ ไดเพ่ิมความถี่ในการตรวจวัดตาม

มาตรการฯ  เดิ มที่ ก ำหนด จากป ละ  

1 ครั้ง เปนปละ 4 ครั้ง 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 1 

บทนำ 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี

บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 
1-16 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOC 

 

ตารางที่ 1.3-2  แผนการดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม (ระยะดำเนินการ) 

โครงการโรงงานผลติเหล็กแผนเคลือบสังกะสี ของบริษทั เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 

 

 

รายการตรวจวัด ดัชนีตรวจวัด ความถึ/่ระยะเวลา 

ชวงดำเนินการ (ป พ.ศ.) 

2568 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศ               

1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 - บานทาขาม 

 - บานทามะนาว 

 - บานกลางนา 

 

- ฝุนละอองรวม (TSP) 

- กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) 

- กาซออกไซดของไนโตรเจน (NOx) 

 

2 ครั้ง/ป 7 วันติดตอกัน 

ในชวงมรสุมตะวันออกเฉียงเหนือ  

และมรสุมตะวันตกเฉียงใต 

  

● 
● 

 

   

 

    

● 
● 
 

 

 

 

  

 - บานทาขาม 

 - บานกลางนา 

- ความเร็วและทิศทางลม (WS&WD)*              

 1.2 คุณภาพจากแหลงกำเนิด 

  - ปลอง Boiler 

 

 

- ฝุนละอองรวม (TSP) 

- กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) 

- กาซออกไซดของไนโตรเจน (NOx) 

 

2 ครั้ง/ป ทำการตรวจวัดพรอม

กับคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

  

● 
● 

 

   

 

    

● 
● 
 

 

 

 

 

  

  - ปลอง Zn Reactor - กาซไฮโดรเจน (H2)              

  - ปลอง Pre-Treatment - กรดซัลฟวริก (H2SO4)              

  - ปลอง Post-Treatment - โครเมียมไดออกไซด (CrO2) ** 

- กาซไฮโดรเจน (H2)**  

             

               

               

               



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 1 

บทนำ 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี

บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 
1-17 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOC 

 

ตารางที่ 1.3-2 (ตอ) 

 

รายการตรวจวัด ดัชนีตรวจวัด ความถึ/่ระยะเวลา 

ชวงดำเนินการ (ป พ.ศ.) 

2568 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

2. คุณภาพน้ำ               

   2.1 คุณภาพน้ำท้ิง  

 - บอพักน้ำท้ิงที่ผานการบำบัดแลว (T-870) 

 

- คาความเปนกรด-ดาง (pH) 

- สังกะสี (Zn) 

- ซีโอดี (COD) 

- บีโอดี (BOD5) 

- Cr3+** และ- Cr6+** 

 

เดือนละ 1 ครั้ง 

 

● 
● 

 

 

● 
● 

 

 

● 
● 
 

 

 

● 
● 

 

 

● 
● 

 

 

● 
● 
 

 

 

● 
● 
 

 

 

● 
● 
 

 

 

● 
● 
 

 

 

● 
● 
 

 

 

● 
● 
 

 

 

● 
● 
 

 

 - บอพักน้ำท้ิง 1 วัน (1-Day) - คาความเปนกรด-ดาง (pH) 

- สังกะสี (Zn) 

- ปริมาณน้ำมันและไขมัน (Oil & Grease) 

- เหล็ก (Total Fe) 

- นิกเกิล (Ni) 

- แคดเมียม (Cd) 

- อะลูมิเนียม (Total Al) 

- ของแข็งแขวนลอย (TSS)* 

- ของแข็งละลายทั้งหมด (TDS)* 

- Cr3+** และ- Cr6+** 

เดือนละ 1 ครั้ง ● 
● 
 

● 
● 
 

● 
● 
 

 

● 
● 
 

 

● 
● 
 

 
 

● 
● 
 

 

● 
● 
 

 

● 
● 
 

 

● 
● 
 

 

● 
● 
 

 
 

● 
● 
 

 

● 
● 
 

 

   - บอพักน้ำสุดทายของระบบบำบัดแบบ 

    ตะกอนเรง (AS)* 

- คาความเปนกรด-ดาง (pH) 

- ของแข็งแขวนลอย (TSS) 

- บีโอดี (BOD5) 

- ซีโอดี (COD) 

- ปริมาณแบคท่ีเรีย (TCB) 

เดือนละ 1 ครั้ง ● 
● 

 

● 
● 
 

● 
● 
 

 

● 
● 
 

 

● 
● 
 

 

● 
● 
 

● 
● 
 

 

● 
● 
 

 

● 
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● 
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● 
● 
 

 

● 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 1 

บทนำ 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี

บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 
1-18 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOC 

 

ตารางที่ 1.3-2 (ตอ) 

 

รายการตรวจวัด ดัชนีตรวจวัด ความถึ/่ระยะเวลา 

ชวงดำเนินการ (ป พ.ศ.) 

2568 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

2. คุณภาพน้ำ (ตอ)               

   2.1 คุณภาพน้ำผิวดิน 

   - คลองทาขาม หางจากจุดน้ำท้ิง 400 เมตร 

   - คลองแมรำพึง เหนือพื้นที่โครงการ 70 เมตร 

   - คลองแมรำพึง หางจากจุดทายน้ำ 500 เมตร 

 

- คาความเปนกรด-ดาง (pH) 

- ของแข็งแขวนลอย (TSS) 

- ของแข็งละลายทั้งหมด (TDS) 

- คลอไรด (Cl-)* 

- แอซิดิต้ี (Acidity) 

- อัลคาลินิตี้ (Alkalinity) 

- ความกระดางท้ังหมด (Total 

Hardness) 

- บีโอดี (BOD5) 

- ปริมาณน้ำมันและไขมัน (Oil & Grease) 

- ฟลูออไรด (Fluoride) 

- สังกะสี (Zn) 

- นิกเกิล (Ni) 

- เหล็ก (Total Fe) 

- แคดเมียม (Cd) 

- อะลูมิเนียม (Total Al) 

- Cr3+**  

- Cr6+** 

 

เดือนละ 1 ครั้ง 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 1 

บทนำ 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี

บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 
1-19 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOC 

 

ตารางที่ 1.3-2 (ตอ) 

 

รายการตรวจวัด ดัชนีตรวจวัด ความถึ/่ระยะเวลา 

ชวงดำเนินการ (ป พ.ศ.) 

2568 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

3. ความปลอดภัยและอาชีวอนามัยภายในโรงงาน 

 3.1 คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

 - บริเวณ Entry Wetting Tray 

 - บริเวณ Chemical Storage Tank  

    - พื้นที่เก็บสารเคมีของระบบบำบัดน้ำเสีย 

 

- ฝุนละอองทุกขนาด (Total Dust) 

 

 

 

4 ครั้ง/ป 
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 - บริเวณ Pickling Tank  - กรดซัลฟวริก (H2SO4)              

   - บริเวณ Chromating Tank **  - โครเมียมไตรออกไซด (CrO3) **  

 3.2 ระดับเสียงในสถานประกอบการ 

 - บริเวณ Beside Coater  

 - บริเวณ Dryer No. 1 

    - บริเวณ Dryer No. 2  

 

- ระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง (Leq 8 hr ) 

 

4 ครั้ง/ป 
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  3.3 ระดับความรอนในสถานประกอบการ 

 - บริเวณ Dryer No. 1 

 - บริเวณ Dryer No. 2  

    - บริเวณ Induction Heater 

 

- ระดับความรอน (WBGT) 

 

 

4 ครั้ง/ป 
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  3.4 การตรวจสุขภาพพนักงาน 

ทำการตรวจรา งกายป ระจำป ให กั บ  

พนักงานของบริษัททุกคนและพนักงาน

ใหมมีการตรวจรางกายกอนเขาทำงาน 

 

 

- ตรวจสุขภาพทั่วไปโดยแพทย (PE) 

- ตรวจเอ็กซเรยทรวงอก (Digital) 

- ตรวจคลื่นไฟฟาหัวใจ (EKG) 

- ตรวจความสมบูรณของเม็ดเลือด (CBC) 

 

กอนเขาทำงาน 1 ครั้ง 

และตรวจประจำป ปละ 1 ครั้ง 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 1 

บทนำ 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี

บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 
1-20 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOC 

 

ตารางที่ 1.3-2 (ตอ) 

 

รายการตรวจวัด ดัชนีตรวจวัด ความถึ/่ระยะเวลา 

ชวงดำเนินการ (ป พ.ศ.) 

2568 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

3.4 การตรวจสุขภาพพนักงาน (ตอ) 

 

- ตรวจปสสาวะท่ัวไปอยางสมบูรณ 

  (Urine Examination) 

- ตรวจระดับน้ำตาลในเลือด (FBS) 

- ตรวจการทำงานของไต 

  (BUN, Creatinine) 

- ตรวจระดับยูริคในเลือด (Uric Acid) 

- ตรวจระดับไขมันในเลือด (Cholesterol) 

- ตรวจระดับไขมันในเลือด (Triglyceride) 

- ตรวจระดับตัวบงชีภ้าวะการสะสม 

ของไขมัน (HDL) 

- ตรวจระดับตัวบงชีภ้าวะการสะสม 

ของไขมัน (LDL) 

- ตรวจการทำงานของตับ (SGOT, SGPT) 

- ตรวจการทำงานของตับ (Alkaline phos.) 

- ตรวจเชื้อไวรัสตับอักเสบ บี (HbsAg) 

- ตรวจระดับสารสังกะสีในเลือด (Zinc) 

- ตรวจสมรรถภาพการไดยิน (Audiometry) 

- ตรวจสมรรถภาพการมองเห็น (OC-Vision) 

- ตรวจสมรรถภาพการทำงานของปอด  

  (Spirometry) 

กอนเขาทำงาน 1 ครั้ง 

และตรวจประจำป ปละ 1 ครั้ง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

               



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 1 

บทนำ 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี

บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 
1-21 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOC 

 

 

ตารางที่ 1.3-2 (ตอ) 

 

รายการตรวจวัด ดัชนีตรวจวัด ความถึ/่ระยะเวลา 

ชวงดำเนินการ (ป พ.ศ.) 

2568 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

3.5 การบันทึกสถิตการเกิดอุบัติเหตุและการ

เจ็บปวย  

ทำการจด บันทึ กสถิติ ก ารเกิดอุ บัติ เหตุ   

และการเจ็บปวย 

 

- ทำการจดบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ 

และการเจ็บปวยทุกครั้งท่ีเกิดอุบัติเหตุ

หรือการเจ็บปวย 

 

ตลอดระยะเวลาดำเนินการ 

      

 

● 
● 

      

 

● 
● 

4. การตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการฯ - 2 ครั้ง/ป    ● 
● 

     ● 
● 

  

               

หมายเหต ุ : ● แผนการดำเนินการตามที่มาตรการฯ กำหนด (Measure Plan) 

 : ● การดำเนินการของโรงงาน (Actual) 

 : * โครงการมีการตรวจวัดเพิ่มเติมจากที่กำหนด 

 : ** เน่ืองจากไมมีการใชสารโครเมตในการผลิต ตามหนังสือที่ ทส 1009.3/7070 ลงวันที่ 19 มิถุนายน 2558 จึงยกเลิกรายการตรวจวัด ดังนี้ 
- คุณภาพอากาศจากปลอง บริเวณปลอง Post-Treatment ทำการตรวจวัดพารามิเตอร H2 แทนการตรวจวัด CrO2 
- คุณภาพน้ำท้ิง บริเวณบอพักน้ำท้ิง 1 วัน (1-Day) ยกเลิกการตรวจวิเคราะห Cr3+ และ Cr6+ 

- คุณภาพน้ำผิวดิน ทั้ง 3 สถานี ยกเลิกการตรวจวิเคราะห Cr3+ และ Cr6+ 

- คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ยกเลิกการตรวจวัด CrO3 
               

              

               



บทที่ 2 

  การติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม                

บทที่ 2 

ผลการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 
 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสี     

บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 

              RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOC 

 

2-1

 บทที่ 2 

ผลการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
 

2.1 การดำเนินการ 

       การติดตามตรวจสอบการปฏิบัติ ตามมาตรการปองกันและแก ไขผลกระทบสิ่ งแวดลอม 

ในระยะดำเนินการ ของโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสี ทางบริษัทที่ปรึกษาไดดำเนินการตรวจสอบ

รายละเอียดการดำเนินโครงการจริงในปจจุบัน และตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการฯ ที่ไดกำหนดไวในรายงานการ

วิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมของโครงการ   

 

2.2 รายละเอียดการดำเนนิโครงการจริงในปจจุบันท่ีเปล่ียนแปลงหรือเพ่ิมเติมจากที่เสนอไวในรายงาน

การวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม 

จากการสำรวจพื้นที่โครงการในภาคสนาม และขอมูลจากเจาหนาที่ที่เกี่ยวของของ บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย 

จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) พบวา การดำเนินโครงการในปจจุบันที่มีการเปลี่ยนแปลงจากรายละเอียดที่เสนอไวใน

รายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม ไดแก 

1) การจัดระเบียบการจราจร โดยขอความรวมมือจากเจาหนาที่ตำรวจจราจรอำเภอบางสะพาน 

 การเปลี่ยนแปลง : บริษัทฯ ไดจัดจางเจาหนาที่รักษาความปลอดภัยตลอด 24 ชั่วโมงที่บริเวณ

ดานหนาทางเขา-ออกโรงงาน (ภาพที่ 2-25) เพ่ือตรวจตราดูแลและอำนวยความสะดวกในดานตางๆ ของโรงงาน  

พรอมทั้งติดตั้งเครื่องหมายจราจร กำหนดความเร็วของรถบรรทุกที่วิ่งในโครงการและของพนักงาน โดยการติดตั้งปาย

จำกัดความเร็วไมเกิน 20 กิโลเมตรตอชั่วโมง ปายเตือนความปลอดภัยที่มีขอความระบุไววา “ ขับชาๆ ” และตั้งกรวยจราจร

เพื่อจัดระเบียบการจราจร เปนตน (ภาพที่ 2-27) 

       2) การตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำทิ้ง และน้ำผิวดิน ซึ่งเดิมดำเนินการโดยหองปฏิบัติการทางเคมีของ

บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) (เดิมชื่อ บริษัทเหล็กแผนเคลือบไทย จำกัด) 

           การเปลี่ยนแปลง : ปจจุบัน ทางบริษัทฯ ไดจัดจางบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอรวิส จำกัด    

 ซึ่งเปน Third Party เขามาดำเนินการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำทิ้งและน้ำผิวดิน เพื่อใหสอดคลองกับแนวทางการ

จัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดลอม (Guide Line) ของ สผ. ฉบับใหม โดยดำเนินการเดือนละ 1 ครั้ง  

       3)  ในข้ันตอน Post Treatment ของกระบวนการผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสี ผลิตภัณฑบางชนิด

จะถูกเคลือบดวยสารโครเมต (Chromate) 

            การเปลี่ยนแปลง : ปจจุบัน บริษัทฯ ไดยกเลิกการใชสารโครเมตในการเคลือบ ผลิตภัณฑทุกชนิด    

ซึ่งทางโรงงานไดออกประกาศแลว และมีผลตั้งแตวันที่ 22 มกราคม 2550 (เอกสารแนบที่ 1-4 ในภาคผนวกที่ 1) 

 4)  การตรวจรางกายแกพนักงานในชวงดำเนินการของโรงงาน โดยตรวจการทำงานของปอด ผิวหนัง 

และปริมาณ Cr ในโลหิต 
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 การเปลี่ยนแปลง : บริษัทฯ ไดจัดใหมีการตรวจสุขภาพพนักงานเปนประจำทุกป ตามรายการที่

แสดงไวในหัวขอท่ี 3.2.1 ของบทท่ี 3 โดยตั้งแตป 2550 ไดยกเลิกการตรวจปริมาณ Cr ในโลหิต เนื่องจากไมมีการใช

สารโครเมตในการผลิตแลว 

 

2.3 การตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม        

       จากผลการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ในระยะดำเนินการ 

ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 โครงการผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสี ของ บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด 

(มหาชน) (สาขา 2) เมื่อวันที่ 16 ตุลาคม 2568 มีผลการตรวจสอบการปฏิบัติดังแสดงในตารางที่ 2.3-1 

 

2.4      มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมอื่นๆ นอกเหนือจากที่กำหนด 

                 ไวในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิง่แวดลอม 

       นอกเหนื อจากที่ ทางโครงการไดดำเนิ นการปฏิบัติ ตามมาตรการป องกันและแก ไขผลกระทบ 

สิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบดานสิ่งแวดลอม ที่ไดเสนอไวในรายงานการวิเคราะห

ผลกระทบสิ่งแวดลอมของโครงการ เพื่อเปนการปองกันผลกระทบดานสิ่งแวดลอมในดานตางๆ ที่อาจเกิดข้ึน

เนื่องจากการดำเนินกิจกรรมของโครงการแลว ทางโครงการไดมีมาตรการเพิ่มเติมจากมาตรการที่กำหนดไวใน

รายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม ดังนี้ 

 1)  นโยบายดานสิ่งแวดลอม : ทางบริษัทฯ ไดนำเอาระบบมาตรฐานการจัดการดานสิ่งแวดลอม  

(ISO 14001) มาใชเพื่อบรรลุตามนโยบายดานสิ่งแวดลอมที่กำหนด (เอกสารแนบที่ 8-1 ในภาคผนวกที่ 1) 

 2)  บริษัทฯ จัดใหมีอุปกรณ FGA เพื่อตรวจสอบการทำงานของระบบควบคุมสวนผสมอัตโนมัติ

ระหวางอากาศและน้ำมันเพ่ิมเติม (เอกสารแนบที่ 3-1 ในภาคผนวกท่ี 1) ซึ่งจะทำการตรวจสอบ เดือนละ 1 ครั้ง 

 3) บริษัทฯ มีการตรวจสอบประตูน้ำ ที่บอเก็บกักน้ำเสียท่ีผานการบำบัดแลวเปนประจำทุกเดือนและ

ทำความสะอาดบอเก็บกักน้ำเสีย 1 วัน (1-Day) 4 ครั้งตอป  

  4) บริษัทฯ จัดใหมีกระสอบบรรจุทราย โดยเก็บไวในกลองและติดตั้งตามจุดตางๆ รอบโรงงาน  

เพ่ือปองกันและควบคุมการรั่วไหล และการแพรกระจายของสารเคมีในกรณีฉุกเฉิน (ภาพที่ 2-33) 

 5) บริษัทฯ ไดรวมกับบริษัทตางๆในเครือสหวิริยา จัดตั้งคณะทำงานจัดการดานสิ่งแวดลอมกลุม

เหล็กสหวิริยาบางสะพาน ซึ่งมีการประชุมเพ่ือดำเนินกิจกรรมทางดานชุมชนสัมพันธและสิ่งแวดลอม 

 6) บริเวณพื้นที่ตั้งถังบรรจุสารเคมีเหลว คือ 70% H2SO4 ทางโรงงานไดจัดสราง Bunding เพิ่มเติม 

เพื่อความปลอดภัยและปองกันผลกระทบหากเกิดการรั่วไหลของสารเคมี และติดปายแสดงอาณาเขตบริเวณดังกลาวไว

อยางชัดเจน (ภาพที่ 2-29) 

       7)  บริษัทฯ ไดมีการจัดทำแผนฉุกเฉินกรณีน้ำทวม (เอกสารแนบที่ 8-2 ในภาคผนวกที่ 1) 
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ตารางที่ 2.3-1  ผลการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม (ระยะดำเนินการ) 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสี ของบริษทั เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 

    

วันที่ตรวจสอบ : วันที่ 16 ตุลาคม 2568                          ผูเขาตรวจสอบ   : นางสาวโสภิดา ประสาทพร 

ผูนำตรวจสอบ :                             นางสาวกฤษณา รุงสวาง 

                                   (บริษทั เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอรวิส จำกัด) 

          

 
   

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปญหา อุปสรรค  

และการแกไข 

ภาพถาย/เอกสาร 

การปฏิบัติตามมาตรการ 

1. ทรัพยากรสิ่งแวดลอมกายภาพ     

1.1 คุณภาพอากาศ     

 - ดำเนินการติดตั้งระบบควบคุมอัตโนมัติที่สามารถควบคุม

สวนผสมระหวางอากาศและน้ำมัน 

- โรงงาน TCRSS-EG - โครงการไดดำเนินการติดตั้ งระบบควบคุมอัตโนมัติที่สามารถควบคุม

สวนผสมระหวางอากาศและน้ ำมันแล ว และดำเนินการตรวจสอบ 

การทำงานดวยอุปกรณ FGA มีการทำความสะอาดทอไฟเล็กภายใน Boiler 

และทำความสะอาดปลอง Boiler พรอมตรวจวัดประสิทธิภาพ Boiler  

มีการซอมบำรุงตาม Schedule Plan และจากผลการติดตามตรวจสอบ

คุณภาพอากาศจากปลอง Boiler เม่ือวันที่  17 กันยายน 2568 พบวา  

ทุกดัชนีที่ตรวจวัดมีคาอยูในเกณฑมาตรฐาน  

  - 

 

 

 

- ภาพท่ี 2-1 และ 

เอกสารแนบที ่3-1 ถึง 3-3 

ในภาคผนวกที่ 1 และ

เอกสารในภาคผนวกที่ 3  

ผลตรวจวัดคุณภาพอากาศ

จากปลอง 

 - เลือกใชชนิดน้ำมันเตาที่มีคุณภาพดีโดยใชน้ำมันเตาเกรด 

A มีสัดสวนของกำมะถัน รอยละ 2.5 

- โรงงาน TCRSS-EG - บริษัทฯ ใชน้ำมันเตาท่ีมีคากำมะถันไมเกิน รอยละ 2.5  - - เอกสารแนบท่ี 3-4  

ในภาคผนวกที่ 1 
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ตารางที่ 2.3-1 (ตอ) 
 

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปญหา อุปสรรค  

และการแกไข 

ภาพถาย/เอกสาร 

การปฏิบัติตามมาตรการ 

 - สำหรับกรณี ไอกรด H2SO4 และ CrO3 จากกระบวนการ

ผลิต โครงการเลือกใช Lamellar Mist Separator ซ่ึงกาซ

ที่ผานอุปกรณดังกลาวนี้ จะมีปริมาณ H2SO4 5 มิลลิกรัม

ตอลูกบาศกเมตร และ Cr 0.1 มิลลิกรัมตอลูกบาศกเมตร 

- โรงงาน TCRSS-EG - โครงการดำเนินการติดตั้ง Lamellar Mist Separator เพื่อดักจับไอกรด

จากกระบวนการผลิต จากผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปลอง 

เม่ือวันท่ี 17 กันยายน 2568 พบวา ปลอง Pre-Treatment ตรวจวิเคราะห

ไอกรด H2SO4 มีคา 0.2 ppm ซึ่งมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กำหนด  

และปลอง Post-Treatment ตรวจ วิเคราะห H2 มีคาเทากับ 5,000 ppm  

ซึ่งมาตรฐานดังกลาวยังไมไดกำหนดคาไวเพ่ือควบคุม ในปจจุบันโครงการ

ไดยกเลิกการตรวจวัดคา CrO3 และไดมีการตรวจวัดคา H2 แทน เน่ืองจาก

ไมมีการใชสารโครเมตในการผลิต  

- - ภาพที่ 2-2 

- เอกสารแนบท่ี 1-4 

ในภาคผนวกที่ 1 

- เอกสารแนบในภาคผนวกท่ี 3 

ผลการตรวจวัดคุณภาพ

อากาศจากปลอง 

     - กรณี Lamellar Mist Separator ในชวงท่ีตองดำเนินการใน

การบำรุงรักษา รวมถึงในกรณีท่ีเกิดปญหาในกระบวนการ

ลดมลภาวะของระบบโรงงานจะทำการหยุดระบบผลิต

จนกวาการดำเนินการดังกลาวจะเสร็จสมบูรณ 

- โรงงาน TCRSS-EG - ในชวงที่ตองดำเนินการบำรุงรักษารวมถึงในกรณี เกิดปญหากับ 

Lamellar Mist Separator โรงงานจะทำการหยุดระบบผลิตจนกวาการ

ดำเนินการดังกลาวจะเสร็จสมบูรณ ซ่ึงปจจุบันทางโรงงานไดทำการ

บำรุ งรักษาและการตรวจสอบประสิทธิภาพของ Lamellar Mist 

Separator  

- - เอกสารแนบท่ี 3-5  

ในภาคผนวกที่ 1 

1.2 คุณภาพน้ำ      

น้ำทิ้งจากกระบวนการผลิต     

 - โดยกระบวนการบำบัดน้ำเสียที่โครงการเลือกใชเปนแบบ

Chemical-Physical Process ชนิด Hydroxide Precipitation

ซึ่งเปนการควบคุมกระบวนการโดยอัตโนมัติ น้ำทิ้งผานการ

บำบัดจนไดมาตรฐานน้ำทิ้งของกระทรวงอุตสาหกรรม 

- โรงงาน TCRSS-EG - โครงการไดติดตั้งระบบบำบัดน้ำเสียแบบ Chemical-Physical Process  

ชนิด Hydroxide Precipitation และติดตั้งระบบ COD Online เพ่ือควบคุม

คุณภาพน้ำทิ้งท่ีผานการบำบัดใหมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานคุณภาพน้ำท้ิง

ของกระทรวงอุตสาหกรรม กอนปลอยออกภายนอกโรงงาน 

-  

 

 

 

 

- ภาพที่ 2-3 

- ภาพที่ 2-4 
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ตารางที่ 2.3-1 (ตอ) 
 

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปญหา อุปสรรค  

และการแกไข 

ภาพถาย/เอกสาร 

การปฏิบัติตามมาตรการ 

 - กรณีน้ำเสียที่ผานการบำบัดไมไดมาตรฐานตามคุณภาพ

น้ำท้ิงของกรมโรงงานอุตสาหกรรม โรงงานจะทำการ

หยุดระบบผลิตและหมุนเวียนน้ำเสียกลับมาบำบัดใหม

จนไดมาตรฐาน 

- โรงงาน TCRSS-EG - การติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งของโครงการ ไดดำเนินการใน 3 บริเวณ 

ไดแก  บริเวณบอพักน้ำทิ้ งที่ผานการบำบัดแลว (บอ T-870) บริเวณบอ  

3 ชั่ วโมง และบริ เวณบ อ พักน้ ำทิ้ ง 1 วัน  (บ อ 1-Day) ซ่ึ งถ าพบว า  

ผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำทิ้งไมผานเกณฑมาตรฐาน ทางโรงงานจะ

สูบกลับไปยังบอ Emergency Tank เพ่ือนำไปบำบัดใหมจนไดมาตรฐาน  

- - ภาพที่ 2-5 ถึง 2-8 และ

เอกสารแนบที่ 4-1  

ในภาคผนวกท่ี 1 

 - โครงการจะดำเนินการขุดบอเก็บกักน้ำเสียที่ผานการ

บำบัดแลว โดยมีความจุ 3,300 ลูกบาศกเมตร สามารถ

เก็บได 1 วัน จากนั้นก็ไปลงบอ 126,700 ลูกบาศกเมตร 

กอนระบายสูคลองแมรำพึง สำหรับวิธีการระบายจะทำ

การติดตั้งประตูน้ำที่สามารถควบคุมอัตราการไหลได 

- โรงงาน TCRSS-EG - โครงการไดสรางบอเก็บกักน้ำทิ้งที่ผานการบำบัดแลวบริเวณดานขางโรงงาน

ซึ่งสามารถเก็บกักน้ำท้ิงไดมากกวา 1 วัน (บอ 1-Day) นอกจากนี้ เพ่ือเปน

การสร างความมั่ นใจว าทางโครงการมี ระบบป องกั นและควบคุ ม 

น้ำท้ิงท่ีผานการบำบัดแลวอยางมีประสิทธิภาพ จึงไดสรางบอรับน้ำทิ้ง 

ที่ ผานการบำบัดแลวที่สามารถเก็บกักไดประมาณ 3 ชั่ วโมงเพ่ิมเติม  

บริเวณดานหลังโรงงานกอนระบายสูบอ 1-Day จากนั้นจะระบายผานคลอง

ระบายน้ำซึ่งเช่ือมกับคลองระบายน้ำฝนของโครงการ สหวิริยาสตีลอินดัสตรี้ 

จำกัด (มหาชน) (บอ 216,700 ลูกบาศกเมตร) สำหรับประตูน้ำท่ีระบายน้ำเสีย

ที่ผานการบำบัดแลว ทางโครงการมีการตรวจสอบอัตราการไหลเพ่ือใหมั่นใจ

วาโครงการมีระบบปองกันและควบคุมที่มีประสิทธิภาพ อีกทั้งยังมีการทำ

ความสะอาดบอ 1-Day 4 ครั้งตอป  

- - ภาพที่ 2-7 ถึง 2-11 

 - ระบายน้ำเสียที่ผานการบำบัดแลวลงสูคลองระบายน้ำ

ซึ่งเชื่อมกับคลองระบายน้ำฝนของบริษัท สหวิริยาสตีล

อินดัสตรี จำกัด* 

- โรงงาน TCRSS-EG - น้ำทิ้ งท่ีผานการบำบัดแลว (บอ T-870) จะถูกส งไปยังบอ 3 ชั่วโมง 

และบอพักน้ำทิ้ง 1 วัน (บอ 1-Day) แลวจะระบายลงสูคลองระบายน้ำซึ่ง

เชื่อมกับคลองระบายน้ำฝนของบริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี้ จำกัด 

(มหาชน) (บอ 216,700 ลูกบาศกเมตร)  

- - ภาพที่ 2-5 ถึง 2-9 

     

     
หมายเหตุ  :  * การขอเปลี่ยนแปลงมาตรการมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม ซ่ึงคณะกรรมการผูชำนาญการมีมติเห็นชอบตามหนังสือที่ วว 0804/8878 ลงวันที่ 18 กรกฎาคม 2539                 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม    

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม                                                                                                         

บทที่ 2

ผลการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสี     

บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 

RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOC

 

 

2-6 

ตารางที่ 2.3-1 (ตอ) 
 

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปญหา อุปสรรค  

และการแกไข 

ภาพถาย/เอกสาร 

การปฏิบัติตามมาตรการ 

 -  โรงงานจะควบคุมดูแลกิจกรรมในหนวยการผลิตตางๆ  

ใหอยูในสภาพเรียบรอย เพ่ือปองกันมิใหมีการปนเปอน

ของน้ำเสียที่ไมไดผานการบำบัดกับน้ำฝนลงสูแหลงน้ำ

สาธารณะ 

- โรงงาน TCRSS-EG - โครงการไดจัดสรางระบบเก็บกักน้ำเสียจากกระบวนการผลติ ตามหนวยการ

ผลิตตางๆ เพ่ือรับน้ำเสียแลวสงเขาสู Chemical-Physical Wastewater 

Treatment Plant  นอกจากน้ีไดจัดเจาหนาท่ีแผนกควบคุมระบบบำบัดน้ำเสีย 

คอยควบคุมดูแลการทำงานของระบบอยางใกลชิดตลอดเวลา และทำการ

ตรวจวัดคุณภาพน้ำท้ิง โดยหองปฏิบัติการทางเคมีของโรงงาน รวมทั้งยังมี

การควบคุมการทำงานของระบบบำบัดน้ำเสียแตละขั้นตอนดวยระบบอัตโนมัติ 

จึงกลาวไดวาทุกขั้นตอนการบำบัดน้ำเสียจะถูกตรวจสอบ จึงสงผลใหน้ำทิ้ง

ที่ผานการบำบัดแลวมีคาไมเกินคามาตรฐานน้ำเสียที่กำหนดของกระทรวง

อุตสาหกรรม และไมมีการปนเปอนของน้ำเสียที่ไมไดผานการบำบัดกับน้ำฝน 

- - ภาพท่ี 2-3 

- ภาพที่ 2-12 

 - ควบคุมดูแลและบำรุงรักษาระบบใหมีประสิทธิภาพตามที่

ออกแบบตลอดเวลา 

- โรงงาน TCRSS-EG - โครงการไดมีแผนในการบำรุงรักษาและควบคุมประสิทธิภาพของระบบ

ตลอดระยะเวลาดำเนินการ ดวยการตรวจสอบและบันทึกขอมูล  

- - เอกสารแนบที่ 4-2 และ 

4-3 ในภาคผนวกที่ 1  

น้ำทิ้งจากกิจกรรมของพนักงานและคนงาน     

 - น้ำเสียจากคนงานและกิจกรรมของคนงานจะถูกบำบัด

โดยระบบบำบัดแบบตะกอนเรง (Activated Sludge; 

AS) น้ำทิ้งจะผานการบำบัดจนไดมาตรฐานน้ำทิ้งของกรม

โรงงานอุตสาหกรรม 

- โรงงาน TCRSS-EG - โครงการจัดใหมีระบบบำบัดน้ำเสียแบบ AS สำหรับบำบัดน้ำเสียจาก

สำนั ก งานและ โรงอาหารให มี ค าอยู ใน เกณ ฑ มาตรฐานน้ ำ ท้ิ ง  

 

- - ภาพที่ 2-13 และ 

เอกสารแนบที่ 4-2  

ในภาคผนวกท่ี 1 

     

     

     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม    

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม                                                                                                         

บทที่ 2

ผลการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสี     

บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 

RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOC

 

 

2-7 

ตารางที่ 2.3-1 (ตอ) 
 

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปญหา อุปสรรค  

และการแกไข 

ภาพถาย/เอกสาร 

การปฏิบัติตามมาตรการ 

น้ำผิวดิน     

 - น้ำท้ิงท่ีไดมาตรฐานแลวนำไปรดตนไมภายในโครงการจะ

ไมปลอยลงสูคลองแมรำพึงโดยตรง 

- โรงงาน TCRSS-EG - น้ำทิ้งท่ีผานการบำบัดแลวจากระบบ AS จะถูกนำไปรดน้ำตนไมใน

บริเวณโรงงาน และจะไมปลอยลงสูคลองแมรำพึงโดยตรง  

- - ภาพที่ 2-13 ถึง 2-15 

 -  น้ำท้ิงท่ีระบายออกสูคลองแมรำพึงจะเปนน้ำเสียท่ีผาน
การบำบัดจนไดมาตรฐานคุณภาพน้ำท้ิงของกระทรวง
อุตสาหกรรม 

- โรงงาน TCRSS-EG - น้ำทิ้งที่ระบายออกสูคลองแมรำพึงจะเปนน้ำทิ้งที่ผานการบำบัดแบบเคมี 
จนมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กำหนดแลวเทาน้ัน ท่ีจะถูกระบายออก
ภายนอกโรงงาน โดยระบายลงสูคลองระบายน้ำซึ่งเชื่อมกับคลองระบายน้ำฝน
ของบริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

- - ภาพที่ 2-10 

1.3  เสียง     

เสียงจากกิจกรรมการผลิต     

 - โครงการจะดำเนินการติดปายแสดงอาณาเขตที่มีเสียงดัง
และคนงานที่ทำในบริเวณที่มีเสียงดังจะตองใสท่ีครอบหู
ปองกันเสียงรบกวน 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - โครงการไดดำเนินการติดปายแสดงพ้ืนที่บริเวณที่มีเสียงดัง ปายเตือน
พ นั ก ง า น ส ว ม ใส อุ ป ก ร ณ ป อ ง กั น เสี ย งบ ริ เว ณ ที่ มี เสี ย ง ดั ง  
และไดจัดใหมีอุปกรณในการปองกันเสียง เชน ที่ครอบหูหรือที่อุดหู
ใหกับพนักงานท่ีปฏิบัติงานภายในบริเวณดังกลาว 

- - ภาพที่ 2-16 
- ภาพที่ 2-17 
- ภาพที่ 2-18 

 -  โครงการปลูกตนไมรอบพื้นท่ีโครงการ เพ่ือลดปริมาณความ
เขมของเสียง โดยตนไมที่ปลูกจะเปนพืชท่ีมีขึ้นในทองถิ่น 
เพ่ือจะไมสรางปญหาความแปลกแยกทางทัศนียภาพ โดย
ชนิดของพืชท่ีจะปลูกอยูในขั้นตอนการเลือกของสถาปนิก 
สำหรับสถานท่ีปลูกจะอยูรอบพื้นท่ีโครงการโดยถัดกับแนว
รั้วของโครงการ 

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - โครงการไดทำการปลูกตนไมโดยรอบพื้นท่ีโรงงาน ซึ่งเปนพันธุ ไม  
ยืนตนที่ มี การปลูกในท องถิ่ น เชน ตนตะแบก ตนคูณ  ตนประดู   
และตนชัยพฤกษ เปนตน  

- - ภาพที่ 2-19 และ 
เอกสารแนบที่ 8-10  
ในภาคผนวกที่ 1 

-  หากพบปริมาณเสียงเน่ืองจากโครงการสงผลใหระดับ
เสียงของชุมชนสูงขึ้นมากกวา 1 เดซิเบล (เอ) โครงการ
จะดำเนินการควบคุมแหลงกำเนิดเสียงใหมีปริมาณเสียง
ลดลง เชน จัดใหเปนหองมิดชิดเก็บเสียงได 

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - โครงการติ ดตั้ งเครื่ อ งจั กรที่ มี เสี ยงดั งอยู ภ ายในอาคารโรงงาน  
มีแผนควบคุมดูแลและตรวจสอบเครื่องจักรท่ีมีเสียงดัง และมีการตรวจวัด
ระดับเสียงบริเวณริมรั้วโรงงานทั้ง 4 ทิศ ปละ 1 ครั้ง จากผลการติดตาม
ตรวจสอบเมื่อวันท่ี 22-23 กุมภาพันธ 2568 พบวา มีระดับเสียง Leq 24 hr 
อยูในชวง 53.0-56.7 dB(A) ซึ่งมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กำหนด 

- 
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การปฏิบัติตามมาตรการ 

1.4 ขยะและกากของเสีย     

ขยะจากคนงาน     

 - ควบคุมดูแลการปฏิบัติงานของพนักงานจัดเก็บขยะและ

ขนขยะใหปฏิบัติงานดวยความระมัดระวังไมใหขยะเหลือ

ตกคางหรือตกหลน โดยใหหัวหนาหนวยการผลิตแตละกะ

ดำเนินการกวดขันดูแลจดบันทึกและรายงานการ

ปฏิบัติงานตอหัวหนางานบุคลากรในกรณีพนักงานจัดเก็บ

ขยะปฏิบัติงานโดยขาดความระมัดระวัง 

- โรงงาน TCRSS-EG - โครงการไดควบคุมการจัดเก็บขยะของพนักงานไมใหมีการรวงหลน  

และตกคาง อีกท้ังมีการแยกขยะตามประเภท และรวบรวมให อบต. แมรำพึง

มารับไปกำจัดตอไป  

- 

 

- ภาพที่ 2-20 

- เอกสารแนบที่ 5-1 และ  

5-2 ในภาคผนวกที่ 1 

 - การกำจัดขยะจากคนงานจะรวบรวม และคัดแยกประเภท

ใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตเปนผูดำเนินการรวบรวม 

ขนสงขยะไปกำจัดอยางถูกหลักสุขาภิบาล** 

- โรงงาน TCRSS-EG - ขยะที่ เกิดจากคนงาน โครงการจะรวบรวมและคัดแยกขยะและให   

อบต. แมรำพึง มารับเพื่อนำไปกำจัดตอไป  

- 

 

- เอกสารแนบที่ 5-2  

ในภาคผนวกที่ 1 

  - เศษเหล็กจากกระบวนการผลิตไดดำเนินการรวบรวมไวที่ ฝ ายผลิต                  

เพ่ือรอการจำหนายใหบริษัทท่ีมีการทำสัญญารวมกัน  

 - เอกสารแนบที่ 5-3 และ  

5-7 ในภาคผนวกที่ 1 

 - ของเสียท่ีเปนอันตรายจะเก็บในภาชนะที่ปดมิดชิดกอน

นำไปเก็บรักษาภายในอาคารเก็บขยะ เพื่อรอลำเลียงไป

กำจัดยังศูนยบริการกำจัดกากอุตสาหกรรม 

- โรงงาน TCRSS-EG - ของเสียท่ีเปนอันตรายจะเก็บไวในภาชนะท่ีปดมิดชิดกอนนำไปเก็บไว

ภายในอาคารเก็บขยะ เมื่อมีปริมาณมากจะสงกำจัดยังศูนยบริการกำจัด

กากอุตสาหกรรมท่ีไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม  

- - ภาพที่ 2-24 และ 

เอกสารแนบที่ 5-3 และ  

5-6 ในภาคผนวกที่ 1 

     

     

     

     

     

     

หมายเหตุ  : ** การขอเปลี่ยนแปลงมาตรการมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ซึ่งคณะกรรมการผูชำนาญการมีมติเห็นชอบตามหนังสือที่ ทส 1009.3/8771 ลงวันท่ี 26 กันยายน 2554              



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม    

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม                                                                                                         

บทที่ 2

ผลการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสี     

บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 

RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOC

 

 

2-9 

ตารางที่ 2.3-1 (ตอ) 
 

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปญหา อุปสรรค  

และการแกไข 

ภาพถาย/เอกสาร 

การปฏิบัติตามมาตรการ 

2. ระบบนิเวศวิทยา  - รายละเอียดการปฏิบัติเชนเดียวกับขอ 1.2 -  

3. คุณคาการใชประโยชนของมนุษย     

3.1 การใชที่ดิน     

 - โครงการไดออกแบบระบบระบายน้ำหลากใหสามารถ

ระบายน้ำไดอยางมีประสิทธิภาพ โดยระบบระบายน้ำ

ดังกลาวจะสามารถระบายน้ำออกจากพื้นท่ีทวมขังอยาง

รวดเร็ว โดยไมทำใหระดับน้ำทวมสูงกวาในสภาพปจจุบัน 

ซึ่งจะลดปญหาท่ีจะเกิดขึ้นได 

- พ้ืนท่ีโครงการรวม - โครงการจัดใหมีรางระบายน้ำฝนภายในพ้ืนท่ีโครงการ เพ่ือรวบรวมน้ำฝน

ออกทางดานหนาโครงการลงสูคลองทาขาม และมีการทำความสะอาดขุด

ลอกตะกอนเปนประจำ ซึ่งมีการขุดลอกตะกอนไปเมื่อวันที่ 28 พฤษภาคม 

2568  

- - ภาพที่ 2-26 

 - โครงการมีแผนงานในการปลูกตนไมในพื้นที่วางและริม

ขอบเขตพ้ืนท่ีโครงการ 

 

- พื้นท่ีโครงการ TCRSS - โครงการไดดำเนินการปลูกไมดอกไมประดับรอบตัวอาคารโรงงาน  

ปลูกตนไมยืนตนริมขอบเขตพ้ืนท่ีโครงการและบริเวณพ้ืนท่ีวาง เพ่ือเปน

แนว Buffer Zone เปนสถานที่พักผอนของพนักงาน และเพื่อให เกิด

ทัศนียภาพที่สวยงาม  

- - ภาพที่ 2-19 และ 

เอกสารแนบที่ 8-10  

ในภาคผนวกที่ 1 

3.2 การใชน้ำ     

 -  โครงการจะไมมีน้ำท้ิงลงคลองทาขามเลย น้ำท้ิงที่ได
มาตรฐานกรมโรงงานอุตสาหกรรมจะไหลลงคลองแมรำพึง 
ซึ่งคลองแมรำพึงมีปญหาน้ำทะเลขึ้นสูง การใชประโยชน
จะมีเพียงประมงเพ่ือยังชีพเทานั้น ไมมีการเพาะเลี้ยงสัตว
น้ำ เชน กุง ปลา จึงไมมีผลกระทบตอชุมชน 

- จุดระบายน้ำทิ้ง - โครงการไดระบายน้ำทิ้งที่ไดมาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม
แลวเทานั้นออกนอกโรงงาน จะไหลและลงสูคลองระบายน้ำซึ่งเชื่อมกับคลอง
ระบายน้ำฝน ของบริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) โดย
โครงการไดขอเปลี่ยนแปลงวิธีดำเนินการ ซ่ึงทาง สผ. มีมติเห็นชอบให
เปลี่ยนแปลงไดตามหนังสือสำนักงานนโยบายและแผนสิ่ งแวดลอมที่   
วว 0804/8878 ลงวันที่ 18 กรกฎาคม 2539  

- - เอกสารแนบที่ 1-2  
ในภาคผนวกที่ 1 
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ตารางที่ 2.3-1 (ตอ) 
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ภาพถาย/เอกสาร 

การปฏิบัติตามมาตรการ 

3.3 การคมนาคม     

 - จัดระเบียบการจราจร โดยขอความรวมมือกับเจาหนาท่ี

ตำรวจจราจรของอำเภอบางสะพานมาอำนวยความสะดวก 

- ทั้ ง ใน แ ล ะ น อ ก

พ้ืนที่โครงการ 

- โครงการจัดจางเจาหนาที่รักษาความปลอดภัยคอยดูแลภายในโครงการ 

และดำเนินการติดตั้งเครื่องหมายจราจรบอกทิศทางการจราจร กำหนด

ความเร็วรถบรรทุกท่ีวิ่งในโครงการและของพนักงาน  

- โครงการกำหนดใหรถบรรทุกเหล็กของโครงการหลีกเลี่ยงการใชเสนทางใน

ชวงเวลาเรงดวน เพ่ือปองกันปญหาการจราจร 

- 

 

 

 

- 

- ภาพที่ 2-25 

- ภาพที่ 2-27 

       - กวดขันกำชับใหพนักงานใชความเร็วที่เหมาะสม (ไมเกิน 
60 กิโลเมตรตอชั่วโมง) และปฏิบัติตามกฎจราจรอยาง
เครงครัด 

- ทั้ ง ใน แ ล ะ น อ ก
พ้ืนที่โครงการ 

- โครงการไดดำเนินการกวดขันใหพนักงานใชความเร็วที ่เหมาะสม  
(ไมเกิน 40 กิโลเมตรตอชั่วโมง) และใหปฏิบัติตามกฎจราจร 

-  

       - ตรวจสอบ ติดต้ัง ซอมแซม เครื่องหมายสัญญาณการ 
จราจรอยางสม่ำเสมอ 

- เสนทางท่ีใช - โครงการไดกำหนดใหมีการซอมแซม ติดตั้งเครื่องหมายจราจร เชน ตีเสน
ขอบถนนทางเขาโรงงาน ซอมแซมหรือเปลี่ยนปายสัญญาณจราจรที่
ชำรุดเสียหาย เปนตน  

- - ภาพที่ 2-27 

3.4 การระบายน้ำและปองกันน้ำทวม 

 - โครงการออกแบบระบบระบายน้ำใหสามารถระบายน้ำ

ออกจากพ้ืนท่ีน้ำทวมใหเร็วที่สุด โดยระดับน้ำสูงสุดจะไม

เปลี่ยนแปลงจากสภาพท่ียังไมมีโครงการ 

 

 

- ตามแนวเดินทอ 

 

- โครงการจัดใหมีรางระบายน้ำฝนภายในพื้นที่โครงการ เพื่อรวบรวมน้ำฝน

ออกทางดานหนาโครงการลงสูคลองทาขาม และมีการทำความสะอาด 

ขุดลอกตะกอนเป นประจำ ซ่ึงมีการขุดลอกตะกอนไปเมื่ อ วัน ท่ี   

28 พฤษภาคม 2568  

 

- 

 

- ภาพที่ 2-26 
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ตารางที่ 2.3-1 (ตอ) 
 

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
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ภาพถาย/เอกสาร 

การปฏิบัติตามมาตรการ 

4. คุณคาตอคุณภาพชีวิต     

4.1 เศรษฐกิจ-สังคม     

 - ประชาสัมพันธโครงการใหประชาชนทองถ่ินทราบ เพื่อให

ประชาชนเตรียมการ และปรับตัวใหอยูรวมกับการผลิตเชิง

อุตสาหกรรม   

- ชุ ม ช น โด ย รอ บ

พ้ืนที่โครงการ 

- นับตั้ งแตไดเปดดำเนินโรงงานป  2537 เปนตนมา ทางโครงการได

สนับสนุนกิจกรรมท่ีจัดขึ้นของประชาชนในทองถิ่น เชน กิจกรรมครูจิตอาสา 

โครงการพัฒนาความรูอุตสาหกรรมเหล็กสูหลักสูตรทองถิ่นสำหรับ

สถานศึกษาบางสะพาน และกิจกรรมปลูกปาชายเลน เปนตน  

- - เอกสารแนบท่ี 6-1  

ในภาคผนวกที่ 1 

 - การจางงานเนนการจางแรงงานทองถิ่น - ชุ ม ช น โด ย รอ บ

พ้ืนที่โครงการ 

- ในการจางแรงงานทางโครงการจะพิจารณาบุคคลที่มีภูมิลำเนาอยูบริเวณ

ใกลเคียงโรงงานเปนกรณีพิเศษ และตองมีคุณสมบัติตรงตามตำแหนงงาน 

โดยปจจุบันมีพนักงานที่เปนผูมีภูมิลำเนาอยูในอำเภอบางสะพานรอยละ 

78.35 ของจำนวนพนักงานทั้งหมด  

- 

 

- เอกสารแนบที่ 6-2 

ในภาคผนวกที่ 1 

 - สงเสริมกิจกรรมประชาชน องคกรในทองถิ่น เพื่อสราง

ความสัมพันธอันดี ระหวางกัน 

- ชุ ม ช น โด ย รอ บ

พ้ืนที่โครงการ 

- โครงการไดจัดกิจกรรมเพื่อเปนการสงเสริมและสรางความสัมพันธ 

อันดีกับประชาชนตลอดมา  

- - ภาพที่ 2-37 และ 

เอกสารแนบที่ 6-1  

ในภาคผนวกที่ 1 

4.2 สาธารณสุข 

 - ตรวจสุขภาพคนงานกอนรับเขาทำงานและตรวจสุขภาพ

ประจำป 

 

- โรงงาน TCRSS-EG 

 

- โครงการไดจั ดให มีการตรวจสุขภาพของพนักงานกอนเข าทำงาน  

 และดำเนินการตรวจสุขภาพพนักงานเปนประจำทุกป โดยป 2568 

ดำเนินการตรวจสุขภาพ  เมื่อวันท่ี 17 และ 26 กันยายน 2568  

 

- 

 

 

- เอกสารแนบท่ี 7-7, 7-8 

และ 8-5 ในภาคผนวกท่ี 1  

- เอกสารแนบท่ี 7-9 ใน

ภาคผนวกท่ี 1 

 -  จัดใหมีบริการสาธารณสุขพ้ืนฐานในโครงการ - สำนักงาน TCRSS-EG - โครงการไดจัดใหมีหองพยาบาลและมีพยาบาลประจำทุกวัน  นอกจากนี้ทาง

โครงการไดจัดใหมีรถตูพรอมพนักงานขับรถในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน  

เพื่อจัดสงพนักงานไปยังโรงพยาบาลบางสะพาน 

- 

 

 

- ภาพที่ 2-28 

- ภาพที่ 2-38 
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ตารางที่ 2.3-1 (ตอ) 
 

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปญหา อุปสรรค  

และการแกไข 

ภาพถาย/เอกสาร 

การปฏิบัติตามมาตรการ 

4.3 ความปลอดภัยและอาชีวอนามัย     

      ความปลอดภัยและอาชีวอนามัยภายในโรงงาน  

      : เครื่องจักร ความรอน ไฟฟา 

    

 - โรงงานมีเจาหนาท่ีความปลอดภัยรับผิดชอบในเรื่อง

ความปลอดภัยตามที่กรมแรงงานกำหนด รวมท้ังไดมีการ

จัดตั้งคณะกรรมการความปลอดภัยในการทำงาน รวมท้ัง

การอบรมพนักงานใหมีความรูเก่ียวกับอันตรายที่เกิดขึ้น 

และความปลอดภัยในการทำงาน 

- โรงงาน TCRSS-EG - โครงการจัดใหมีเจาหนาท่ีความปลอดภัยวิชาชีพ และไดมีการจัดต้ัง

คณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงาน 

รวมท้ังมีการจัดทำแผนงานดานความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ

สภาพแวดลอมประจำป  

- - เอกสารแนบท่ี 7-1 และ 

7-2 ในภาคผนวกที่ 1 

 - มีการติดต้ังเครื่องปองกันอันตรายจากเครื่องจักร มีการ

ติดต้ัง Guard ครอบสวนที่เปนอันตราย 

- โรงงาน TCRSS-EG -  โครงการไดดำเนินการติดตั้ง Guard พรอมท้ังเครื่องจักรตั้งแตเริ่ม

ดำเนินการ (ภาพที่ 2-30) และไดจัดสราง Bunding เพิ่มเติมในสวนของ

ที่ตั ้งถังใสสารเคมีที ่เปนของเหลว คือ 70% H2SO รวมทั้งมีปายแสดง

เขตบริเวณเฉพาะอยางชัดเจน  

- - ภาพที่ 2-29 

 - มีการติดตั้งเคร่ืองดับเพลิงชนิดถังในจุดตางๆ ของโรงงาน - โรงงาน TCRSS-EG - โครงการไดดำเนินการติดต้ังเครื่องดับเพลิงไวตามจุดตางๆ ที่เหมาะสมของพื้นท่ี 

และไดมีการตรวจสอบเปนประจำ มีการจัดตั้งทีมดับเพลิง (Fire Fighting 

Team) ติดปายสัญลักษณถังดับเพลิง และปายสัญลักษณความปลอดภัย

เพ่ือใหงายตอการมองเห็นในบริเวณตางๆ  

- - เอกสารแนบที่ 7-3 และ 

8-4  ในภาคผนวกท่ี 1 

- ภาพที่ 2-31 

 - โรงงานไดจัดหาเครื่องปองกันสวนบุคคลชนิดตางๆ ให

คนงานใช โดยเฉพาะคนงานซ่ึงปฏิบัติงานในบริเวณท่ีเส่ียง

อันตราย ไดแก แวนตากันแสง หนากากเชื่อมโลหะ เปนตน 

- โรงงาน TCRSS-EG - โครงการไดจัดหาอุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคลชนิดตางๆ 

ตามลักษณะงานใหแกพนักงาน โดยมีการตรวจสอบการเบิกใชและยอด

คงเหลือ เพ่ือใหมีพรอมใชงานตลอดเวลาหากเกิดชำรุดเสียหายก็สามารถ

เปล่ียนใหมได และไดติดปายเตือนพนักงานสวมใสอุปกรณ ในพื้นที่

ปฏิบัติงานเพ่ือใหเกิดความปลอดภัยไวตามจุดตางๆ  

- - เอกสารแนบที่ 7-4  

ในภาคผนวกที่ 1 

- ภาพที่ 2-17 
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ตารางที่ 2.3-1 (ตอ) 
 

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปญหา อุปสรรค  

และการแกไข 

ภาพถาย/เอกสาร 

การปฏิบัติตามมาตรการ 

 - บันทึกสถิติอุบัติเหตุและตรวจสุขภาพอนามัยของคนงาน

ทุกๆ ป    

- โรงงาน TCRSS-EG - โครงการไดจัดทำรายงานการบันทึกสถิติของการเกิดอุบัติเหตุและการ

เจ็บปวยของพนักงาน นอกจากนี้โครงการยังไดจัดทำปายแสดงสถิติอุบัติเหตุ 

เน่ืองจากการทำงานติดไวภายในบริเวณพื้นท่ีโรงงานเพ่ือใหพนักงานทุกคน

ทราบขอมูลและเกิดความตระหนัก และดำเนินการตรวจสุขภาพพนักงานเปน

ประจำทุกป โดยป 2568 ดำเนินการตรวจสุขภาพ เมื่อวันท่ี 17 และ 26 

กันยายน 2568  

- - ภาพที่ 2-32 และ 

เอกสารแนบท่ี 7-5 และ 7-10  

ในภาคผนวกที่ 1 

- เอกสารแนบท่ี 7-7, 7-8 

และ 8-5 ในภาคผนวกที่ 1 

 แผนความปลอดภัยและอาชีวอนามัย ระยะดำเนินการ : 

อุบัติเหตุของเครื่องจักร สารเคมีแผรังสี ไฟฟา ความรอน 

      - ศึกษาขอมูลเพิ่มเติมและการเก็บขอมูลของโรงงาน  

โดยเนนในสวนท่ีเกี่ยวกับ 

          การรั่วไหล การแพรกระจายของมลสาร 

          การแผรังส ี

          เสียงรบกวน 

 

 

 

 

 

 

- โรงงาน TCRSS-EG 

 

 

-  ในสวนของการรั่วไหลและการแพรกระจายของมลสาร ทางโครงการได

จัดเตรียมแผนฉุกเฉินกรณีสารเคมีรั่วไหล และมีการเตรียมกระสอบทราย

ใสกลองไว (ภาพที่ 2-33) เพื่อใชปองกันและควบคุมการรั่วไหล และการ

แพรกระจายของสารเคมี ทั้งนี้ โครงการมีการฝกอบรมและซอมแผน

ฉุกเฉินกรณีสารเคมีรั่วไหลปละ 1 ครั้ง สำหรับในป 2568 ไดทำการซอม

แผนฉุกเฉินกรณีสารเคมี เม่ือวันท่ี 20 สิงหาคม 2568  

-  ในสวนของรังสีทางโครงการจัดใหมีฟลมประจำตัวบุคคลแกพนักงาน 

ที่ปฏิบัติงานเกี่ยวของกับรังสี (ภาพท่ี 2-34) และติดปายสัญลักษณเตือน

ความปลอดภัย โดยไดกำหนดขอควรปฏิบัติใหแกพนักงาน      

- ในสวนของเสียงรบกวน โครงการมีการตรวจสอบเครื่องจักรอยาง

สม่ำเสมอ พรอมติดปายเตือนในบริเวณที่มีเสียงดัง ซ่ึงพนักงานที่เขาไป

ทำงานในบริเวณดังกลาวตองใสอุปกรณปองกันเสียง และมีการตรวจวัด

ระดับเสียงรบกวนบริเวณริมรั้วโรงงาน ปละ 1 ครั้ ง เพื่อเฝาระวั ง

ผลกระทบดานเสียงที่จะเกิดตอชุมชน และจากผลการติดตามตรวจสอบ

เมื่อวันที่  22-23 กุมภาพันธ  2568 พบวา คาสวนใหญอยู ในเกณฑ

มาตรฐานกำหนด 

 

 

- 

 

 

 

 

 

 

 

- 

 

 

- เอกสารแนบท่ี 8-3 

ภาคผนวกท่ี1 

- เอกสารแนบที่ 7-11 

ภาคผนวกที่ 1 

 

 

 

 

- ภาพที่ 2-16 
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ตารางที่ 2.3-1 (ตอ) 
 

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปญหา อุปสรรค  

และการแกไข 

ภาพถาย/เอกสาร 

การปฏิบัติตามมาตรการ 

  - ในสวนของไฟฟา ทางโครงการมีแผนการการตรวจสอบระบบไฟฟา

ภายในโรงงานและจัดใหมีการอบรมความปลอดภัยในการใชไฟฟา  

ปละ 1 ครั้ ง โดยป  2568 มีการอบรมความปลอดภัยในการใชไฟฟ า  

เมื่อวันที่ 20 สิงหาคม 2568 และจัดทำแผนฉุกเฉินกรณีไฟฟาดับ  

- 

 

-  เอกสารแนบที่ 7-13 ใน

ภาคผนวกที่ 1 

- เอกสารแนบที่ 8-3 ใน

ภาคผนวกที่ 1 

  - ในสวนของความรอน ทางโครงการไดจัดหาน้ำดื่ม พัดลมระบายอากาศ 

และหอง Control Room ที่ติดตั้งเครื่องปรับอากาศไวภายในหอง  

- - ภาพที่ 2-36 

 - วิเคราะหขอมูลเบ้ืองตนเพ่ือนำมาปรับปรุงแกไข - โรงงาน TCRSS-EG - โครงการไดดำเนินการเรียบรอยแลว -  

 - กำจัดสภาพและเงื่อนไขที่ไมปลอดภัยในการดำเนินงาน - โรงงาน TCRSS-EG - โครงการมี การตรวจสอบคนหาสภาพที่ ไม ปลอดภั ยในการทำงาน  

และดำเนินการแก ไขป องกั นอันตราย ท่ีอาจเกิดขึ้ น เป นประจำ  

เชน ดำเนินใหมีการติดต้ังการดปองกันมอเตอรไฟฟาเพ่ือความปลอดภัย

ของพนักงาน เปนตน  

- - ภาพที่ 2-35 และ 

เอกสารแนบที่ 7-6 

ในภาคผนวกที่ 1 

 - จัดหาอุปกรณปองกันสวนบุคคลที่จำเปนตองใชใหเพียงพอ

แกความตองการ เชน แวนตากันเศษวัสดุ หมวกนิรภัย  

ถุงมือกันกระแสไฟฟา 

- โรงงาน TCRSS-EG - โครงการไดดำเนินการจัดหาอุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคล 

ที่จำเปนกับพนักงานทุกคน ซ่ึงจะมีอุปกรณสำรองเก็บไวที่สวนกลาง และ

การตรวจสอบการเบิกใชและยอดคงเหลือทุกเดือน  

- - ภาพที่ 2-18 

- เอกสารแนบที่ 7-4  

ในภาคผนวกท่ี 1 

 - จัดหาเวชภัณฑและพยาบาลประจำหนวยปฐมพยาบาล

บาง 

- โรงงานและสำนักงาน 

โครงการ 

- โครงการไดจัดใหมีหนวยปฐมพยาบาลที่มีเวชภัณฑและพยาบาลประจำหอง

พยาบาลทุกวัน (ภาพท่ี 2-28) นอกจากนี้ ยังมีการจัดเตรียมตูยาไวประจำ

จุดตางๆ ภายในโรงงาน 

- - ภาพที่ 2-39 

 - ควรใหโรงงานมีการฝกอบรมพนักงานใหสามารถทำงานตาม

หนาที่ของตนไดอยางถูกตอง 

- สำนักงานโครงการ - โครงการไดมีแผนดำเนินการอยางตอเน่ืองในการฝกอบรมพนักงานให

สามารถปฏิบัติงานตามหนาที่ ท่ีรับผิดชอบ และจัดใหมีกิจกรรมความ

ปลอดภัยเพ่ือสงเสริมใหพนักงานทุกคนมีทัศนคติดานความปลอดภัยและ

สุขภาพอนามัยดีขึ้น  

- - เอกสารแนบท่ี 7-2  

ในภาคผนวกท่ี 1 

     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม    

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม                                                                                                         

บทที่ 2

ผลการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสี     

บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 
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ตารางที่ 2.3-1 (ตอ) 
 

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปญหา อุปสรรค  

และการแกไข 

ภาพถาย/เอกสาร 

การปฏิบัติตามมาตรการ 

 - จัดทำรายงานอุบัติเหตุและบันทึกสถิติอุบัติเหต ุ - สำนักงานโครงการ - โครงการไดจัดทำรายงานอุบัติเหตุและบันทึกเปนสถิติทุกครั้งเม่ือเกิด

อุบัติเหตุ เพื่อสอบสวนหาสาเหตุที่แทจริง (Root Cause) และมาตรการ

ปองกันตอไป  

- - เอกสารแนบท่ี 7-5 และ 

7-10 ในภาคผนวกที่ 1 

 - การฝกซอมกรณีเกิดอุบัติเหตุฉุกเฉิน เชน การดับเพลิง 

เปนตน 

- สำนักงานโครงการ - โครงการไดกำหนดใหมีการฝกซอมดับเพลิงและอพยพหนีไฟปละ 1 ครั้ง

โดยป  2568 มีการฝกซอมดับ เพ ลิงและอพยพหนี ไฟ เมื่ อวัน ท่ี   

20 สิงหาคม 2568  

- - เอกสารแนบท่ี 7-12  

ในภาคผนวกที่ 1 

 - จัดใหมีการตรวจรางกายแกพนักงานในชวงดำเนินการของ

โรงงาน โดยตรวจการทำงานของปอด, ผิวหนัง และปริมาณ 

Cr ในโลหิต 

- โรงงานและสำนักงาน 

โครงการ 

- โครงการไดจัดใหมีการตรวจสุขภาพแกพนักงานของบริษัทฯ เปน ประจำ

ทุกป  โดยป 2568 ดำเนินการตรวจสุขภาพเมื่อวันท่ี 17 และ 26 

กันยายน 2568  ท้ังนี้ต้ังแตป 2550 ไดยกเลิกการตรวจปริมาณ Cr ในโลหิต 

เนื่องจากไมมีการใชสารโครเมตในการผลิตแลว  

- 

 

- เอกสารแนบที่ 7-7, 7-8 

และ 8-5 ในภาคผนวก ท่ี 1 

- เอกสารแนบท่ี 1-4  

ในภาคผนวกที่ 1 

 

  

     

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม                

บทที่ 2

ผลการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม
 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสี     

บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 

              RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOC 
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ภาพท่ี 2-1 ระบบควบคุมกึ่งอัตโนมัต ิ

ควบคุมสวนผสมระหวางอากาศและน้ำมนัท่ี Boiler 

ภาพท่ี 2-2 Lamellar Mist Separator 

  
ภาพท่ี 2-3 ระบบบำบัดน้ำเสีย 

แบบ Chemical-Physical Process 

ภาพท่ี 2-4 ระบบ COD Online  

 

  

ภาพท่ี 2-5 Emergency Tank  ภาพท่ี 2-6 บอพักน้ำทิ้ง 

ที่ผานการบำบัดแลว (T-870) 

  

ภาพท่ี 2-7 บอพักน้ำ 3 ชั่วโมง ภาพท่ี 2-8 บอพักน้ำ 1 วัน (1-Days) 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม                

บทที่ 2

ผลการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม
 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสี     

บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 

              RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOC 

 

2-17

  
ภาพท่ี 2-9 คลองระบายน้ำที่เชื่อมบอ 1-Day  

กับคลองระบายน้ำที่เชื่อมกับคลองระบายน้ำฝน 

ของบริษัท สหวิริยาสตีลอินดสัตรี จำกัด (มหาชน)  

ภาพท่ี 2-10 ทอระบายน้ำ 

เชื่อมตอกับคลองระบายน้ำฝนของ 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

  
ภาพท่ี 2-11 บอความจ ุ 

216,700 ลูกบาศกเมตร 

ภาพท่ี 2-12 ระบบเก็บกักน้ำเสีย 

  
ภาพท่ี 2-13 ระบบบำบัดน้ำเสีย 

แบบตะกอนเรง (AS)  

ภาพท่ี 2-14 น้ำทิ้งจากระบบบำบัดน้ำเสีย 

แบบตะกอนเรง (AS) นำไปรดตนไม 

  

ภาพท่ี 2-15 น้ำทิ้งที่ผานการบำบัดแลว นำไปรดตนไม ภาพท่ี 2-16 ปายแสดงบริเวณท่ีมีเสียงดัง  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม                

บทที่ 2

ผลการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม
 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสี     

บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 
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ภาพท่ี 2-17 ปายเตือนพนักงานสวมใส 

อุปกรณปองกันเสียงบริเวณที่มีเสียงดัง 

ภาพท่ี 2-18 อุปกรณคุมครอง 

ความปลอดภัยสวนบุคคล  

  
ภาพท่ี 2-19 การปลูกตนไมโดยรอบพื้นท่ีโรงงาน 

  
ภาพท่ี 2-20 ถังขยะแยกประเภท ภาพท่ี 2-21 ลานตากตะกอน 

จากระบบบำบัดน้ำเสีย 

  
ภาพท่ี 2-22 เคร่ืองอัดตะกอน 

จากระบบบำบัดน้ำเสีย 

ภาพท่ี 2-23 อาคารเก็บกากตะกอน 

จากระบบบำบัดน้ำเสีย 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม                

บทที่ 2

ผลการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม
 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสี     

บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 
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ภาพท่ี 2-24 อาคารจัดเก็บขยะ ภาพท่ี 2-25 ปอมยามบริเวณทางเขา-ออก 

ของโรงงาน 

  
การขุดลอกรางระบายน้ำฝนภายในโรงงาน  รางระบายน้ำฝนภายในโรงงาน 

ภาพท่ี 2-26 ระบบระบายน้ำ 

  
ภาพท่ี 2-27 การติดต้ังเคร่ืองหมายสัญญาณการจราจรภายในโรงงาน 

  
ภาพท่ี 2-28 พยาบาลประจำหองพยาบาลโรงงาน ภาพท่ี 2-29 คันกั้นบริเวณพื้นทีต่ั้ง 

ถังบรรจุสารเคมีที่เปนของเหลว (H2SO4) 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม                

บทที่ 2

ผลการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม
 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสี     

บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 
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ฝาครอบบอในสวนของการเคลือบสังกะส ี Guard ครอบสวนท่ีเปนอันตรายของเคร่ืองจักร 

ภาพท่ี 2-30 การปองกันอันตรายบริเวณหนวยผลิต 
 

  
ถังดับเพลิง Fire Alarm 

  
ปายเตือนความปลอดภัย อางลางตาฉุกเฉิน 

ภาพท่ี 2-31 ระบบปองกันอัคคีภยั  

  
ภาพท่ี 2-32 ปายแสดงสถิติอบุติัเหตุ 

เนื่องจากการทำงาน 

ภาพท่ี 2-33 กลองใสกระสอบทราย 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม                

บทที่ 2

ผลการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม
 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสี     

บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 
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ภาพท่ี 2-34 การติดฟลมประจำตัวบุคคล 

สำหรับพนักงานท่ีปฏบัิติงานท่ีเกีย่วของกับรังส ี

ภาพท่ี 2-35 การดปองกันมอเตอรไฟฟา 

  

พัดลมระบายอากาศ หอง Control Room ภายในติดตั้งเคร่ืองปรับอากาศ 

 
                                        น้ำดื่มสำหรับพนักงาน 

ภาพท่ี 2-36 การติดตั้งอุปกรณในพื้นที่ปฏิบัติงานท่ีมีความรอน 

 

  
กิจกรรมครูจิตอาสา  กิจกรรมปลูกปาชายเลน 

 

ภาพท่ี 2-37 การสงเสริมกิจกรรมชุมชน 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม                

บทที่ 2

ผลการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม
 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสี     

บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 

              RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOC 

 

2-22

  
ภาพท่ี 2-38 รถตูฉุกเฉิน ภาพท่ี 2-39 ตูยาสามัญ 

 



บทที่ 3 

การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  บทที่ 3 

   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 

3-1 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

3-1 3-1 

บทท่ี 3 

การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

3.1 การดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  
 บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอรวิส จำกัด ไดดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสี ของบริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) ในชวงเดือนกรกฎาคม-

ธันวาคม 2568 ประกอบดวย  

  - การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ  

  - ความเร็วและทิศทางลม  

  -  การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลอง 

  - การตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

  -  การตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 

  -  การตรวจวัดระดับความรอนในสถานประกอบการ 

  -  การตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำทิ้ง 

  -  การตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำผิวดิน 

   -  การตรวจสุขภาพของพนักงาน 

  -  การบันทึกสถิติอุบัติเหตุและการเจ็บปวย 

 

3.2 ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
 ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสี  

ของบริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 ดังแสดงในตารางที่ 3.2-1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

  

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-2 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2-1 สรุปผลการปฏบิัติตามมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม (ระยะดำเนินการ) 

โครงการโรงงานผลติเหล็กแผนเคลือบสังกะสี ของบริษทั เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 

 

คุณภาพสิ่งแวดลอม มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบ ปญหา/อุปสรรค 

และการแกไข จุดเก็บตัวอยาง ดัชนีที่ตรวจวัด ความถ่ี 

1. คุณภาพอากาศ      

   1.1 คุณภาพอากาศ 

      ในบรรยากาศ 

- บานทาขาม 

- บานทามะนาว 

- บานกลางนา 

- TSP 

- SO2 

- NO2 

2 ครั้ง/ป 

7 วันตอเนื่อง 

-  โครงการมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ จำนวน 3 

สถานี ระหวางวันที่ 16–23 กันยายน 2568 พบวา มีคาอยูในเกณฑ

มาตรฐานที่กำหนด 

- 

 1.2 ความเร็วและ 

      ทิศทางลม 

- บานทาขาม 

- บานกลางนา 

- ความเร็วลม 

และทิศทางลม 

2 ครั้ง/ป 

7 วันตอเนื่อง 
-  โครงการมีการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม จำนวน 2 สถานี 

ระหวางวันที่ 16–23 กันยายน 2568 พบวา บริเวณบานทาขาม 

ลมสวนใหญพัดมาจากทิศตะวันตกเฉียงใตคอนไปทางทิศตะวันตก 

(WSW) โดยสวนใหญจัดเปนลมเบา และบริเวณบานกลางนา  

ลมส วน ใหญ พั ดมาจากทิ ศตะวันตก เฉี ยงใต ค อนไปทาง 

ทิศตะวันตก (WSW)  โดยสวนใหญจัดเปนลมเบา 

- 

 1.3 คุณภาพอากาศ 

           จากปลอง 

- ปลอง Zn Reactor - H2 2 ครั้ง/ป 

ตรวจวัดในวัน

เดียวกันกับ

คุณภาพอากาศ

ในบรรยากาศ 

-  โครงการมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลอง จำนวน 4 สถานี 

เมื่อวันท่ี 17 กันยายน 2568 พบวา มีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่

กำหนด 

- 

- ปลอง Pre-Treatment - H2SO4 

- ปลอง Post-Treatment - H2 

- ปลอง Boiler - TSP        - NOX  

- SO2 

2. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย     

- 2.1 คุณภาพอากาศ 

          ในสถานประกอบการ 

- บริเวณ Entry Wetting Tray   

- บริเวณ Chemical Storage Tank 

- บริเวณพื้นที่จัดเก็บสารเคมี

 ของระบบบำบัดน้ำเสีย 

- Total Dust 

 

4 ครั้ง/ป -  โครงการมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ  

จำนวน 4 สถานี เมื่อวันท่ี 19 กรกฎาคม และ 17 กันยายน 2568 

พบวา มคีาอยูในเกณฑมาตรฐานท่ีกำหนด 

 - Pickling Tank - H2SO4   



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

  

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-3 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2-1 (ตอ) 

 
 

คุณภาพสิ่งแวดลอม มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบ ปญหา/อุปสรรค 

และการแกไข จุดเก็บตัวอยาง ดัชนีที่ตรวจวัด ความถ่ี 

 2.2 ระดับเสียง 

          ในสถานประกอบการ 

- บริเวณ Dryer No.1 

- บริเวณ Dryer No.2 

- บริเวณ Beside Coater  

- Leq  8 hr 4 ครั้ง/ป 

 

- โครงการมีการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 

จำนวน 3 สถานี เมื่อวันที่ 19 กรกฎาคม และ 17 กันยายน 2568 

พบวา มีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กำหนด 

- 

    2.3 ระดับความรอน 

        ในสถานประกอบการ 

- บริเวณ Dryer No.1 

- บริเวณ Dryer No.2 

- บริเวณ Induction Heater 

- WBGT 4 ครั้ง/ป 

 

- โครงการมีการตรวจวัดระดับความรอนในสถานประกอบการ 

จำนวน 3 สถานี เมื่อวันที่ 19 กรกฎาคม และ 17 กันยายน 2568 

2568  พบวา มีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กำหนด 

- 

 3.  คุณภาพน้ำทิ้ง 

 

- บอพักน้ำทิ้งที่ผานการบำบัดแลว 

   (T-870) 

- pH 

- Zn 

- COD 

- BOD5 

1 ครั้ง/เดือน - โครงการมีการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำท้ิง บริเวณบอพักน้ำท้ิง 

ที่ผานการบำบัดแลว (T-870) ในชวงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568

พบวา มีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กำหนด 

- 

- บอพักน้ำทิ้ง 1 วัน (1-Day) - pH 

- Zn 

- Cd 

- Total Fe 

- Ni 

- Grease & Oil 

- Total Al 

- TDS 

- TSS 

1 ครั้ง/เดือน 

 

- โครงการมีการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำท้ิง บริเวณบอพักน้ำท้ิง  

1 วัน (1-Day) ในชวงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 พบวา มีคาอยู

ในเกณฑมาตรฐานที่กำหนด 

- 

- บอพักน้ำทิ้งระบบบำบัด 

   แบบตะกอนเรง (AS) 

- pH 

- TSS 

- BOD5 

- COD 

- TCB 

1 ครั้ง/เดือน - โครงการมีการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำทิ้ง บริเวณบอพักน้ำ

ระบบบำบัดแบบตะกอนเรง (AS) ในชวงเดือนกรกฎาคม-

ธันวาคม 2568 พบวา มีคาอยูในเกณฑมาตรฐานท่ีกำหนด 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

  

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-4 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2-1 (ตอ) 
 

 

คุณภาพสิ่งแวดลอม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ปญหา/อุปสรรค 

และการแกไข จุดเก็บตัวอยาง ดัชนีที่ตรวจวัด ความถ่ี 

4.  คุณภาพน้ำผิวดิน - คลองทาขาม หางจากจุดน้ำทิ้ง 

400 เมตร 

- คลองแมรำพึง เหนือพื้นที่โรงงาน 

700 เมตร 

- คลองแมรำพึง หางจุดทายน้ำ 

500 เมตร 

 - pH 
 - TSS 
 - TDS 
 - Chloride 
 - Acidity 
 - Alkalinity 
 - Total Hardness 
 - BOD5 

 - Grease & Oil 
 - Fluoride 
 - Zn 
 - Ni 
 - Total Fe 
 - Cd 
 - Total Al 

1 ครั้ง/เดือน 

 

- โครงการมีการตรวจวิ เคราะหคุณภาพน้ำผิวดินในชวงเดือน

กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 จำนวน 3 สถานี พบวา สวนใหญมีคาอยู

ในเกณฑมาตรฐานที่กำหนด ยกเวน BOD5 เดือนกันยายน 2568  

ที่มีคาสูงกวาเกณฑมาตรฐาน อาจเนื่องจากการเปลี่ยนแปลงของ

สภาพแวดลอมทางธรรมชาติที่สงผลใหการไหลเวียนของกระแสน้ำ

ลดนอยลง และลักษณะของคลองเปนปาชายเลน 

- 

5.  การตรวจสุขภาพ 

   พนักงาน 

- ทำการตรวจรางกายประจำป 

  ใหกับพนักงานของบริษัททกุคน     

  และพนักงานใหมมีการตรวจ    

  รางกายกอนเขาทำงาน 

 

- ตรวจสุขภาพทั่วไป 
โดยแพทย (PE) 

- ตรวจเอ็กซเรยทรวงอก 
(Digital) 

- ตรวจคลื่นไฟฟาหัวใจ 
(EKG) 

- ตรวจความสมบูรณ 
ของเม็ดเลือด (CBC) 

- ตรวจปสสาวะทั่วไป 
อยางสมบูรณ 
(Urine Examination) 

กอนเขาทำงาน  

1 ครั้ง 

และตรวจประจำป  

ปละ 1 ครั้ง 

- โครงการมีการตรวจสุขภาพพนักงานใหมทุกครั้งที่เขามาทำงาน  

และทำการตรวจสุขภาพเปนประจำทุกป โดยป 2568 ดำเนินการตรวจ

สุขภาพ เมื่อวันที่ 17 และ 26 กันยายน 2568 

 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

  

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-5 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2-1 (ตอ) 
 

 

คุณภาพสิ่งแวดลอม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ปญหา/อุปสรรค 

และการแกไข จุดเก็บตัวอยาง ดัชนีที่ตรวจวัด ความถ่ี 

5.  การตรวจสุขภาพ  

  พนักงาน (ตอ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  - ตรวจระดับน้ำตาล 

ในเลือด (FBS) 

 -  ตรวจการทำงานของไต 

   (BUN, Creatinine) 

 - ตรวจระดับยูริคในเลือด 

(Uric Acid) 

 - ตรวจระดับไขมันในเลือด       

(Cholesterol) 

 - ตรวจระดับไขมันในเลือด 

(Triglyceride) 

 - ตรวจระดับตัวบงชี้

ภาวะการสะสมของไขมัน 

(HDL) 

 - ตรวจระดับตัวบงชี้

ภาวะการสะสมของไขมัน 

(LDL) 

 - ตรวจการทำงานของตับ 

(SGOT, SGPT) 

 - ตรวจการทำงานของตับ

(Alkaline phos.) 

 - ตรวจเชื้อไวรัสตับอักเสบบี 

(HbsAg) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 - 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

  

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-6 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 

 

ตารางที่ 3.2-1 (ตอ) 
 

 

คุณภาพสิ่งแวดลอม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ปญหา/อุปสรรค 

และการแกไข จุดเก็บตัวอยาง ดัชนีที่ตรวจวัด ความถ่ี 

5. การตรวจสุขภาพ   

  พนักงาน (ตอ) 

 - ตรวจระดับสารสังกะสี 

ในเลือด (Zinc) 

 - ตรวจสมรรถภาพ 

การไดยิน 

(Audiometry) 

 - ตรวจสมรรถภาพ 

การมองเห็น  

(OC-Vision) 

 - ตรวจสมรรถภาพ 

การทำงานของปอด

(Spirometry) 

 

 

 

 

 

 

- 

6. การบันทึกสถิตการเกิด

  อุบัติเหตุ          

- ทำการจดบันทึกสถิติการเกิด 

  อุบัติเหตุและการเจ็บปวย 

 - ทำการจดบันทึกสถิติการ

เกิ ดอุบั ติ เหตุ  และการ

เจ็ บ ป วยทุ ก ค รั้ งที่ เกิ ด

อุบัติเหตุหรือการเจ็บปวย 

ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- โครงการมีการบันทึกการเกิดอุบัติเหตุจากการทำงานของพนักงาน   

  ทุกครั้งที่เกิดอุบัติเหตุ ในชวงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 พบวา  

 มีอุบัติเหตุเกิดขึ้น 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  บทที่ 3 

   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-7 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

3.2.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 1) การดำเนินการ 
  ดำเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ จำนวน 3 สถานี  ตามแผนการดำเนินการ 

ดั งตารางที่  1.3-2 ทำการตรวจวั ดคุณ ภาพอากาศในบรรยากาศในช วงมรสุ มตะวันออกเฉี ยงเหนื อและ 

มรสุมตะวันตกเฉียงใต ดังนี ้

  สถานีที่ 1  : บานทาขาม 

  สถานีที่ 2  : บานทามะนาว    

  สถานที่ 3  : บานกลางนา   

  โดยทำการตรวจวัด ฝุนละออง (TSP) กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) และกาซไนโตรเจนไดออกไซด (NO2) 

ปจจุบันทำการตรวจวัดปละ 2 ครั้งๆ ละ 7 วันตอเนื่อง เพิ่มเติมจากที่มาตรการกำหนด (ปละ 2 ครั้งๆ ละ 3 วันตอเนื่อง) 

ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอยาง วิธีการวิเคราะห และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห ดังแสดงในตารางที่ 3.2.1-1 สำหรับตำแหนง

และภาพการตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 3.2.1-1  
 

ตารางที่ 3.2.1-1 วิธีการเก็บตวัอยาง วิธีการวิเคราะห และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห 

คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอยาง วิธีการวิเคราะห มาตรฐานการวิธีวิเคราะห 

Total Suspended Particulate  High Volume  

Air Sampler 

Gravimetric Method U.S. EPA 40 CFR Part 50 

Appendix B 

Sulfur Dioxide  SO2 Analyzer UV-Fluorescence Method U.S. EPA EQSA-0495-100 

Nitrogen Dioxide  NO2 Analyzer Chemiluminescence 

Method 

U.S. EPA RFNA-1194-099 

 

 2) ผลการตรวจวัด 
  จากการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ จำนวน 3 สถานี มีผลการตรวจวัดดังแสดงในตารางที่ 

3.2.1-2 และแสดงผลการตรวจวิเคราะหในภาคผนวกที่ 3 

 

 3) สรุปผลการตรวจวัด 

  3.1) สรุปผลการตรวจวัดระยะดำเนินการในปจจุบัน 

    จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ จำนวน 3 สถานี มีผลการตรวจวัดแสดง

ในตารางที่ 3.2.1-2 สามารถสรุปผลการตรวจวัดไดดังนี้  

 

 

 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  บทที่ 3 

   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-8 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

                                  -     บริเวณบานทาขาม จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ เมื่อวันที่ 16–23 

กันยายน 2568 พบวา คาเฉลี่ยของฝุนละอองรวมในเวลา 24 ชั่วโมง เทากับ 0.027 mg/m3, คาเฉลี่ยของกาซซัลเฟอร 

ไดออกไซดในเวลา 1 ชั่วโมง เทากับ 0.0059 ppm, คาเฉลี่ยของกาซซัลเฟอรไดออกไซดในเวลา 24 ชั่วโมง  

เทากับ 0.0045 ppm และคาเฉลี่ยของกาซไนโตรเจนไดออกไซดในเวลา 1 ชั่วโมง เทากับ 0.0219 ppm  

    - บริเวณบานทามะนาว จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ เมื่อวันที่  

16–23 กันยายน 2568 พบวา คาเฉลี่ยของฝุนละอองรวมในเวลา 24 ชั่วโมง เทากับ 0.030 mg/m3, คาเฉลี่ยของ 

กาซซัลเฟอรไดออกไซดในเวลา 1 ชั่วโมง เทากับ 0.0056 ppm, คาเฉลี่ยของกาซซัลเฟอรไดออกไซดในเวลา  

24 ชั่วโมง เทากับ 0.0049 ppm และคาเฉลี่ยของกาซไนโตรเจนไดออกไซดในเวลา 1 ชั่วโมง เทากับ 0.0171 ppm  

         - บริเวณบานกลางนา จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ เมื่อวันที่   

16–23 กันยายน 2568 พบวา คาเฉลี่ยของฝุนละอองรวมในเวลา 24 ชั่วโมง เทากับ 0.029 mg/m3, คาเฉลี่ยของ 

กาซซัลเฟอรไดออกไซดในเวลา 1 ชั่วโมง เทากับ 0.0057 ppm, คาเฉลี่ยของกาซซัลเฟอรไดออกไซดในเวลา 24 ชั่วโมง  

เทากับ 0.0053 ppm และคาเฉลี่ยของกาซไนโตรเจนไดออกไซดในเวลา 1 ชั่วโมง เทากับ 0.0225 ppm  

               เมื่อนำผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศทั้ง 3 สถานี มาเปรียบเทียบกับเกณฑ

มาตรฐาน พบวา ค าเฉลี่ ยของฝุ นละอองรวม และคาเฉลี่ ยของกาซซัลเฟอรไดออกไซด ในเวลา 24 ชั่ วโมง  

มีคาอยูในเกณฑมาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง กำหนดมาตรฐาน

คุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป ซึ่งกำหนดไวไมเกิน 0.33 mg/m3 และ 0.12 ppm ตามลำดับ สำหรับคาเฉลี่ยของ

กาซซัลเฟอรไดออกไซดในเวลา 1 ชั่วโมง มีคาอยูในเกณฑมาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ  

ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544) ออกตามความในพระราชบัญญัติสงเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดลอมแหงชาติ พ.ศ. 2535  

เรื่อง กำหนดมาตรฐานคากาซซัลเฟอรไดออกไซดในบรรยากาศโดยทั่วไป ในเวลา 1 ชั่วโมง ซึ่งกำหนดไวไมเกิน 0.30 ppm 

และคาเฉลี่ยของกาซไนโตรเจนไดออกไซดในเวลา 1 ชั่วโมง มีคาอยูในเกณฑมาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการ

สิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง กำหนดมาตรฐานคากาซไนโตรเจนไดออกไซดในบรรยากาศโดยทั่วไป 

ซึ่งกำหนดไวไมเกิน 0.17 ppm 

 

  3.2) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดในชวงเวลาที่ผานมา 

    จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศในชวงที่ผานมา ตั้งแตป 2566-2568 

จำนวนทั้งสิ้น 3 สถานี พบวา คาเฉลี่ยของฝุนละอองรวมในเวลา 24 ชั่วโมง คาเฉลี่ยของกาซซัลเฟอรไดออกไซด 

ในเวลา 24 ชั่วโมง และคาเฉลี่ยของกาซไนโตรเจนไดออกไซดในเวลา 1 ชั่วโมง มีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กำหนด  

ดังแสดงในตารางที่ 3.2.1-3 และรูปที่ 3.2.1-2 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  บทที่ 3 

   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-9 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 

จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ และความเร็วและทิศทางลม 

      บริเวณบานทาขาม 

      บริเวณบานทามะนาว 

      บริเวณบานกลางนา 

 
รูปที่ 3.2.1-1 แสดงตำแหนงและภาพการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ และความเร็วและทิศทางลม 

 

 3 

 

 

 

1 

2 

 

 

1 

2 

3 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  บทที่ 3 

   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-10 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.1-2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

สถานที่เก็บตัวอยาง 
ระยะทางจาก 

จุดกำเนิดมลพิษ (m) 
วัน/เดือน/ป 

ผลการตรวจวัด 

TSP 24 hr 
(mg/m3) 

SO2* (ppm) NO2 
Max 1 hr* 

(ppm) 
Max 1 hr Avg 24 hr 

1.  บานทาขาม  

(0560024E, 1240343N) 
~1,500 16-17 ก.ย. 68 0.026 0.0052 0.0038 0.0186 

17-18 ก.ย. 68 0.028 0.0056 0.0042 0.0241 

18-19 ก.ย. 68 0.028 0.0052 0.0046 0.0231 

19-20 ก.ย. 68 0.026 0.0058 0.0042 0.0197 

20-21 ก.ย. 68 0.025 0.0059 0.0048 0.0241 

21-22 ก.ย. 68 0.026 0.0069 0.0053 0.0254 

22-23 ก.ย. 68 0.028 0.0064 0.0048 0.0181 

เฉลี่ย 0.027 0.0059 0.0045 0.0219 

2.  บานทามะนาว  

(0560443E, 1240716N) 
~1,500 16-17 ก.ย. 68 0.024 0.0056 0.0050 0.0193 

17-18 ก.ย. 68 0.028 0.0057 0.0049 0.0170 

18-19 ก.ย. 68 0.024 0.0053 0.0048 0.0174 

19-20 ก.ย. 68 0.027 0.0058 0.0050 0.0164 

20-21 ก.ย. 68 0.028 0.0056 0.0049 0.0177 

21-22 ก.ย. 68 0.056 0.0057 0.0049 0.0148 

22-23 ก.ย. 68 0.021 0.0055 0.0047 0.0168 

เฉลี่ย 0.030 0.0056 0.0049 0.0171 

3.  บานกลางนา 
(0556233E, 1239816N)  

~3,500 16-17 ก.ย. 68 0.034 0.0057 0.0052 0.0239 

17-18 ก.ย. 68 0.030 0.0059 0.0053 0.0231 

18-19 ก.ย. 68 0.025 0.0056 0.0052 0.0224 

19-20 ก.ย. 68 0.023 0.0057 0.0053 0.0218 

20-21 ก.ย. 68 0.028 0.0056 0.0053 0.0216 

21-22 ก.ย. 68 0.030 0.0057 0.0052 0.0221 

22-23 ก.ย. 68 0.033 0.0059 0.0055 0.0229 

เฉลี่ย 0.029 0.0057 0.0053 0.0225 

คามาตรฐาน 
ไมเกิน  

0.33[1] 
ไมเกิน 

0.30[2] 
ไมเกิน 

0.12[1] 
ไมเกิน  

0.17[3] 
     

คามาตรฐาน[1] : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาต ิฉบับท่ี 24 (พ.ศ. 2547)  

                     เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป  

คามาตรฐาน[2] : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาต ิฉบับท่ี 21 (พ.ศ. 2544)  

                     ออกตามความในพระราชบัญญัติสงเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดลอมแหงชาต ิพ.ศ. 2535  

         เรื่อง กำหนดมาตรฐานคากาซซัลเฟอรไดออกไซดในบรรยากาศโดยทั่วไป ในเวลา 1 ชั่วโมง 

คามาตรฐาน[3] : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาต ิฉบับท่ี 33 (พ.ศ. 2552)  

         เรื่อง กำหนดมาตรฐานคากาซไนโตรเจนไดออกไซดในบรรยากาศโดยทั่วไป 

หมายเหต ุ     : * หมายถึง ผลการตรวจวัดรายชั่วโมง ตรวจวัด 24 ชั่วโมง เปนเวลา 7 วันตอเนื่อง แสดงในภาคผนวกที ่3 

ชื่อบริษัทผูตรวจวัดและวิเคราะหตัวอยาง : บริษัท เอส.พ.ีเอส. คอนซัลติ้ง เซอรวิส จำกัด 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-11 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.1-3 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหวางป 2566-2568 
 

สถานที่เก็บตัวอยาง 
ระยะทางจาก 

จุดกำเนิดมลพิษ (m) 
วัน/เดือน/ป 

ผลการตรวจวัด 

TSP 24 hr 
(mg/m3) 

SO2* (ppm) NO2 
Max 1 hr* 

(ppm) 
Max 1 hr Avg 24 hr 

1.  บานทาขาม   ~1,500 20-27 ก.พ. 66 0.111 0.0058 0.0050 0.0216 

20-27 ก.ย. 66 0.021 0.0057 0.0047 0.0217 

19-26 ก.พ. 67 0.045 0.0057 0.0052 0.0216 

19-26 ก.ย. 67 0.044 0.0057 0.0052 0.0211 

20-27 ก.พ. 68 0.034 0.0057 0.0052 0.0209 

16-23 ก.ย. 68 0.027 0.0059 0.0045 0.0219 

2. บานทามะนาว 

 

~1,500 20-27 ก.พ. 66 0.066 0.0055 0.0049 0.0225 

20-27 ก.ย. 66 0.023 0.0056 0.0044 0.0226 

19-26 ก.พ. 67 0.027 0.0056 0.0051 0.0210 

19-26 ก.ย. 67 0.046 0.0056 0.0051 0.0213 

20-27 ก.พ. 68 0.032 0.0056 0.0050 0.0176 

16-23 ก.ย. 68 0.030 0.0056 0.0049 0.0171 

3.  บานกลางนา 

 

~3,500 20-27 ก.พ. 66 0.084 0.0056 0.0050 0.0245 

20-27 ก.ย. 66 0.023 0.0054 0.0047 0.0251 

19-26 ก.พ. 67 0.044 0.0056 0.0052 0.0238 

19-26 ก.ย. 67 0.046 0.0055 0.0051 0.0225 

20-27 ก.พ. 68 0.051 0.0057 0.0052 0.0226 

16-23 ก.ย. 68 0.029 0.0057 0.0053 0.0225 

คามาตรฐาน ไมเกิน 0.33[1] ไมเกิน 0.30[2] ไมเกิน 0.12[1] ไมเกิน 0.17[3] 
 

คามาตรฐาน[1] : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาต ิฉบับท่ี 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป  

คามาตรฐาน[2] : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาต ิฉบับท่ี 21 (พ.ศ. 2544) ออกตามความในพระราชบัญญัติสงเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดลอมแหงชาต ิพ.ศ. 2535 

         เรื่อง กำหนดมาตรฐานคากาซซัลเฟอรไดออกไซดในบรรยากาศโดยทั่วไป ในเวลา 1 ชั่วโมง 

คามาตรฐาน[3] : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาต ิฉบับท่ี 33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง กำหนดมาตรฐานคากาซไนโตรเจนไดออกไซดในบรรยากาศโดยทั่วไป 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  บทที่ 3 

   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-12 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 
 

 

   คามาตรฐาน  :  ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547)  

                        เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

 

 

 

   คามาตรฐาน  :  ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) 

                       เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 
  

รูปที่ 3.2.1-2 กราฟเปรียบเทียบคาเฉลี่ยผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

ระหวางป 2566-2568 
 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  บทที่ 3 

   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-13 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 

   คามาตรฐาน  :  ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) 

                        เรื่อง กำหนดมาตรฐานคากาซไนโตรเจนไดออกไซตในบรรยากาศโดยทั่วไป 

 

 

 

 

รูปที่ 3.2.1-2 (ตอ) 

 

               



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  บทที่ 3 

   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-14 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

3.2.2 ความเร็วและทิศทางลม 

 1) การดำเนินการ 
  ดำเนินการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม จำนวน 2 สถานี ตามแผนการดำเนินการดังตารางที่

1.3-2 ในชวงเวลาเดียวกับการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ดังนี ้

  สถานีที่ 1  : บานทาขาม 

  สถานที่ 2  : บานกลางนา   

  โดยเปนการตรวจวัดเพิ่มเติมจากที่มาตรการกำหนด ปจจุบันทำการตรวจวัดปละ 2 ครั้งๆ ละ 7 วัน

ตอเนื่ อง ซึ่ งมีวิธีการเก็บตัวอยาง วิธีการวิเคราะห  และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห  ดังแสดงในตารางที่  3.2.2-1  

สำหรับผังแสดงความเร็วและทิศทางลมดังรูปที่ 3.2.2-1 
 

ตารางที่ 3.2.2-1 วิธีการเก็บตวัอยาง วิธีการวิเคราะห และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห 

ความเร็วและทิศทางลม 
 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอยาง วิธีการวิเคราะห มาตรฐานวิธีการวิเคราะห 

ความเร็วและทิศทางลม Wind Vane 

Anemometer 

Wind Speed & Wind 

Direction Sensor 

- 

 

 2) ผลการตรวจวัด 
  จากการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม จำนวน 2 สถานี มีผลการตรวจวัดดังแสดงในตารางที่ 3.2.2-2

และรูปที่ 3.2.2-1 และแสดงผลการตรวจวิเคราะหในภาคผนวกที่ 3 
 

 3) สรุปผลการตรวจวัด 
  จากผลการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม จำนวน 2 สถานี ในชวงเวลาเดียวกับการตรวจวัด

คุณภาพอากาศในบรรยากาศ มีผลการตรวจวัดดังแสดงในตารางที่ 3.2.2-2 และรูปที่ 3.2.2-1 สามารถสรุปผลการ

ตรวจวัดไดดังนี ้

  -  บริเวณบานทาขาม 

 จากผลการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม ระหวางวันที่ 16-23 กันยายน 68 พบวา กระแสลมที่พัด

ผานบริเวณบานทาขาม สวนใหญพัดมาจากทิศตะวันตกเฉียงใตคอนไปทางทิศตะวันตก (WSW) คิดเปนสัดสวนรอยละ 

26.190 โดยความเร็วลมสวนใหญเปนลมเบา (1-5 km/hr) 

  - บริเวณบานกลางนา 

 จากผลการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม ระหวางวันที่ 16-23 กันยายน 68 พบวา กระแสลมที่พัด

ผานบริเวณบานกลางนา สวนใหญพัดมาจากทิศตะวันตกเฉียงใตคอนไปทางทิศตะวันตก (WSW) คิดเปนสัดสวนรอยละ 

23.215 โดยความเร็วลมสวนใหญเปนลมเบา (1-5 km/hr) 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  บทที่ 3 

   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-15 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.2-2 ผลการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม 

 

     

 ความเร็วลม 

 

 

ทิศทางลม 

เปอรเซ็นตความเร็วลม (%) 

ระหวางวันที่ 16-23 กนัยายน 2568 

บริเวณบานทาขาม (0560024 E, 1240343 N) 

ลมเบา 

1-5 km/hr 

ลมออน 

6-11 km/hr 

ลมโชย 

12-19 km/hr 

N - - - 

NNE - - - 

NE - - - 

ENE - - - 

E - - - 

ESE 1.786 - - 

SE 5.357 - - 

SSE 2.381 - - 

S 11.905 - - 

SSW 8.929 1.190 - 

SW 18.452 2.381 - 

WSW 25.000 1.190 - 

W 11.310 2.381 - 

WNW 4.762 - - 

NW 2.976 - - 

NNW - - - 

Total 92.858 7.142 0.000 

Calm (<1 km/hr) 0.000 
 

หมายเหต ุ: ผลการตรวจวัดรายชั่วโมง แสดงในภาคผนวกที ่3 

ชื่อบริษัทผูตรวจวัด  : บริษัท เอส.พ.ีเอส. คอนซัลติ้ง เซอรวิส จำกัด 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  บทที่ 3 

   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-16 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 

ตารางที่ 3.2.2-2 (ตอ) 

 

 

ความเร็วลม 

 

 

ทิศทางลม 

เปอรเซ็นตความเร็วลม (%) 

ระหวางวันที่ 16-23 กนัยายน 2568 

บริเวณบานกลางนา (0556233 E, 1239816 N) 

ลมเบา 

1-5 km/hr 

ลมออน 

6-11 km/hr 

ลมโชย 

12-19 km/hr 

N 2.977 - - 

NNE - - - 

NE 1.190 - - 

ENE 11.310 - - 

E 7.738 - - 

ESE 1.190 - - 

SE 0.595 - - 

SSE 7.738 - - 

S 8.929 0.595 - 

SSW 3.571 - - 

SW 11.310 0.595 - 

WSW 21.429 1.786 - 

W 3.571 - - 

WNW - - - 

NW 10.119 - - 

NNW 5.357 - - 

Total 97.024 2.976 0.000 

Calm (<1 km/hr) 0.000 

 

หมายเหต ุ: ผลการตรวจวัดรายชั่วโมง แสดงในภาคผนวกที ่3 

ชื่อบริษัทผูตรวจวัด  : บริษัท เอส.พ.ีเอส. คอนซัลติ้ง เซอรวิส จำกัด 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  บทที่ 3 

   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-17 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

     

 

 
บริเวณบานทาขาม 

บริเวณบานกลางนา 

ระหวางวันที่ 16-23 กันยายน 2568 

รูปที่ 3.2.2-1 ผังแสดงความเร็วและทิศทางลม  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  บทที่ 3 

   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
ข 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-18 RP/T043/25/JAN-JUN/CHAPTER3.DOC 

 

3.2.3 คุณภาพอากาศจากปลอง 

 1) การดำเนินการ 
  ดำเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลอง จำนวน 4 ปลอง ตามแผนการดำเนินการ 

ดังตารางที่ 1.3-2 ทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลองพรอมกันกับการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ดังนี ้

  ปลองที่ 1 : ปลอง Zn Reactor ทำการตรวจวัดกาซไฮโดรเจน (H2) 

  ปลองที่ 2 : ปลอง Pre-Treatment ทำการตรวจวัดไอกรดซัลฟูริก (H2SO4) 

  ปลองที่ 3 : ปลอง Post-Treatment ทำการตรวจวัดกาซไฮโดรเจน (H2) 

  ปลองที่ 4 : ปลอง Boiler ทำการตรวจวัดฝุนละออง (Total Suspended Particulate) 

                        กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) และกาซออกไซดของไนโตรเจน (NOx) 

  ปจจุบันทำการตรวจวัด 2 ครั้ง/ป สำหรับปลอง Post-Treatment ไดทำการตรวจวัดกาซไฮโดรเจน (H2) 

แทนการตรวจวัดกรดโครมิค (CrO3) เนื่องจากทางโครงการไมมีการใชสารโครเมตในการผลิตตั้งแตเดือนมกราคม 2550 

ตามหนังหนังสือ ทส. 1009.3/7070 ลงวันที่ 19 มิถุนายน 2558 ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอยาง วิธีการวิเคราะห และมาตรฐาน

วิธีการวิเคราะห ดังแสดงในตารางที่ 3.2.3-1 สำหรับตำแหนงและภาพการตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 3.2.3-1 
 

ตารางที่ 3.2.3-1 วิธีการเก็บตัวอยาง วิธีการวิเคราะห และมาตรฐานวิธีการวิเคราะหคุณภาพอากาศจากปลอง 
 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอยาง วิธีการวิเคราะห มาตรฐานการวิธีวิเคราะห 

Hydrogen Detector Tube Detector Tube - 

Sulfuric Acid Isokinetic Titrimetric Method U.S. EPA Method 8 

Total Suspended Particulate  Isokinetic Gravimetric Method U.S. EPA Method 5 

Sulfur Dioxide Midget Impinger Titrimetric Method U.S. EPA Method 6 

Oxides of Nitrogen Vacuum Flask Colorimetric Method U.S. EPA Method 7 
 

 2) ผลการตรวจวัด 
  จากการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลอง จำนวน 4 ปลอง มีผลการตรวจวัดดังแสดงในตารางที่ 3.2.3-2

และแสดงผลการตรวจวิเคราะหในภาคผนวกที่ 3 
 

 3) สรุปผลการตรวจวัด 
  3.1)  สรุปผลการตรวจวัดระยะดำเนินการในปจจุบัน 

    จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลองจำนวน 4 ปลอง มีผลการตรวจวัดดังแสดงใน

ตารางที่ 3.2.3-2 สามารถสรุปผลการตรวจวัดไดดังนี ้

    - ปลอง Zn Reactor จากการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลอง Zn Reactor เมื่อวันที่ 

17 กันยายน 2568 พบวา กาซไฮโดรเจน มีคาเทากับ 5,000 ppm ซึ่งปจจุบันยังไมมีการกำหนดคามาตรฐานของ 

กาซไฮโดรเจนที่ระบายออกจากปลอง  

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  บทที่ 3 

   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
ข 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-19 RP/T043/25/JAN-JUN/CHAPTER3.DOC 

 

        - ปลอง Pre-Treatment จากการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลอง Pre-Treatment 

เมื่อวันที่ 17 กันยายน 2568 พบวา ไอกรดซัลฟูริก มีคาเทากับ 0.2 ppm (0.8 mg/m3) เมื่อนำผลการตรวจวัดมา

เปรียบเทียบกับเกณฑมาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดคาปริมาณของสารเจือปนในอากาศ 

ที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 ซึ่งกำหนดไวไมเกิน 25 ppm (100 mg/m3) และเกณฑที่กำหนดใน EIA ซึ่งกำหนด

ไวไมเกิน 1 ppm (5 mg/m3) พบวา ไอกรดซัลฟูริกมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กำหนด    

             - ปลอง Post-Treatment ทางโครงการไมมีการใชสารโครเมตในการผลิตตั้งแตเดือน

มกราคม 2550 อยางไรก็ตาม ทางโครงการไดดำเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลองดังกลาว เมื่อวันที่ 17 กันยายน 

2568 พบวา กาซไฮโดรเจน มีคาเทากับ 5,000 ppm ซึ่งปจจุบันยังไมมีการกำหนดคามาตรฐานของกาซไฮโดรเจนที่ระบาย

ออกจากปลอง  

    - ปลอง Boiler จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลอง Boiler เมื่อวันที่ 17 กันยายน 2568 

พบวา คาความเขมขนของ Total Suspended Particulate, Sulfur Dioxide และ Oxides of Nitrogen มีคาเทากับ 70 mg/m3, 

111 ppm และ 55 ppm ตามลำดับ (ที่ออกซิเจนรอยละ 7.0) เมื่อนำผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลอง Boiler  

มาเปรียบเทียบกับเกณฑมาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดคาปริมาณของสารเจือปนในอากาศ 

ที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 ซึ่งกำหนดใหมีคาไม เกิน 240 mg/m3, 950 ppm และ 200 ppm ตามลำดับ  

(ที่ ออกซิ เจนรอยละ 7.0) และเกณฑมาตรฐานตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร เทคโนโลยีและสิ่ งแวดลอม  

เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปลอยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก (เกา) พ.ศ. 2544 ซึ่งกำหนดใหมีคาไมเกิน 240 mg/m3, 

800 ppm และ 200 ppm ตามลำดับ พบวา ผลการตรวจวัดมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กำหนด 

 

                     3.2) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดในชวงเวลาที่ผานมา 

    จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลองในชวงที่ผานมา ตั้งแตป 2566-2568  

จำนวนทั้งสิ้น 4 ปลอง ดังแสดงในตารางที่ 3.2.3-3 และรูปที่ 3.2.3-2  สามารถสรุปผลการตรวจวัดไดดังนี้  

    - ปลอง Zn Reactor จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลองในชวงที่ผานมา  

พบวา กาซไฮโดรเจน มีคาเทากับ 5,000 ppm ทุกคร้ังที่ทำการตรวจวัดซึ่งปจจุบันยังไมมีการกำหนดคามาตรฐานของ

กาซไฮโดรเจนที่ระบายออกจากปลอง 

    - ปลอง Pre-Treatment จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลองในชวงที่ผานมา 

พบวา ไอกรดซัลฟูริก มีคาอยูในชวง <0.4-2 mg/m3 ซึ่งมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  

และเกณฑที่กำหนดใน EIA 

    - ปลอง Post-Treatment จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลองในชวงที่ผานมา 

พบวา กรดโครมิค (CrO3) มีคาอยูในชวง <0.01-0.01 mg/m3 as Cr ซึ่งมีคาอยูในเกณฑที่กำหนด ใน EIA (รูปที่ 3.2.3-2) 

และในป พ.ศ. 2559 ทางโครงการไดยกเลิกการตรวจวัดคา CrO3 และไดมีการตรวจวัดคา H2 แทนเนื่องจากไมมีการใช 

สารโครเมตในการผลิต พบวา กาซไฮโดรเจน มีคาเทากับ 5,000 ppm ทุกครั้งที่ทำการตรวจวัด ซึ่งปจจุบันยังไมมีการ

กำหนดคามาตรฐานของกาซไฮโดรเจนที่ระบายออกจากปลอง        

    - ปลอง Boiler จากผลการตรวจวัดคณุภาพอากาศจากปลองในชวงที่ผานมา พบวา ฝุนละออง 

มีคาอยูในชวง 70-130 mg/m3 กาซซัลเฟอรไดออกไซดมีคาอยูในชวง 95-151 ppm และกาซออกไซดของไนโตรเจน 

มีคาอยูในชวง 51-98 ppm ซึ่งมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม และเกณฑมาตรฐานตาม

ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตรเทคโนโลยีและสิ่งแวดลอม  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-20 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 รูปที่ 3.2.3-1  แสดงตำแหนงและภาพการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลองระบาย 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-21 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที ่3.2.3-2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลอง 
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1.  ปลอง Zn Reactor 

(0559098 E, 1241804 N) 

17 ก.ย. 68 14.0 50.0 6.67 1.161 40.0 20.9 Hydrogen 5,000 ppm - - - - - - - - Clear 

2.  ปลอง Pre-Treatment  

(0559104 E, 1241800 N) 

17 ก.ย. 68 15.0 70.0 13.67 4.690 42.0 20.9 Sulfuric Acid 0.2 ppm 

(0.8 mg/m3) 

0.004 25[1] ppm 

 (100[1] mg/m3)  

1 ppm 

(5 mg/m3) 

- - - Lamellar Mist 

Separator 

90% Clear 

3.  ปลอง Post-Treatment ** 

(0559120 E, 1241784 N) 

17 ก.ย. 68 15.0 60.0 16.92 4.423 33.0 20.9 Hydrogen 5,000 ppm  - - - - - - Lamellar Mist 

Separator 

98% Clear 

4.  ปลอง Boiler* 

(0559139 E, 1241850 N) 

17 ก.ย. 68 15.0 76.5 4.82 1.409 155 7.5 TSP 70 mg/m3 

 

0.097 240[1] mg/m3/ 

240[2] mg/m3 

- 

 

- น้ำมันเตา 58.3 

 

- - Clear 

        SO2 

 

111 ppm 

 

0.402 950[1] ppm/ 

800[2] ppm 

- -      

        NOx 55 ppm 0.143 200[1] ppm/ 

200[2] ppm 

- -      

3 

 

 

คามาตรฐาน[1] :  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดคาปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 

คามาตรฐาน[2] :  ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร เทคโนโลยีและสิ่งแวดลอม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปลอยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก (เกา) พ.ศ. 2544 

หมายเหตุ  :  Flow rate (Qsd) และปริมาณมลสารคำนวณเทียบท่ีความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท และอุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ท่ีสภาวะแหง 

 :  *  หมายถึง ผลการตรวจวัดคำนวณที่ปริมาตรออกซิเจนสวนเกินรอยละ 7  

:  ** ปจจุบันทางโครงการไดยกเลิกการตรวจวัดคา CrO3 และไดมีการตรวจวัดคา H2 แทน เนื่องจากไมมีการใชสารโครเมตในการผลิต ตามหนังสือ ทส 1009.3/7070 ลงวันท่ี 19 มิถุนายน 2558  

ชื่อบริษัทผูตรวจวัดและวิเคราะหตัวอยาง : บริษัท เอส.พ.ีเอส. คอนซัลติ้ง เซอรวิส จำกัด 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-22 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 

ตารางที่ 3.2.3-3 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลอง ระหวางป 2566-2568 
3 

 

 

วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 

ปลอง Zn Reactor ปลอง Pre-Treatment ปลอง Post-Treatment* ปลอง Boiler 

Hydrogen Sulfuric Acid Hydrogen TSP SO2 NOx 

ppm g/s mg/m3 g/s ppm g/s mg/m3 g/s ppm g/s ppm g/s 

25,26 ก.พ. 66 5,000 - 2 0.01 5,000 - 130 0.206 95 0.391 51 0.151 

23 ก.ย. 66 5,000 - 0.8 0.003 5,000 - 110 0.161 132 0.507 98 0.271 

25 ก.พ. 67 5,000 - 0.8 0.004 5,000 - 109 0.139 149 0.497 75 0.180 

21 ก.ย. 67 5,000 - 0.4 0.002 5,000 - 105 0.140 145 0.505 80 0.199 

22 ก.พ. 68 5,000 - <0.4 <0.002 5,000 - 107 0.144 151 0.531 77 0.195 

17 ก.ย. 68 5,000 - 0.8 0.004 5,000 - 70 0.097 111 0.402 55 0.143 

คามาตรฐาน - - 100[1] - - - 240[1]/240[2] - 950[1]/800[2] - 200[1]/200[2] - 

EIA - - 5 - - - - - - - - - 

 

คามาตรฐาน[1] : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดคาปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 

คามาตรฐาน[2] : ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร เทคโนโลยีและสิ่งแวดลอม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปลอยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก (เกา) พ.ศ. 2544 

หมายเหต ุ : *  ปจจุบันทางโครงการไดยกเลิกการตรวจวัดคา CrO3 และไดมีการตรวจวัดคา H2 แทน เนื่องจากไมมีการใชสารโครเมตในการผลิต ตามหนังสือ ทส 1009.3/7070 ลงวันที่ 19 มิถุนายน 2558 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-23 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 

 
 

 

 
 

 

 

  

   คามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดคาปริมาณของสารเจือปนในอากาศ 

                     ที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
  

  

  

รูปที่ 3.2.3-2  กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ระบายออกจากปลอง 

ระหวางป 2566-2568 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-24 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 

 

 

 

 

   หมายเหตุ  :   ปจจุบันโครงการไดยกเลิกการตรวจวัดคา CrO3 และไดมีการตรวจวัดคา H2 แทน 

                     เนื่องจากไมมีการใชสารโครเมตในการผลิต 

 

 

 

รูปที่ 3.2.3-2 (ตอ) 

 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-25 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 

  

   คามาตรฐาน[1]  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดคาปริมาณของสารเจือปนในอากาศ 

            ที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 

   คามาตรฐาน[2]  : ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร เทคโนโลยีและสิ่งแวดลอม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปลอยทิ้ง 

                         อากาศเสียจากโรงงานเหล็ก (เกา) พ.ศ. 2544 
  

 

  

   คามาตรฐาน[1]  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดคาปริมาณของสารเจือปนในอากาศ 

                         ที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 

   คามาตรฐาน[2]  : ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร เทคโนโลยีและสิ่งแวดลอม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปลอยทิ้ง 

                         อากาศเสียจากโรงงานเหล็ก (เกา) พ.ศ. 2544 

รูปที ่3.2.3-2 (ตอ) 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-26 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 

   คามาตรฐาน[1]  :  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดคาปริมาณของสารเจือปนในอากาศ 

                          ที่ระบายออกจากรงงาน พ.ศ. 2549 

   คามาตรฐาน[2]  :  ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร เทคโนโลยีและสิ่งแวดลอม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปลอยทิ้ง 

                          อากาศเสียจากโรงงานเหล็ก (เกา) พ.ศ. 2544 

 

 

รูปที่ 3.2.3-2 (ตอ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) 3-27 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

3.2.4 คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

 1) การดำเนินการ 
  ดำเน ินการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ จำนวน 4 สถานี ตามแผนการ 

ดำเนินการดังตารางที่ 1.3-2 ทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ดังนี้ 

  สถานีที่ 1  : บริเวณ Entry Wetting Tray ทำการตรวจวัดฝุนละอองรวม (Total Dust) 

  สถานีที่ 2  : บริเวณ Chemical Storage Tank ทำการตรวจวัดฝุนละอองรวม (Total Dust) 

  สถานีที่ 3  : บริเวณพื้นที่จัดเก็บสารเคมีของระบบบำบัดน้ำเสีย ทำการตรวจวัดฝุนละอองรวม  

     (Total Dust) 

  สถานีที่ 4  : บริเวณ Pickling Tank ทำการตรวจวัดไอกรดซัลฟูริก (Sulfuric Acid)  

                      สถานีที่ 5  : บริเวณ Chromating Tank ทำการตรวจวัดกรดโครมิค (Chromic Acid) 

  ปจจุบันทำการตรวจวัด 4 ครั้ง/ป สำหรับบริเวณ Chromating Tank ไดยกเลิกการตรวจวัดเนื่องจาก

โครงการเนื่องจากทางโครงการไมมีการใชสารโครเมตในการผลิตตั้ งแต เดือนมกราคม 2550 ตามหนังหนังสือ  

ทส. 1009.3/7070 ลงวันที่ 19 มิถุนายน 2558  ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอยาง วิธีการวิเคราะห และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห

คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ สำหรับตำแหนงและภาพการตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 3.2.4-1 
 

ตารางที่ 3.2.4-1 วิธีการเก็บตวัอยาง วิธีการวิเคราะห และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห 

คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอยาง วิธีการวิเคราะห มาตรฐานการวิธีวิเคราะห 

Total Dust Filter  Gravimetric Method NIOSH 0500 

Sulfuric Acid Sorbent Tube Ion Chromatographic Method OSHA ID-1265SG 

 

 2) ผลการตรวจวัด 
  จากการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ จำนวน 5 สถานี มีผลการตรวจวัดดังแสดงใน

ตารางที่ 3.2.4-2 และแสดงผลการตรวจวิเคราะหในภาคผนวกที่ 3 

 

 3) สรุปผลการตรวจวัด 
  3.1)  สรุปผลการตรวจวัดระยะดำเนินการในปจจุบัน 

    จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ จำนวน 5 สถานี มีผลการ

ตรวจวัดดังแสดงตารางที่ 3.2.4-2 สามารถสรุปผลการตรวจวัดไดดังนี ้

    - บริเวณ Entry Wetting Tray จากการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

เมื่อวันที่  19 กรกฎาคม และ 17 กันยายน 2568 พบวา Total Dust ที่ ตรวจวัดไดมีคาเท ากับ 0.80 mg/m3  

และ 0.89 mg/m3 ตามลำดับ เมื่ อนำมาเปรียบเทียบกับมาตรฐานของ Occupational Safety and Health 

Administration (OSHA) Permissible Exposure Limits (PELS) on 8-hour time weighted averages (TWAs)  

ที่กำหนดไวไมเกิน 15 mg/m3 พบวา มีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กำหนด    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) 3-28 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

                                    - บริเวณ Chemical Storage Tank จากการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

เมื่ อวันที่  19 กรกฎาคม และ 17 กันยายน 2568 พบวา Total Dust ที่ ตรวจวัดไดมีค าเท ากับ 0.79 mg/m3  

และ 0.76 mg/m3 ตามลำดับ เมื่อนำมาเปรียบเทียบกับมาตรฐานของ Occupational Safety and Health Administration 

(OSHA) Permissible Exposure Limits (PELS) on 8-hour time weighted averages (TWAs) ที่ ก ำห น ด ไว ไม เกิ น  

15 mg/m3 พบวา มีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กำหนด 

    - บริเวณพื้นที่จัดเก็บสารเคมีของระบบบำบัดน้ำเสีย จากการตรวจวัดคุณภาพอากาศ 

ในสถานประกอบการ เมื่อวันที่ 19 กรกฎาคม และ 17 กันยายน 2568 พบวา Total Dust ที่ตรวจวัดไดมีคาเทากับ  

1.7 mg/m3 และ 1.6 mg/m3 ตามลำดับ เมื่อนำมาเปรียบเทียบกับมาตรฐานของ Occupational Safety and Health 

Administration (OSHA) Permissible Exposure Limits (PELS) on 8-hour time weighted averages (TWAs)  

ที่กำหนดไวไมเกิน 15 mg/m3 พบวา มีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กำหนด    

    - บริเวณ Pickling Tank จากการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ เมื่อวันที่  

19 กรกฎาคม และ 17 กันยายน 2568 พบวา Sulfuric Acid ที่ตรวจวัดไดมีคา 0.12 mg/m3 และ 0.19 mg/m3  ตามลำดับ 

เมื่อนำมาเปรียบเทียบกับเกณฑมาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุมครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเขมขนของ

สารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 (ขีดจำกัดความเขมขนของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานปกติ )  

ที่กำหนดไวไมเกิน 1 mg/m3 พบวา มีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กำหนด 

    - บริเวณ Chromating Tank ทางโครงการไมมีการใชสารโครเมตในการผลิตตั้ งแต  

เดือนมกราคม 2550 ดังนั้นในป 2559 จึงไดยกเลิกการตรวจวัดคา Chromic Acid บริเวณ Chromating Tank  

   

  3.2)  เปรียบเทียบผลการตรวจวัดในชวงเวลาที่ผานมา 

   จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการในชวงที่ผานมา ตั้งแตป 2566-2568 

จำนวนทั้งสิ้น 5 สถานี ดังแสดงในตารางที่ 3.2.4-3 และรูปที่ 3.2.4-2 พบวาคา Total Dust บริเวณ Entry Wetting Tray, 

บริเวณ Chemical Storage Tank และบริเวณพื้นที่ เก็บสารเคมีของระบบบำบัดน้ำเสียมีคาอยูในเกณฑมาตรฐาน 

ของ Occupational Safety and Health Administration (OSHA) Permissible Exposure Limits (PELS) on 8-hour 

time weighted averages (TWAs) ซึ่งผลตรวจวัดในเดือนพฤษภาคม 2566 บริเวณพื้นที่เกบ็สารเคมีของระบบบำบัดน้ำเสีย 

มีคา Total Dust สูงขึ้น เนื่องจากมีการสะสมของสารเคมีโดยทางบริษัทจะดำเดินการทำความสะอาดตอไป  

และพบวาคาความเขมขนของ Sulfuric Acid บริเวณ Pickling Tank มีคาอยูในเกณฑมาตรฐานประกาศกรมสวัสดิการ

และคุมครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเขมขนของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 (ขีดจำกัดความเขมขนของสารเคมี

อันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานปกติ) ซึ่งผลการตรวจวัดในเดือนพฤษภาคม 2566 บริเวณ Pickling Tank  

มีคา Sulfuric Acid สูงขึ้น เนื่องจากมีการปรับความเขมขนของสารละลายกรดซัลฟูริค เพื่อใหมีคาตามที่ควบคุมในการผลิต  

   สำหรับความเขมขนของกรดโครมิค (Cro3) บริเวณ Chromating Tank ในชวงที่ผานมา  

มีคาอยูในเกณฑมาตรฐานของ Occupational Safety and Health Administration (OSHA) Permissible Exposure 

Limits (PELS) on 8-hour time weighted averages (TWAs) ทั้งนี้ทางโครงการไมมีการใชสารโครเมตในการผลิตตั้งแต

เดือนมกราคม 2550 ดังนั้นในป 2559 จึงไดยกเลิกการตรวจวัดคา Chromic Acid บริเวณ Chromating Tank  

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-29 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ํѸาเสยี

รูปที่ 3.2.4-1 แสดงตำแหนงและภาพการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-30 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.4-2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
 

ตำแหนงตรวจวัด ดัชนีที่ตรวจวัด วัน/เดือน/ป 
ผลการตรวจวัด 

(mg/m3) 
คามาตรฐาน 

1. บริเวณ Entry Wetting Tray Total Dust  19 ก.ค. 68 0.80 15[1] 

17 ก.ย. 68 0.89 

2. บริเวณ Chemical Storage Tank Total Dust  19 ก.ค. 68 0.79 15[1] 

17 ก.ย. 68 0.76 

3. บริเวณพื้นที่จัดเก็บสารเคมี 

ของระบบบำบัดน้ำเสีย 

Total Dust  19 ก.ค. 68 1.7 15[1] 

17 ก.ย. 68 1.6 

4. บริเวณ Pickling Tank Sulfuric Acid  19 ก.ค. 68 0.12 1[2] 

17 ก.ย. 68 0.19 

 

 คามาตรฐาน[1] : มาตรฐานของ Occupational Safety and Health Administration (OSHA) Permissible Exposure Limits (PELS)  

on 8-hour time weighted averages (TWAs) 

 คามาตรฐาน[2] : ประกาศกรมสวัสดิการและคุมครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเขมขนของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 
(ขีดจำกัดความเขมขนของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานปกต)ิ 

 ชื่อบริษัทผูตรวจวัดและวิเคราะหตัวอยาง  :  บริษัท เอส.พ.ีเอส. คอนซัลติ้ง เซอรวิส จำกัด 

 

 

 

 

 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-31 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.4-3 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ระหวางป 2566-2568 
 

วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด (mg/m3) 

Total Dust Sulfuric Acid 

บริเวณ Entry 

Wetting Tray 

บริเวณ Chemical 

Storage Tank 

บริเวณพื้นที่จัดเก็บ

สารเคมีของ 

ระบบบำบัดน้ำเสีย 

บริเวณ Pickling 

Tank 

25 ก.พ. 66 0.51 0.48 0.86 <0.01 

20 พ.ค. 66 <0.23 <0.23 3.6 0.54 

8 ก.ค. 66 <0.23 <0.23 0.95 <0.01 

23 ก.ย. 66 0.42 0.38 0.46 <0.01 

25 ก.พ. 67 0.43 0.34 0.85 <0.01 

18 พ.ค. 67 0.47 0.39 0.94 <0.01 

12 ก.ค. 67 0.81 0.78 0.98 <0.01 

21 ก.ย. 67 0.89 0.76 0.98 <0.01 

22 ก.พ. 68 0.92 0.78 1.7 <0.01 

24 พ.ค. 68 0.94 0.86 1.3 <0.01 

19 ก.ค. 68 0.80 0.79 1.7 0.12 

17 ก.ย. 68 0.89 0.76 1.6 0.19 

คามาตรฐาน 15[1] 1[2] 

 

คามาตรฐาน[1] : มาตรฐานของ Occupational Safety and Health Administration (OSHA) Permissible Exposure Limits (PELS)  

on 8-hour time weighted averages (TWAs) 

คามาตรฐาน[2] : ประกาศกรมสวัสดิการและคุมครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเขมขนของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 
(ขีดจำกัดความเขมขนของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานปกต)ิ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-32 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 

 
 

คามาตรฐาน : มาตรฐานของ Occupational Safety and Health Administration (OSHA) Permissible Exposure Limits (PELS)  

 on 8-hour time weighted averages (TWAs) 

 

  

 

  

 

คามาตรฐาน : ประกาศกรมสวัสดิการและคุมครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเขมขนของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 

                  (ขีดจำกัดความเขมขนของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานปกติ) 
 

รูปที่ 3.2.4-2  กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

ระหวางป 2566-2568 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-33 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 

 

คามาตรฐาน : มาตรฐานของ Occupational Safety and Health Administration (OSHA) Permissible Exposure Limits (PELS)   

 on 8-hour time weighted averages (TWAs) 

หมายเหตุ    : ปจจุบันโครงการไดยกเลิกการตรวจวิเคราะหคา Chromic Acid เนื่องจากไมมีการใชสารโครเมตในการผลิต    

 

 

 

 

รูปที่ 3.2.4-2 (ตอ) 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-34 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

3.2.5 ระดับเสียงในสถานประกอบการ 

 1) การดำเนินการ 
  ดำเนินการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ จำนวน 3 สถานี ตามแผนการดำเนินการ 

ดังตารางที่ 1.3-2 ทำการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ ดังนี ้

  สถานีที่ 1  : บริเวณ Dryer No.1 

  สถานีที่ 2  : บริเวณ Dryer No.2 (บริเวณ Sealing) 

  สถานีที่ 3  : บริเวณ Beside Coater (เดิมชื่อ Water Cooling Roll) 

  โดยทำการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง (Leg 8 hr) ปจจุบันทำการตรวจวัด 4 ครั้ง/ป เพิ่มเติม

จากมาตรการกำหนด (1 ครั้ง/ป )  ซึ่ งมีวิธีการเก็บตัวอยาง วิธีการวิเคราะห  และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห  

ดังแสดงในตารางที่ 3.2.5-1 สำหรับตำแหนงและภาพการตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 3.2.5-1 
 

ตารางที่ 3.2.5-1 วิธีการเก็บตวัอยาง วิธีการวิเคราะห และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห 

ระดับเสียงในสถานประกอบการ 

 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอยาง วิธีการวิเคราะห  มาตรฐานการวิธีวิเคราะห 

    Leq 8 hr Integrated Sound Level 

Meter 

Integrated Sound Level 

Meter 

ISO 11202 

 

 2) ผลการตรวจวัด 
  จากการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ จำนวน 3 สถานี มีผลการตรวจวัดดังแสดงในตารางที่ 

3.2.5-2 และแสดงผลการตรวจวิเคราะหในภาคผนวกที่ 3 

 

 3) สรุปผลการตรวจวัด 
  3.1)  สรุปผลการตรวจวัดระยะดำเนินการในปจจุบัน 

    จากผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ เมื่อวันที่  19 กรกฎาคม และ  

17 กันยายน 2568 พบวา ระดับเสียง Leq 8 hr บริเวณ Dryer No.1 มีคาเทากับ 87.4 dB(A) และ 85.5 dB(A) ตามลำดับ 

บ ริ เวณ  Dryer No.2 มี ค า เท ากั บ  80.7 dB(A) แล ะ  81 .8  dB(A) ต าม ล ำดั บ  แล ะบ ริ เวณ  Beside Coater  

มีคาเทากับ 79.3 dB(A) และ 83.4 dB(A) ตามลำดับ เมื่อนำผลการตรวจวัดระดับเสียงทั้ง 3 สถานี มาเปรียบเทียบกับ

เกณฑมาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุมครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน

เกี่ยวกับสภาวะแวดลอมในการทำงาน พ.ศ. 2546 ที่กำหนดใหระดับเสียงเฉลี่ยที่ ยอมรับได เวลาการทำงาน 

8 ชั่วโมงตอวัน มีคาไดไมเกิน 90.0 dB(A) พบวา มีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กำหนด  

    

     

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-35 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

  3.2)  เปรียบเทียบผลการตรวจวัดในชวงเวลาที่ผานมา 

    จากผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการในชวงที่ผานมา ตั้งแตป 2566-2568 

จำนวนทั้งสิ้น 3 สถานี ดังแสดงในตารางที่  3.2.5-3 และรูปที่  3.2.5-2 พบวา ระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง (Leq 8 hr)  

มีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กำหนด 

    อยางไรก็ตาม ทางโครงการมีมาตรการปองกันผลกระทบจากเสียงดังที่ตัวพนักงาน  

โดยกำหนดใหพนักงานทุกคนที่จะเขาไปในบริเวณที่มีเสียงดังตองใสที่อุดหู (Ear Plugs) หรือที่ครอบหู (Ear Muffs)  

และมีการติดตั้งปายแสดงการใชอุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคลบริเวณอาณาเขตที่มีเสียงดัง  

      นอกจากน้ี ทางโครงการไดยกเลิกการใชเคร่ือง Gas Jet Cooling และ Water Cooling Roll 

(จากการทำ Noise Contour Map พบวา บริเวณพื้นที่ที่มีเสียงดังที่สุดเกิดจากเครื่องดังกลาว) ซึ่งนอกจากจะชวยลดระดับ

เสียงในพื้นที่ทำงานลงแลว ยังเปนการลดการใชพลังงาน และไมมีผลกระทบตอคุณภาพของผลิตภัณฑ  

 

 4) มาตรการในการปองกันและแกไขผลกระทบในดานอาชีวอนามัย 

และความปลอดภัย 

  ทางโครงการไดจัดเตรียมใหมีชุดอุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคลใหกับพนักงานทุกคน 

ตามความเหมาะสมกับลักษณะงานที่พนักงานปฏิบัติ และไดมีการควบคุมดูแลใหพนักงานสวมใสชุดคุมครองความปลอดภัย

สวนบุคคลที่ จัดเตรียมไวใหตลอดระยะเวลาที่ปฏิบัติ งานในโรงงาน เพื่ อเปนการปองกันและแก ไขผลกระทบ 

ดานเสียงที่มีตอพนักงาน นอกจากนี้ ทางโครงการมีมาตรการปองกันผลกระทบจากเสียงดังที่มีตอพนักงาน ไดแก 

   - ตรวจสอบเครื่องจักรที่ เปนตนกำเนิดเสียงอยางสม่ำเสมอ หากมี เสียงดังผิดปกติหรือ 

เกิดการชำรุดจะตองดำเนินการซอมแซมแกไขทันที โดยจัดใหมีเจาหนาที่รับผิดชอบดูแลประจำ 

   - พิจารณาติดตั้งอุปกรณครอบเครื่องจกัรที่เหมาะสม เพื่อลดระดับเสียงดงั และปรับเปลี่ยนวิธีการผลิต 

เชน ยกเลิกการใชเคร่ืองจักรที่มีเสียงดัง โดยไมมีผลกระทบตอคุณภาพของผลิตภัณฑ 

   - จัดระยะเวลาการทำงาน โดยใหพนักงานมีโอกาสสัมผัสเสียงดังนอยที่สุด โดยทำงานใน

หองควบคุม (Control Room) 

   - ติดตั้งปายเตือนใหสวมใสอุปกรณปองกันเสียง (Ear Plugs หรือ Ear Muffs) บริเวณที่มีเสียงดัง 

และจัดใหมีอุปกรณปองกันเสียงแกพนักงานอยางเพียงพอโดยกำหนดใหพนักงานสวมใสทุกครั้งที่ทำงานในบริเวณที่มีเสียงดัง 

   - จัดใหมีการตรวจสุขภาพดานสมรรถภาพการไดยินเสียง สำหรับพนักงานที่มีโอกาสสัมผัสเสียงดัง 

อยางนอยปละ 1 ครั้ง เพื่อเปนการเฝาระวังและประเมินประสิทธิภาพของมาตรการลดผลกระทบและหามาตรการ

ปองกันแกไขที่เหมาะสมตอไป 

  - จัดใหมีการประกาศโครงการอนุรักษการไดยิน (เอกสารแนบที่  8-5 ในภาคผนวกที่  1)  

ในสถานประกอบการเพื่อการเฝาระวังไมใหพนักงานสัมผัสเสียงดังที่มีคาเกิน 85 dB(A) 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-36 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 รูปที่ 3.2.5-1 แสดงตำแหนงและภาพการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-37 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.5-2 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 
 

เวลา 

ระดับเสียงเฉลี่ย (dB(A)) 

เวลา 

ระดับเสียงเฉลี่ย (dB(A)) 

   คามาตรฐาน Dryer No. 1 Dryer No. 1 

19 ก.ค. 68 17 ก.ย. 68 

10:30-11:30 85.8 09:30-10:30 86.5 - 

11:30-12:30 87.4 10:30-11:30 86.3 - 

12:30-13:30 88.0 11:30-12:30 85.9 - 

13:30-14:30 87.6 12:30-13:30 85.6 - 

14:30-15:30 87.4 13:30-14:30 85.6 - 

15:30-16:30 87.7 14:30-15:30 84.9 - 

16:30-17:30 87.4 15:30-16:30 83.4 - 

17:30-18:30 87.8 16:30-17:30 84.8 - 

Leq 8 hr [dB(A)] 87.4 Leq 8 hr [dB(A)] 85.5 ไมเกิน 90.0 

Lmax [dB(A)] 95.6 Lmax [dB(A)] 95.0 ไมเกิน 140.0 

SLM Model,  

Serial No. 

ACO-B18 

S/N 00172048 

SLM Model,  

Serial No. 

ACO-B29 

S/N 00182011 

- 

Calibrator 

Model,  

Serial No. 

Model 2127, 

S/N 130006 

Calibrator Model,  

Serial No. 

Model 2127, 

S/N 130006 

Calibration Ref. 94 dB, 1000 Hz Calibration Ref. 94 dB, 1000 Hz 

SLM Reading,  

SLM Adjust 

93.7dB 

93.9 dB 

SLM Reading,  

SLM Adjust 

93.8 dB 

93.9 dB 

Certified Date 12 กรกฎาคม 2568 Certified Date 10 กันยายน 2568 

Calibrate Sheet No. NOISE B_326/25   Calibrate Sheet No. NOISE B_447/25 

    

คามาตรฐาน    : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุมครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน 

เกี่ยวกับสภาวะแวดลอมในการทำงาน พ.ศ. 2546 
บริษัทผูตรวจวัดและวิเคราะหตัวอยาง/ควบคุม  : บริษัท เอส.พ.ีเอส. คอนซัลติ้ง เซอรวิส จำกัด 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-38 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.5-2 (ตอ) 
 

เวลา 

ระดับเสียงเฉลี่ย (dB(A)) 

เวลา 

ระดับเสียงเฉลี่ย (dB(A)) 

คามาตรฐาน Dryer No. 2 Dryer No. 2 

19 ก.ค. 68 17 ก.ย. 68 

10:30-11:30 80.4 09:30-10:30 82.3 - 

11:30-12:30 80.5 10:30-11:30 81.8 - 

12:30-13:30 80.9 11:30-12:30 82.0 - 

13:30-14:30 80.9 12:30-13:30 82.0 - 

14:30-15:30 80.8 13:30-14:30 82.3 - 

15:30-16:30 81.1 14:30-15:30 82.2 - 

16:30-17:30 80.7 15:30-16:30 80.8 - 

17:30-18:30 80.6 16:30-17:30 81.0 - 

Leq 8 hr [dB(A)] 80.7 Leq 8 hr [dB(A)] 81.8 ไมเกิน 90.0 

Lmax [dB(A)] 90.6 Lmax [dB(A)] 100.8 ไมเกิน 140.0 

SLM Model,  

Serial No. 

ACO-B41 

S/N 00192032 

SLM Model,  

Serial No. 

ACO-R52 

S/N 00192064 

- 

Calibrator 

Model,  

Serial No. 

Model 2127, 

S/N 130006 

Calibrator Model,  

Serial No. 

Model 2127, 

S/N 130006 

Calibration Ref. 94 dB, 1000 Hz Calibration Ref. 94 dB, 1000 Hz 

SLM Reading,  

SLM Adjust 

93.9 dB 

93.9 dB 

SLM Reading,  

SLM Adjust 

93.9 dB 

93.9 dB 

Certified Date 12 กรกฎาคม 2568 Certified Date 10 กันยายน 2568 

Calibrate Sheet No. NOISE B_326/25   Calibrate Sheet No. NOISE B_447/25 

 

คามาตรฐาน    : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุมครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน 

เกี่ยวกับสภาวะแวดลอมในการทำงาน พ.ศ. 2546 
บริษัทผูตรวจวัดและวิเคราะหตัวอยาง/ควบคุม  : บริษัท เอส.พ.ีเอส. คอนซัลติ้ง เซอรวิส จำกัด 

 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-39 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 ตารางที่ 3.2.5-2 (ตอ) 
 

เวลา 

ระดับเสียงเฉลี่ย (dB(A)) 

เวลา 

ระดับเสียงเฉลี่ย (dB(A)) 

คามาตรฐาน Beside Coater Beside Coater 

19 ก.ค. 68 17 ก.ย. 68 

10:00-11:00 79.2 09:30-10:30 82.1 - 

11:00-12:00 79.1 10:30-11:30 82.3 - 

12:00-13:00 79.1 11:30-12:30 84.9 - 

13:00-14:00 79.2 12:30-13:30 85.3 - 

14:00-15:00 79.3 13:30-14:30 85.2 - 

15:00-16:00 79.5 14:30-15:30 82.5 - 

16:00-17:00 79.6 15:30-16:30 81.2 - 

17:00-18:00 79.5 16:30-17:30 81.3 - 

Leq 8 hr [dB(A)] 79.3 Leq 8 hr [dB(A)] 83.4 ไมเกิน 90.0 

Lmax [dB(A)] 84.6 Lmax [dB(A)] 94.9 ไมเกิน 140.0 

SLM Model,  

Serial No. 

ACO-B29 

S/N 00182011 

SLM Model,  

Serial No. 

ACO-B41 

S/N 00192032 

- 

Calibrator 

Model,  

Serial No. 

Model 2127, 

S/N 130006 

Calibrator Model,  

Serial No. 

Model 2127, 

S/N 130006 

Calibration Ref. 94 dB, 1000 Hz Calibration Ref. 94 dB, 1000 Hz 

SLM Reading,  

SLM Adjust 

93.7 dB 

93.9 dB 

SLM Reading,  

SLM Adjust 

93.7 dB 

93.9 dB 

Certified Date 12 กรกฎาคม 2568 Certified Date 10 กันยายน 2568 

Calibrate Sheet No. NOISE B_326/25   Calibrate Sheet No. NOISE B_447/25 

 

 คามาตรฐาน    : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุมครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน 

เกี่ยวกับสภาวะแวดลอมในการทำงาน พ.ศ. 2546 
 บริษัทผูตรวจวัดและวิเคราะหตัวอยาง/ควบคุม  : บริษัท เอส.พ.ีเอส. คอนซัลติ้ง เซอรวิส จำกัด 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-40 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.5-3 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ ระหวางป 2566-2568 
 

 

คามาตรฐาน    : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุมครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน 

เกี่ยวกับสภาวะแวดลอมในการทำงาน พ.ศ. 2546 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (dB(A)) 

Dryer No. 1 Dryer No. 2 Beside Coater 

25 ก.พ. 66 83.4 88.4 84.7 

20 พ.ค. 66 81.5 86.8 80.9 

8 ก.ค. 66 84.2 92.0 88.2 

23 ก.ย. 66 82.0 80.3 80.0 

25 ก.พ. 67 84.6 74.6 83.3 

18 พ.ค. 67 83.7 80.9 79.4 

12 ก.ค. 67 83.2 81.9 78.1 

21 ก.ย. 67 83.7 89.4 84.4 

22 ก.พ. 68 84.9 88.5 83.5 

24 พ.ค. 68 87.7 79.6 78.1 

19 ก.ค. 68 87.4 80.7 79.3 

17 ก.ย. 68 85.5 81.8 83.4 

คามาตรฐาน ไมเกิน 90.0 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-41 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 

 
 

คามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุมครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการ 

                  โรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดลอมในการทำงาน พ.ศ. 2546 

  

  

  

  

  

รูปที่ 3.2.5-2  กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดบัเสียงในสถานประกอบการ 

ระหวางป 2566-2568 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-42 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

3.2.6 ระดับความรอนในสถานประกอบการ 

 1) การดำเนินการ 
  ดำเนินการตรวจวัดระดับความรอนในสถานประกอบการ จำนวน 3 สถานี ตามแผนการดำเนินการ 

ดังตารางที่ 3.1-2 ทำการตรวจวัดระดับความรอนในสถานประกอบการ ดังนี ้

  สถานีที่ 1  : บริเวณ Dryer No.1  

  สถานีที่ 2  : บริเวณ Dryer No.2  

  สถานีที่ 3  : บริเวณ Induction Heater  

  โดยทำการตรวจวัดระดับความรอน (WBGT) ปจจุบันทำการตรวจวัด 4 ครั้ง/ป เพิ่มเติมจากที่มาตรการ

กำหนด (1 ครั้ง/ป) ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอยาง วิธีการวิเคราะห และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห ดังแสดงในตารางที่ 3.2.6-1 

สำหรับตำแหนงและภาพการตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 3.2.6-1 
 

ตารางที่ 3.2.6-1 วิธีการเก็บตวัอยาง วิธีการวิเคราะห และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห 

ระดับความรอนในสถานประกอบการ 

 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอยาง วิธีการวิเคราะห มาตรฐานการวิธีวิเคราะห 

WBGT Wet Bulb Globe 

Temperature 

Meter 

Wet Bulb Globe 

Temperature Meter 

- 

 

 2) ผลการตรวจวัด 
  จากการตรวจวัดระดับความรอนในสถานประกอบการ จำนวน 3 สถานี มีผลการตรวจวัดดังแสดงใน

ตารางที่ 3.2.6-2 และแสดงผลการตรวจวิเคราะหในภาคผนวกที่ 3 

 

 3) สรุปผลการตรวจวัด 
  3.1) สรุปผลการตรวจวัดระยะดำเนินการในปจจุบัน 

    จากผลการตรวจวัดระดับความรอนในสถานประกอบการ เมื่อวันที่ 19 กรกฎาคม 2568 และ

17 กันยายน 2568 พบวา บริเวณ Dryer No.1 มีคาเทากับ 28.7 ๐C และ 29.2 ๐C ตามลำดับ บริเวณ Dryer No.2  

มีคาเทากับ 28.9 ๐C และ 29.4 ๐C ตามลำดับ และบริเวณ Induction Heater มีคาเทากับ 29.0 ๐C และ 30.3 ๐C 

ตามลำดับ เมื่อนำผลการตรวจวัดระดับความรอนจากทั้ง 3 สถานี มาเปรียบเทียบกับเกณฑมาตรฐานตามประกาศ

กระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง มาตรการคุมครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดลอม 

ในการทำงาน พ.ศ. 2546 และกฎกระทรวงแรงงาน กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการดานความ

ปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงานเกี่ยวกับความรอน แสงสวาง และเสียง พ.ศ. 2559  

ประกาศในราชกิจจานุเบกษา วันที่  17 ตุลาคม พ.ศ. 2559 ซึ่งกำหนดคา WBGT ไวมีคาไมเกิน 34.0 ๐C ซึ่งมีคาอยูใน 

เกณฑมาตรฐานที่กำหนด 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
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  3.2)  เปรียบเทียบผลการตรวจวัดในชวงเวลาที่ผานมา 

    จากผลการตรวจวัดระดับความรอนในสถานประกอบการในชวงที่ผานมา ตั้งแตป 2566-2568 

จำนวนทั้งสิ้น 3 สถานี ดังแสดงในตารางที่ 3.2.6-3 และรูปที่ 3.2.6-2  พบวา ผลการตรวจวัดคา WBGT มีคาอยูใน

เกณฑมาตรฐานที่กำหนด  

    ถึงแมวาในบริเวณสถานีตรวจวัดความรอนดังกลาวจะไมมีพนักงานทำงานอยูประจำ    

โดยพนักงานจะทำงานอยูในหอง Control ที่ทางโครงการจัดใหมีการปรับอากาศ แตทางโครงการก็มีการจัดเตรียม

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบที่อาจเกิดขึ้น เพิ่มเติมจากมาตรการเดิมที่มีอยู เชน 

    - จัดใหมีระบบระบายอากาศที่มีประสิทธิภาพในการระบายอากาศทั่วไปใหเพียงพอ 

    - ลดเวลาในการสัมผัสกับความรอน ใหนอยลง โดยเพิ่ มชวงเวลาพั กใหถี่ ขึ้ น 

และมีการสับเปลี่ยนหมุนเวียนหนาที่การทำงานของพนักงาน 

    - อบรมพนักงานใหรูจักปองกันตนเองจากความรอน โดยการรักษาสุขภาพใหแข็งแรง เปนตน 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
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รูปที่ 3.2.6-1 แสดงตำแหนงและภาพการตรวจวัดระดับความรอนในสถานประกอบการ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-45 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.6-2 ผลการตรวจวัดระดับความรอนในสถานประกอบการ 
 

ดัชน ี

ที่ตรวจวัด 
วัน/เดือน/ป 

ผลการตรวจวัด (oC) 
คามาตรฐาน[1]/[2] 

Dryer No.1 Dryer No.2 Induction Heater 

WBGT 
19 ก.ค. 68 28.7 28.9 29.0 

ไมเกิน 34.0 
17 ก.ย. 68 29.2 29.4 30.3 

ลักษณะ/ประเภทของงาน 

พนักงานเดินตรวจสอบ 

เครื่องจักร  

(ทำงานบางชวงเวลา) 

พนักงานเดินตรวจสอบ

เครื่องจักร  

(ทำงานบางชวงเวลา) 

พนักงานเดินตรวจสอบ

เครื่องจักร  

(ทำงานบางชวงเวลา) 

ลักษณะงานเบา 

 

 คามาตรฐาน[1] :  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุมครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน 

                         เกี่ยวกับสภาวะแวดลอมในการทำงาน พ.ศ. 2546 

 คามาตรฐาน[2] : กฎกระทรวงแรงงาน กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการดานความปลอดภัย 

                      อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงานเกี่ยวกับความรอน แสงสวาง และเสียง พ.ศ. 2559 

         ประกาศในราชกิจจานุเบกษา วันที่ 17 ตุลาคม พ.ศ. 2559 

 บริษัทผูตรวจวัดและวิเคราะหตัวอยาง/ควบคุม  :  บริษัท เอส.พ.ีเอส. คอนซัลติ้ง เซอรวิส จำกัด 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
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ตารางที่ 3.2.6-3 ผลการตรวจวัดระดับความรอนในสถานประกอบการ ระหวางป 2566-2568 
 

วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด WBGT (oC) 

Dryer No.1 Dryer No.2 Induction Heater 

25 ก.พ. 66 27.2 29.6 29.8 

20 พ.ค. 66 30.4 31.2 30.2 

8 ก.ค. 66 30.4 31.0 31.2 

23 ก.ย. 66 30.6 30.9 31.2 

25 ก.พ. 67 31.1 30.9 30.4 

18 พ.ค. 67 30.2 31.5 30.6 

12 ก.ค. 67 29.1 29.3 29.3 

21 ก.ย. 67 28.3 28.8 28.5 

22 ก.พ. 68 29.6 29.6 30.6 

24 พ.ค. 68 29.4 29.4 30.2 

19 ก.ค. 68 28.7 28.9 29.0 

17 ก.ย. 68 29.2 29.4 30.3 

คามาตรฐาน[1]/[2] ไมเกิน 34.0 
 

คามาตรฐาน[1] : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุมครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน 

                        เกี่ยวกับสภาวะแวดลอมในการทำงาน พ.ศ. 2546 

คามาตรฐาน[2] : กฎกระทรวงแรงงาน กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการดานความปลอดภัย 

       อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงานเกี่ยวกับความรอน แสงสวาง และเสียง พ.ศ. 2559  

       ประกาศในราชกิจจานุเบกษา วันที่ 17 ตุลาคม พ.ศ. 2559 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
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คามาตรฐาน[1]  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุมครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน                  

                      เกี่ยวกับสภาวะแวดลอมในการทำงาน พ.ศ. 2546 

คามาตรฐาน[2]  : กฎกระทรวงแรงงาน กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และการดำเนินการดานความปลอดภัย   

                      อาชีวอนามัยและสภาพแวดลอมในการทำงานเกี่ยวกับความรอน แสงสวาง และเสียง พ.ศ. 2559 

                      ประกาศในราชกิจจานุเบกษา วันท่ี 17 ตุลาคม พ.ศ. 2559 

  

  

  

รูปที่ 3.2.6-2  กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดบัความรอนในสถานประกอบการ 

ระหวางป 2566-2568 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
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3.2.7 คุณภาพน้ำทิ้ง 
 1) การดำเนินการ 

  ดำเนินการเก็บตัวอยางคุณภาพน้ำทิ้ง จำนวน 3 สถานี ตามแผนการดำเนินการดังตารางที่ 3.1-2 

ทำการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำทิ้ง ดังนี ้

                      สถานีที่ 1 :  บอพักน้ำทิ้งที่ผานการบำบัดแลว (T-870) มีดัชนีตรวจวิเคราะห ดังนี้ pH, Cr3+,Cr6+, 

Zinc (Zn), Chemical Oxygen Demand (COD) และ Biochemical Oxygen Demand (BOD5) 

             สถานีที่  2 :  บอพักน้ำทิ้ ง 1 วัน (1-Day) มีดัชนีตรวจวิเคราะห ดังนี้  pH, Cr3+,Cr6+, Zinc (Zn), 

Cadmium (Cd), Total Iron (Fe), Nickel (Ni), Grease & Oil, Total Aluminum (Al), Total Suspended Solids 

(TSS) และ Total Dissolved Solids (TDS) 

  สถานีที่ 3 : บอพักน้ำทิ้งระบบบำบัดแบบตะกอนเรง (AS) มีดัชนีตรวจวิเคราะห ดังนี้ pH, Total 

Suspended Solids (TSS), Biochemical Oxygen Demand (BOD5), Chemical Oxygen Demand (COD)  

และ Total Coliform Bacteria (TCB)  

                        ปจจุบันทำการเก็บตัวอยางเดือนละ 1 ครั้ง เพื่อใหสอดคลองกับแนวทางการจัดทำรายงานผลการ

ปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

(Guideline ของ สผ.) และเพิ่มเติมการตรวจวิเคราะห TDS กับ TSS ของบริเวณบอพักน้ำทิ้ ง 1 วัน (1-DAY) ทั้งนี้

เนื่องจากโครงการไมมีการใชสารโครเมตในการผลิตตั้งแตเดือนมกราคม 2550 ตามหนังสือ ทส 1009.3/7070 ลงวันที่  

19 มิถุนายน 2558 จึงยกเลิกการตรวจวิเคราะห Cr3+ และ Cr6+ ตามที่มาตรการกำหนด ของบริเวณบอพักน้ำทิ้งที่ผาน

การบำบัดแลว (T-870) และบริเวณบอพักน้ำทิ้ง (1-Day) และมีการเก็บตัวอยางน้ำบริเวณบอพักน้ำทิ้งระบบบำบัด 

แบบตะกอนเรง (AS) เพิ่มเติมจากมาตรการกำหนด  

  และโครงการมีการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำทิ้งโดย บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 

รายวันและรายสัปดาห ของบริเวณบอพักน้ำทิ้งที่ผานการบำบัดแลว (T-870) และบริเวณบอพักน้ำทิ้ง 1 วัน (1-Day) 

รายละเอียดดังเอกสารแนบที่ 8-8 ในภาคผนวกที่ 1 

  ซึ่งมวีิธีเก็บตัวอยาง วิธีวิเคราะห และมาตรฐานวิธีวิเคราะห ดังแสดงในตารางที่ 3.2.7-1  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-49 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.7-1 วิธีการเก็บตวัอยาง วิธีการวิเคราะห และมาตรฐานวิธีการวิเคราะหคุณภาพน้ำทิ้ง 
 

รายการตรวจวิเคราะห วิธีการเก็บตัวอยาง วิธีการวิเคราะห มาตรฐานวิธีการวิเคราะห 

pH Grab Sampling Electrometric Method (4500-H+ B.) APHA, AWWA, WEF 

24th Edition, 2023 

 

Biochemical oxygen 

demand  

Grab Sampling 5 Day BOD Test (5210 B.)  

& Membrane Electrode Method (4500-O G.) 

Chemical Oxygen 

Demand  

Grab Sampling Closed Reflux, Titrimetric Method  

(5220 C.)  

Grease & Oil Grab Sampling Liquid-Liquid, Partition-Gravimetric Method 

(5520 B.) 

Total Dissolved Solids Grab Sampling Total Dissolved Solids Dried at 180 ๐C  

(2540 C.) 

Total Suspended Solids Grab Sampling Total Suspended Solids Dried at 103-105 ๐C 

(2540 D.) 

Zinc Grab Sampling  Digestion, Inductively Coupled Plasma Method 

(3030 F. & 3120 B.) 

Nickel Grab Sampling  Digestion, Inductively Coupled Plasma Method 

 (3030 F. & 3120 B.) 

Cadmium 

 

Grab Sampling  Digestion, Inductively Coupled Plasma Method 

 (3030 F. & 3120 B.) 

Total Iron Grab Sampling  Digestion, Inductively Coupled Plasma Method 

 (3030 F. & 3120 B.) 

Total Aluminum Grab Sampling  Digestion, Inductively Coupled Plasma Method 

 (3030 F. & 3120 B.) 

Total Coliform Bacteria Grab Sampling Multiple-Tube Fermentation Technique 

(9221 B.) 

 

                2) ผลการตรวจวิเคราะห 
  จากการเก็บตัวอยางคุณภาพน้ำทิ้ง จำนวน 3 สถานี มีผลการตรวจวิเคราะหดังแสดงในตารางที่ 

3.2.7-2 ถึง 3.2.7-4 และแสดงผลการตรวจวิเคราะหในภาคผนวกที่ 3 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผ่นรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-50 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 3) สรุปผลการตรวจวัด 
  3.1)  สรุปผลการตรวจวัดระยะดำเนินการในปัจจุบัน 
    จากผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง จำนวน 3 สถานี สามารถสรุปผลการตรวจ 
วิเคราะห์ได้ดังนี้ 
    - บริเวณบ่อพักน้ำทิ้งที่ผ่านการบำบัดแล้ว (T-870) ทำการตรวจวิเคราะห์ระหว่าง 
เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 มีผลการตรวจวิเคราะห์ดังแสดงในตารางที่ 3.2.7-2 
     เมื่ อนำผลการตรวจวิ เคราะห์คุณ ภาพน้ ำทิ้ ง มาเปรียบ เที ยบ ตามประกาศ 
กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายนำ้ทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 พบว่า ผลการตรวจวิเคราะห์
ทั้งหมดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด อย่างไรก็ตาม ในกรณีน้ำทิ้งที่ผ่านระบบบำบัดมีคุณภาพไม่ได้มาตรฐานคุณภาพ
น้ำทิ้งจากโรงงานอุตสาหกรรมตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ทางโครงการได้จัดให้มีมาตรการในการควบคุม  
โดยหมุนเวียนน้ำทิ้งเข้าสู่ระบบบำบัดอีกคร้ัง และบำบัดน้ำทิ้งให้ได้ตามมาตรฐานคุณภาพน้ำทิ้งจากโรงงานอุตสาหกรรม 
ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมก่อนระบายลงสู่คลองแม่รำพึงต่อไป  
    - บริเวณบ่อพักน้ำทิ้ง 1 วัน (1-Day) ทำการตรวจวิเคราะห์ระหว่างเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2568 มีผลการวิเคราะห์แสดงในตารางที่ 3.2.7-3 
     เมื่อนำผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง มาเปรียบเทียบตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 พบว่า ผลการตรวจวิเคราะห์ทั้งหมด 
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด สำหรับเหล็ก (Total Fe) และอลูมิเนียม (Total Al) ปัจจุบันมาตรฐานดังกล่าวไม่ได้
กำหนดค่าไว้เพื่อควบคุม อย่างไรก็ตาม ในกรณีที่พบว่าคุณภาพน้ำมีค่าไม่อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด ทางโครงการได้มี
มาตรการในการควบคุมโดยทำการเพิ่มระยะเวลาในการกักเก็บน้ำทิ้งในบ่อพักน้ำทิ้ง 1 วัน เพื่อให้กลไกตามธรรมชาติ 
ในระบบนิเวศเพิ่มปริมาณออกซิเจนและดูดซึมแร่ธาตุต่างๆ ของน้ำทิ้งจากทางโครงการในช่วงเวลากลางวัน  
    - บริเวณบ่อพักน้ำทิ้งระบบบำบัดแบบตะกอนเร่ง (AS) ทำการตรวจวิเคราะห์ระหว่าง
เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 มีผลการวิเคราะห์แสดงในตารางที่ 3.2.7-4  
    เมื่อนำผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง มาเปรียบเทียบตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ .ศ. 2560 พบว่า ผลการตรวจวิเคราะห์ทั้งหมด 
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด สำหรับค่า Total Coliform Bacteria มาตรฐานดังกล่าวไม่ได้กำหนดค่าไว้เพื่อควบคุม 
อย่างไรก็ตาม น้ำทิ้งที่ผ่านการบำบัดแล้วจะนำกลับมารดน้ำตน้ไม้ภายในโครงการ 
  3.2)  เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์ในช่วงเวลาที่ผ่านมา 
    จากผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้งในช่วงที่ผ่านมา ตั้งแต่ปี 2566-2568 จำนวนทั้งสิ้น  
  

  
      

 

 
 

3  สถานี  ดังแสดงในตารางที่  3.2.7-5 ถึง  3.2.7-7 และรูปท่ี  3.2.7-1  พบว่า ผลการตรวจวิเคราะห์มีค่าส่วนใหญ่อยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุ  ตสาหกรรม  เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบ  คุ  มการระบายน้  ำทิ้  งจากโรงงาน
พ.ศ.  2560  ยกเว้น บริเวณน้ำทิ้งระบบบำบัดแบบตะกอนเร่ง  (AS)  ที่มีค่า  TSS  ของเดือนมกราคม 2568  ไม่เป็นไปตาม
มาตรฐานที่กำหนดนั้น อาจเนื่องมาจากการทับถมของตะกอนภายในบ่อพักน้ำทิ้ง ซึ่งบางช่วงที่มีฝนตกชุกอาจเป็นปัจจัย
ทำให้ตะกอนฟุ้งลอยข้ึนมา โครงการจึงดำเนินการทำความสะอาดบ่อพักน้ำทิ้งสุดท้ายของระบบบำบัดแบบตะกอนเร่ง (AS)
หลังจากดำเนินการปรับปรุงแก้ไขแล้วนั้นมีการตรวจคุณภาพน้ำทิ้ง ในเดือนถัดมา พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าเป็นไป
ตามเกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนด อย่างไรก็ตาม โครงการได้ดำเนินการตรวจสอบการทำงานของระบบบำบัดแบบตะกอนเร่ง  AS
เป็นประจำ และจะดำเนินการติดตามตรวจสอบ รวมถึงได้วางแผนทำความสะอาดบ่อพัก 1 ครั้งต่อป ี



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-51 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.7-2 ผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำทิ้ง บริเวณบอพักน้ำทิ้งที่ผานการบำบดัแลว (T-870)  
 

วัน/เดือน/ป 

ผลการตรวจวิเคราะห 

คุณภาพน้ำทิ้งบอ T-870 (0559066 E, 1241942 N) 

pH BOD5 

(mg/L) 

COD  

(mg/L) 

Zn  

(mg/L) 

Cr3+ * 

(mg/L) 

Cr6+ * 

(mg/L) 

21 ก.ค. 68 6.8 2 25 0.488 - - 

19 ส.ค. 68 6.5 2 29 0.504 - - 

23 ก.ย. 68 6.6 3 25 0.693 - - 

27 ต.ค. 68 6.6 3 45 0.413 - - 

17 พ.ย. 68 6.8 2 25 0.661 - - 

19 ธ.ค. 68 7.2 2 25 0.262 - - 

คาต่ำสุด-สูงสุด 6.5-7.2 2-3 25-45 0.262-0.693 - - 

คามาตรฐาน 5.5-9.0 ไมเกิน 20 ไมเกิน 120 ไมเกิน 5.0 ไมเกิน 0.75 ไมเกิน 0.25 
 

 คามาตรฐาน  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560 

 หมายเหตุ  :  *  ปจจุบันทางโครงการไดยกเลิกการตรวจวัดคา Cr3+ และ Cr6+ เนื่องจากไมมีการใชสารโครเมตในการผลิต ตามหนังสือ ทส 1009.3/7070  ลงวันที่ 19 มิถุนายน 2558  

 ชื่อบริษัทผูตรวจวัดและวิเคราะหตัวอยาง  :  บริษัท เอส.พ.ีเอส. คอนซัลติ้ง เซอรวิส จำกัด 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-52 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.7-3 ผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำทิ้ง บริเวณบอพักน้ำทิ้ง 1 วัน (1-Day)  

 
 

วัน/เดือน/ป 

ผลการตรวจวิเคราะห 

คุณภาพน้ำทิ้งบอพักน้ำ 1 วัน (1-Day) (0559074E, 1241609N) 

pH 
Grease & Oil TDS TSS Zn Ni Cd Total Fe Total Al Cr3+ *  Cr6+ * 

(mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L)   (mg/L) (mg/L)  (mg/L) (mg/L) 

21 ก.ค. 68 7.0 <2 544 4.3 0.448 0.019 <0.003 0.28 0.035 - - 

19 ส.ค. 68 6.8 <2 798 2.8 0.333 0.019 <0.003 0.17 0.013 - - 

23 ก.ย. 68 6.8 <2 762 3.4 0.425 0.010 <0.003 0.32 0.068 - - 

27 ต.ค. 68 7.1 <2 758 2.6 0.217 0.008 <0.003 0.12 0.055 - - 

17 พ.ย. 68 6.8 <2 762 <2.0 0.433 0.010 <0.003 0.24 0.065 - - 

19 ธ.ค. 68 6.8 <2 714 3.3 0.175 0.013 <0.003 0.15 <0.005 - - 

คาต่ำสุด-สูงสุด 6.8-7.1 <2   544-798 <2.0-4.3 0.175-0.448 0.008-0.019 <0.003 0.12-0.32 <0.005-0.068 - - 

คามาตรฐาน 5.5-9.0 ไมเกิน 5 
ไมเกิน 

3,000 
ไมเกิน 50 ไมเกิน 5.0 ไมเกิน 1.0 ไมเกิน 0.03 - - ไมเกิน 0.75 ไมเกิน 0.25 

 

 คามาตรฐาน  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560 

 หมายเหตุ :  *  ปจจุบันทางโครงการไดยกเลิกการตรวจวัดคา Cr3+ และ Cr6+ เนื่องจากไมมีการใชสารโครเมตในการผลิต ตามหนังสือ ทส 1009.3/7070 ลงวันที่ 19 มิถุนายน 2558  

 ชื่อบริษัทผูตรวจวัดและวิเคราะหตัวอยาง  :  บริษัท เอส.พ.ีเอส. คอนซัลติ้ง เซอรวิส จำกัด 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-53 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.7-4 ผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำทิ้ง บริเวณบอพักน้ำทิ้งระบบบำบดัแบบตะกอนเรง (AS) 
 

 

วัน/เดือน/ป 

ผลการตรวจวิเคราะห 

คุณภาพน้ำทิ้งระบบ AS (0559219 E, 1241794 N) 

pH 
TSS  

(mg/L) 

BOD5 

(mg/L) 

COD  

(mg/L) 

Total Coliform Bacteria  

(MPN/100 mL) 

21 ก.ค. 68 7.5 11.0 4 44 33 

19 ส.ค. 68 7.5 30.0 3 38 45 

23 ก.ย. 68 8.2 18.7 3 45 10 

27 ต.ค. 68 7.8 23.5 9 91 3,500 

17 พ.ย. 68 7.3 7.2 3 25 23 

19 ธ.ค. 68 7.0 24.0 3 32 23 

คาต่ำสุด-สูงสุด 7.0-8.2 7.2-30.0 3-9 25-91 10-3,500 

คามาตรฐาน 5.5-9.0 ไมเกิน 50 ไมเกิน 20 ไมเกิน 120 - 
 

  คามาตรฐาน   :   ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 

  ชื่อบริษัทผูตรวจวัดและวิเคราะหตัวอยาง   :   บริษัท เอส.พ.ีเอส. คอนซัลติ้ง เซอรวิส จำกัด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-54 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.7-5 ผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำทิ้ง บริเวณบอพักน้ำทิ้งที่ผานการบำบดัแลว (T-870) ระหวางป 2566-2568 
 

วัน/เดือน/ป 

ผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำทิ้งบอ T-870 (0559066 E, 1241942 N) 

pH BOD5 

(mg/L) 

COD  

(mg/L) 

Zn  

(mg/L) 

Cr3+ * 

(mg/L) 

Cr6+ * 

(mg/L) 

ม.ค. 66 6.86 2 22 0.726 - - 

ก.พ. 66 7.16 4 25 0.544 - - 

มี.ค. 66 7.43 2 29 0.536 - - 

เม.ย. 66 6.82 3 51 0.291 - - 

พ.ค. 66 7.55 2 38 1.08 - - 

มิ.ย. 66 7.44 2 25 0.590 - - 

ก.ค. 66 7.21 4 25 0.356 - - 

ส.ค. 66 7.28 2 25 0.562 - - 

ก.ย. 66 7.10 2 25 0.361 - - 

ต.ค. 66 7.26 4 32 0.382 - - 

พ.ย. 66 6.83 2 29 1.08 - - 

ธ.ค. 66 7.19 2 32 0.493 - - 

ม.ค. 67 6.17 3 32 0.284 - - 

ก.พ. 67 7.44 2 25 0.427 - - 

มี.ค. 67 7.30 3 32 0.262 - - 

เม.ย. 67 7.06 2 25 0.249 - - 

พ.ค. 67 7.23 3 25 0.466 - - 

มิ.ย. 67 6.51 3 25 0.530 - - 

คามาตรฐาน 5.5-9.0 ไมเกิน 20 ไมเกิน 120 ไมเกิน 5.0 ไมเกิน 0.75 ไมเกิน 0.25 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-55 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.7-5 (ตอ) 
 

วัน/เดือน/ป 

ผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำทิ้งบอ T-870 (0559066 E, 1241942 N) 

pH BOD5 

(mg/L) 

COD  

(mg/L) 

Zn  

(mg/L) 

Cr3+ * 

(mg/L) 

Cr6+ * 

(mg/L) 

ก.ค. 67 7.35 2 25 0.304 - - 

ส.ค. 67 6.81 2 29 0.228 - - 

ก.ย. 67 6.72 2 25 0.353 - - 

ต.ค. 67 7.07 3 29 0.509 - - 

พ.ย. 67 6.75 4 32 0.467 - - 

ธ.ค. 67 7.46 3 25 0.538 - - 

ม.ค. 68 7.3 2 25 0.575 - - 

ก.พ. 68 6.6 2 29 0.426 - - 

มี.ค. 68 7.2 3 32 0.336 - - 

เม.ย. 68 6.7 2 25 0.402 - - 

พ.ค. 68 7.1 2 25 0.549 - - 

มิ.ย. 68 7.0 2 25 0.304 - - 

 ก.ค. 68 6.8 2 25 0.488 - - 

 ส.ค. 68 6.5 2 29 0.504 - - 

ก.ย. 68 6.6 3 25 0.693 - - 

 ต.ค. 68 6.6 3 45 0.413 - - 

พ.ย. 68 6.8 2 25 0.661 - - 

ธ.ค. 68 7.2 2 25 0.262 - - 

คามาตรฐาน 5.5-9.0 ไมเกิน 20 ไมเกิน 120 ไมเกิน 5 ไมเกิน 0.75 ไมเกิน 0.25 

 
คามาตรฐาน  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560 

หมายเหตุ :   *  ปจจุบันทางโครงการไดยกเลิกการตรวจวัดคา Cr3+ และ Cr6+ เนื่องจากไมมีการใชสารโครเมตในการผลิต ตามหนังสือ ทส 1009.3/7070 ลงวันที่ 19 มิถุนายน 2558   



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-56 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.7-6 ผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำทิ้ง บริเวณบอพักน้ำทิ้ง 1 วัน (1-Day) ระหวางป 2566-2568 
 

วัน/เดือน/ป 

ผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำทิ้งบอพักน้ำ 1 วัน (1-Day) (0559074E, 1241609N) 

pH 
Grease & Oil TDS TSS Zn Ni Cd Total Fe Total Al Cr3+ * Cr6+ * 

  (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L)  (mg/L) (mg/L) 

ม.ค. 66 7.04 <2 628 5.0 0.324 0.011 <0.003 0.11 0.044 - - 

ก.พ. 66 7.54 <2 624 5.0 0.544 0.012 <0.003 0.180 0.052 - - 

มี.ค. 66 7.54 <2 636 4.2 0.308 0.013 <0.003 0.17 0.054 - - 

เม.ย. 66 7.70 <2 978 3.9 0.157 0.010 <0.003 0.16 0.112 - - 

พ.ค. 66 7.34 <2 752 3.5 0.415 <0.004 <0.003 0.22 0.038 - - 

มิ.ย. 66 7.62 <2 1,074 3.6 0.333 <0.004 <0.003 0.14 0.066 - - 

ก.ค. 66 7.09 <2 746 3.0 0.182 0.005 <0.003 0.18 0.054 - - 

ส.ค. 66 7.30 <2 676 2.2 0.231 0.005 <0.003 0.09 0.027 - - 

ก.ย. 66 7.08 <2 1,350 4.6 0.281 0.005 <0.003 0.12 0.005 - - 

ต.ค. 66 7.18 <2 764 2.6 0.185 <0.004 <0.003 0.14 <0.005 - - 

พ.ย. 66 6.90 <2 586 3.4 0.435 <0.004 <0.003 0.10 0.053 - - 

ธ.ค. 66 7.06 <2 696 4.1 0.194 <0.004 <0.003 0.26 0.062 - - 

ม.ค. 67 6.88 <2 618 3.2 0.207 <0.004 <0.003 0.22 0.084 - - 

ก.พ. 67 7.36 <2 670 2.6 0.366 0.004 <0.003 0.18 <0.005 - - 

มี.ค. 67 7.41 <2 774 4.9 0.106 0.006 <0.003 0.08 0.091 - - 

เม.ย. 67 7.38 <2 1,038 2.0 0.128 0.010 <0.003 0.12 0.135 - - 

พ.ค. 67 7.14 <2 697 7.5 0.504 0.004 <0.003 0.19 0.133 - - 

มิ.ย. 67 6.49 <2 846 9.3 0.407 0.006 <0.003 0.28 0.032 - - 

คามาตรฐาน 5.5-9.0 ไมเกิน 5 
ไมเกิน 

3,000 
ไมเกิน 50 ไมเกิน 5.0 ไมเกิน 1.0 ไมเกิน 0.03 - - ไมเกิน 0.75 ไมเกิน 0.25 

            



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-57 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.7-6 (ตอ) 

วัน/เดือน/ป 

ผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำทิ้งบอพักน้ำ 1 วัน (1-Day) (0559074E, 1241609N) 

pH 
Grease & Oil TDS TSS Zn Ni Cd Total Fe Total Al Cr3+ * Cr6+ * 

  (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L)  (mg/L) (mg/L) 

ก.ค. 67 7.00 <2 670 7.1 0.310 <0.004 <0.003 0.17 0.093 - - 

ส.ค. 67 6.98 <2 910 3.8 0.135 <0.004 <0.003 0.41 0.015 - - 

ก.ย. 67 6.94 <2 656 4.0 0.195 <0.004 <0.003 0.11 0.105 - - 

ต.ค. 67 7.29 <2 550 6.9 0.293 <0.004 <0.003 0.21 0.053 - - 

พ.ย. 67 7.45 2 808 6.4 0.263 0.010 <0.003 0.16 0.033 - - 

ธ.ค. 67 7.37 <2 918 2.0 0.346 0.006 <0.003 0.16 0.033 - - 

ม.ค. 68 7.1 <2 740 <2.0 0.222 0.008 <0.003 0.18 0.049 - - 

ก.พ. 68 6.8 <2 464 <2.0 0.421 0.008 <0.003 0.18 0.026 - - 

มี.ค. 68 7.2 <2 650 3.3 0.235 0.015 <0.003 0.16 0.058 - - 

เม.ย. 68 7.4 <2 808 <2.0 0.179 0.022 <0.003 0.13 0.074 - - 

พ.ค. 68 7.1 <2 708 2.0 0.262 0.012 <0.003 0.20 0.096 - - 

มิ.ย. 68 7.1 <2 858 2.0 0.240 0.018 <0.003 0.10 0.016 - - 

 ก.ค. 68 7.0 <2 544 4.3 0.448 0.019 <0.003 0.28 0.035 - - 

 ส.ค. 68 6.8 <2 798 2.8 0.333 0.019 <0.003 0.17 0.013 - - 

ก.ย. 68 6.8 <2 762 3.4 0.425 0.010 <0.003 0.32 0.068 - - 

 ต.ค. 68 7.1 <2 758 2.6 0.217 0.008 <0.003 0.12 0.055 - - 

พ.ย. 68 6.8 <2 762 <2.0 0.433 0.010 <0.003 0.24 0.065 - - 

ธ.ค. 68 6.8 <2 714 3.3 0.175 0.013 <0.003 0.15 <0.005 - - 

คามาตรฐาน 5.5-9.0 ไมเกิน 5 
ไมเกิน 

3,000 
ไมเกิน 50 ไมเกิน 5.0 ไมเกิน 1.0 ไมเกิน 0.03 - - ไมเกิน 0.75 ไมเกิน 0.25 

คามาตรฐาน :  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560 

หมายเหตุ :  *  ปจจุบันทางโครงการไดยกเลิกการตรวจวัดคา Cr3+ และ Cr6+ เนื่องจากไมมีการใชสารโครเมตในการผลิต ตามหนังสือ ทส 1009.3/7070 ลงวันที่ 19 มิถุนายน 2558 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-58 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.7-7 ผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำทิ้ง บริเวณบอพักน้ำทิ้งระบบบำบดัแบบตะกอนเรง (AS) 

ระหวางป 2566-2568 
 

 

วัน/เดือน/ป 

ผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำทิ้งระบบ AS (0559219 E, 1241794 N) 

pH 
TSS  

(mg/L) 

BOD5 

(mg/L) 

COD  

(mg/L) 

Total Coliform Bacteria 

(MPN/100 mL) 

ม.ค. 66 7.25 12.3 2 25 240 

ก.พ. 66 7.34 12.2 3 38 3,500 

มี.ค. 66 7.28 9.3 4 25 2,400 

เม.ย. 66 7.09 6.5 4 70 2,400 

พ.ค. 66 8.02 35.5 2 38 3,500 

มิ.ย. 66 7.68 4.1 3 25 23 

ก.ค. 66 7.17 2.9 5 57 240 

ส.ค. 66 7.51 4.2 3 32 240 

ก.ย. 66 7.11 3.7 5 45 400 

ต.ค. 66 7.25 16.8 6 65 79 

พ.ย. 66 7.12 3.2 3 44 49 

ธ.ค. 66 7.35 4.0 3 38 33 

ม.ค. 67 7.07 5.0 3 32 26 

ก.พ. 67 7.33 4.5 2 25 33 

มี.ค. 67 7.36 20.5 5 44 1,300 

เม.ย. 67 7.23 25.0 3 32 2,600 

พ.ค. 67 7.22 11.3 4 51 170 

มิ.ย. 67 7.43 27.7 5 51 130 

ก.ค. 67 7.28 11.0 3 38 790 

ส.ค. 67 7.35 25.3 3 32 130 

ก.ย. 67 7.88 19.7 5 45 490 

ต.ค. 67 8.34 15.0 3 21 11 

พ.ย. 67 8.59 37.0 2 29 27 

ธ.ค. 67 8.16 26.5 6 51 1,100 

ม.ค. 68 8.4 75.0 6 76 79 

ก.พ. 68 8.8 39.0 8 89 17 

มี.ค. 68 8.5 40.0 2 25 21 

เม.ย. 68 7.7 17.0 3 25 11 

พ.ค. 68 8.3 14.0 5 57 79 

มิ.ย. 68 7.6 25.5 5 83 17 

คามาตรฐาน 5.5-9.0 ไมเกิน 50 ไมเกิน 20 ไมเกิน 120 - 

      

      

      

      



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-59 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.7-7 (ตอ) 
 

 

วัน/เดือน/ป 

ผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำทิ้งระบบ AS (0559219 E, 1241794 N) 

pH TSS  

(mg/L) 

BOD5 

(mg/L) 

COD  

(mg/L) 

Total Coliform Bacteria 

(MPN/100 mL) 

 ก.ค. 68 7.5 11.0 4 44 33 

 ส.ค. 68 7.5 30.0 3 38 45 

ก.ย. 68 8.2 18.7 3 45 10 

 ต.ค. 68 7.8 23.5 9 91 3,500 

พ.ย. 68 7.3 7.2 3 25 23 

ธ.ค. 68 7.0 24.0 3 32 23 

คามาตรฐาน 5.5-9.0 ไมเกิน 50 ไมเกิน 20 ไมเกิน 120 - 
 

คามาตรฐาน  :  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-60 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 

 
 

 
 

 
 

 

 

 

คามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560 

หมายเหต ุ   : ปจจุบันโครงการไดยกเลิกการตรวจวิเคราะหคาสารโครเมต เนื่องจากไมมีการใชสารโครเมตในการผลิต 

 

รูปที่ 3.2.7-1 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำทิ้ง 

บอพักน้ำทิ้งที่ผานการบำบดัแลว (T-870) ระหวางป 2566-2568 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-61 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 
 

 
 

 
 

 คามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 

 

      รูปที่ 3.2.7-1 (ตอ) 
 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-62 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

คามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560 

หมายเหต ุ   : ปจจุบันโครงการไดยกเลิกการตรวจวิเคราะหคาสารโครเมต เนื่องจากไมมีการใชสารโครเมตในการผลิต 

รูปที่ 3.2.7-2 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำทิ้ง 

บอพักน้ำทิ้ง 1 วัน (1-DAY) ระหวางป 2566-2568 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-63 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

คามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560 

 

รูปที่ 3.2.7-2 (ตอ) 
 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-64 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

คามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560 

 

รูปที่ 3.2.7-2 (ตอ) 
 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-65 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 

 

 

   

 

 

คามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560 

 

 

 

รูปที่ 3.2.7-2 (ตอ) 
 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-66 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

คามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560 

 
 

รูปที่ 3.2.7-3 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำทิ้ง 

บริเวณบอพักน้ำระบบบำบัดแบบตะกอนเรง (AS) ระหวางป 2566-2568 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-67 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 

 

 

 

 
คามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560 

 

 

รูปที่ 3.2.7-3 (ตอ) 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-68 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

3.2.8 คุณภาพน้ำผิวดิน 

 1) การดำเนินการ 
  ดำเนินการเก็บตัวอยางคุณภาพน้ำผิวดิน จำนวน 3 สถานี ตามแผนการดำเนินการดังตารางที่ 1.3-2  

ทำการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำผิวดิน ดังนี ้

  สถานีที่ 1  : คลองทาขาม (หางจากจุดน้ำทิ้ง 400 เมตร) 

  สถานีที่ 2  : คลองแมรำพึง (เหนือพื้นที่โรงงาน 700 เมตร) 

  สถานีที่ 3  : คลองแมรำพึง (หางจากจุดทายน้ำ 500 เมตร) 

  โดยทำการตรวจวิเคราะห pH, Total Suspended Solids (TSS), Total Dissolved Solids (TDS), 

Chloride (Cl), Acidity, Alkalinity, Total Hardness, Biochemical Oxygen Demand (BOD5), Grease & Oil, 

Fluoride (F), Cr3+, Cr6+, Zinc (Zn), Nickel (Ni), Cadmium (Cd), Total Iron (Fe) และ Total Aluminum (Al)  

  ปจจุบันทำการเก็บตัวอยางเดือนละ 1 ครั้ง เพื่อใหสอดคลองกับแนวทางการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติ

ตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม (Guideline ของ สผ.) 

และเพิ่มเติมการตรวจวิเคราะห Chloride (Cl-) ทั้ งนี้  เนื่องจากโครงการไมมีการใชสารโครเมตในการผลิตตั้งแต  

เดือนมกราคม 2550 ตามหนังสือ ทส 1009.3/7070 ลงวันที่ 19 มิถุนายน 2558 จึงยกเลิกการตรวจวิเคราะห Cr3+ และ Cr6+ 

ตามที่มาตรการกำหนด  

  ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอยาง วิธีการวิเคราะห และมาตรฐานวิธีการวิเคราะหดังแสดงในตารางที่ 3.2.8-1 

สำหรับตำแหนงและภาพเก็บตัวอยางแสดงดังรูปที่ 3.2.8-1 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-69 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.8-1 วิธีการเก็บตวัอยาง วิธีการวิเคราะห และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห 

คุณภาพน้ำผิวดิน 
 

รายการตรวจวิเคราะห วิธีการเก็บตัวอยาง วิธีการวิเคราะห มาตรฐานวิธีการวิเคราะห 

pH Grab Sampling Electrometric Method (4500- H+ B.) APHA, AWWA, WEF 

24th Edition, 2023 Total Suspended Solids Grab Sampling Total Suspended Solids Dried at 103-105 ๐C 

(2540 D.) 

Total Dissolved Solids Grab Sampling Total Dissolved Solids Dried at 180 ๐C 

(2540 C.) 

Chloride Grab Sampling Argentometric Method (4500-Cl- B.) 

Acidity Grab Sampling Titration Method (2310 B.) 

Alkalinity Grab Sampling Titration Method (2320 B.) 

Total Hardness Grab Sampling EDTA Titrimetric Method (2340 C.) 

BOD5 Grab Sampling 5 Day BOD Test (5210 B.)  

& Azide Method (4500-O C.) 

Grease & Oil Grab Sampling  Liquid-Liquid, Partition-Gravimetric Method 

(5520 B.) 

Fluoride Grab Sampling SPANDS Method (4500-F- D.) 

Zinc Grab Sampling Direct Air-Acetylene Flame Method, Flame 

Atomic Absorption Spectrometry (3113 B.) 

Nickel Grab Sampling Electrothermal Atomic Absorption 

Spectrometric Method (3113 B.) 

Total Iron Grab Sampling Digestion, Inductively Coupled Plasma 

Method (3030 F. & 3120 B.) 

Cadmium Grab Sampling Electrothermal Atomic Absorption 

Spectrometric Method (3113 B.) 

Total Aluminum Grab Sampling Digestion, Inductively Coupled Plasma 

Method (3030 F. & 3120 B.) 
 

 

 2) ผลการตรวจวิเคราะห 
  จากการก็บตัวอยางคุณภาพน้ำผิวดิน จำนวน 3 สถานี มีผลการตรวจวิเคราะหดังแสดงในตารางที่ 3.2.8-2 

และแสดงผลการตรวจวิเคราะหในภาคผนวกที่ 3 
 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-70 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 3) สรุปผลการตรวจวิเคราะห 
  3.1)  สรุปผลการตรวจวิเคราะหระยะดำเนินการในปจจุบัน 

    จากผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำผิวดิน ทำการตรวจวิเคราะหระหวางเดือนกรกฎาคม-

ธันวาคม 2568 จำนวน 3 สถานี ไดแก คลองทาขาม (หางจากจุดน้ำทิ้ง 400 เมตร) คลองแมรำพึง (เหนือพื้นที่โรงงาน 

700 เมตร) และคลองแมรำพึง (หางจากจุดทายน้ำ 500 เมตร) มีผลการตรวจวิเคราะหดังแสดงในตารางที่ 3.2.8-2 

    เมื่ อพิ จารณาผลการตรวจวิ เคราะหคุณภาพน้ำผิวดินมาเปรียบเทียบตามประกาศ

คณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 8 (พ.ศ. 2537) ออกตามความในพระราชบัญญัติสงเสริมและรักษาคุณภาพ

สิ่งแวดลอมแหงชาติ พ.ศ. 2535 เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพน้ำในแหลงน้ำผิวดิน (ประเภทที่ 3) พบวา ผลการตรวจ

วิเคราะหสวนใหญมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กำหนด ยกเวน BOD5 ของเดือนกันยายน 2568 บริเวณคลองทาขาม  

(หางจากจุดน้ำทิ้ง 400 เมตร) มีคาไมเปนไปตามเกณฑมาตรฐาน อาจเนื่องจากการเปลี่ยนแปลงของสภาพแวดลอมทาง

ธรรมชาติที่สงผลใหการไหลเวียนของกระแสน้ำลดนอยลงและลักษณะของคลองเปนปาชายเลนมีตนไมขึ้นตลอดแนว 

สำหรับ TSS, TDS, Chloride, Acidity, Alkalinity, Total Hardness, Grease & Oil, Fluoride, Total Fe และ Total Al 

ปจจุบันมาตรฐานดังกลาวไมไดกำหนดคาไวเพื่อควบคุม 

 

  3.2)  เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหในชวงเวลาที่ผานมา 

    จากผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำผิวดินในชวงที่ผานมา ตั้ งแตป  2566-2568  

จำนวนทั้งสิ้น 3 สถานี ดังแสดงในตารางที่ 3.2.8-3 และรูปที่ 3.2.8-2 พบวา ผลการตรวจวิเคราะหสวนใหญมีคาอยูใน

เกณฑมาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่ งแวดลอมแหงชาติ  ฉบับที่  8 (พ.ศ. 2537) ออกตามความใน

พระราชบัญญัติสงเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดลอมแหงชาติ พ.ศ. 2535 เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพน้ำในแหลงน้ำ

ผิวดิน (ประเภทที่ 3) ยกเวน บริเวณคลองทาขาม (หางจากจุดน้ำทิ้ง 400 เมตร) ที่มีคา BOD5 ของเดือนกันยายน 2568  

ไมเปนไปตามเกณฑมาตรฐาน อาจเนื่องจากการเปลี่ยนแปลงของสภาพแวดลอมทางธรรมชาติที่สงผลใหการไหลเวียนของ

กระแสน้ำลดนอยลงและลักษณะของคลองเปนปาชายเลนมีตนไมขึ้นตลอดแนว 

 

 

 

 

 
  

 

 

 

  

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-71 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 

จุดตรวจวัดคุณภาพน้ำผิวดิน 

      คลองทาขาม  (หางจาดจุดน้ำทิ้ง 400 เมตร) 

      คลองแมรำพึง (เหนือพื้นที่โรงงาน 700 เมตร)  

      คลองแมรำพึง (หางจากจุดทายน้ำ 500 เมตร) 

 
รูปที่ 3.2.8-1 แสดงตำแหนงและภาพการเก็บตัวอยางคุณภาพน้ำผิวดิน 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-72 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.8-2 ผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำผิวดิน  
 
 

ดัชนีคุณภาพน้ำผิวดิน 
ผลการตรวจวิเคราะหบริเวณคลองทาขาม หางจากจุดน้ำทิง้ 400 เมตร (0559432 E, 1241228 N) 

คาต่ำสดุ-สูงสดุ คามาตรฐาน 
21 ก.ค. 68 19 ส.ค. 68 23 ก.ย. 68 27 ต.ค. 68 17 พ.ย. 68 19 ธ.ค. 68 

pH  7.0 6.5 7.4 7.0 7.1 7.4 6.5-7.4 5.0-9.0 
TSS  (mg/L) 43.0 17.6 35.0 19.6 21.0 16.2 16.2-43.0 - 
TDS  (mg/L) 2,670 18,066 11,684 24,064 7,060 27,646 2,670-27,646 - 
Chloride  (mg/L) 805 10,397 6,123 12,196 4,749 14,296 805-14,296 - 
Acidity  (mg/L as CaCO3) 33 36 40 83 32 10 10-83 - 
Alkalinity  (mg/L as CaCO3) 104 141 110 94 124 124 94-141 - 
Total Hardness  (mg/L as CaCO3) 606 3,030 2,045 4,235 1,515 4,697 606-4,697 - 
BOD5  (mg/L) 1.5 1.9 2.9 2.0 1.9 1.9 1.5-2.9 ไมเกิน 2.0 
Grease & Oil  (mg/L) 2 <2 <2 <2 <2 <2 <2-2 - 
Fluoride  (mg/L) 0.40 1.0 0.71 1.1 0.87 1.2 0.40-1.2 - 
Cr3+ *  (mg/L) - - - - - - - - 
Cr6+ *  (mg/L) - - - - - - - ไมเกิน 0.05 
Zn  (mg/L) <0.10 <0.10 <0.10 <0.10 <0.10 <0.10 <0.10 ไมเกิน 1.0 
Ni  (mg/L) 0.003 0.002 0.006 0.002 0.004 <0.001 <0.001-0.006 ไมเกิน 0.1 
Total Fe  (mg/L) 2.2 0.36 0.60 0.47 2.1 0.23 0.36-2.2 - 
Cd  (mg/L) 0.00032 0.00052 0.00023 0.00056 0.00038 0.00031 0.00023-0.00056 ไมเกิน 0.05[1] 

ไมเกิน 0.005[2] 
Total Al  (mg/L) 0.294 0.096 0.288 0.212 0.224 0.009 0.009-0.294 - 
          

คามาตรฐาน  : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาต ิฉบับที่ 8 (พ.ศ. 2537) ออกตามความในพระราชบญัญัติสงเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดลอมแหงชาติ พ.ศ. 2535  

    เร่ือง กำหนดมาตรฐานคุณภาพนำ้ในแหลงน้ำผิวดิน (ประเภทที่ 3) 

หมายเหต ุ   :   [1] นำ้ที่มีความกระดางในรูปของ CaCO3 เกินกวา 100 มิลลิกรมัตอลิตร 
      [2] น้ำที่มีความกระดางในรูปของ CaCO3 ไมเกินกวา 100 มิลลิกรัมตอลิตร 

หมายเหตุ    :  * ปจจบุันทางโครงการไดยกเลิกการตรวจวิเคราะหคาสารโครเมต เนื่องจากไมมีการใชสารโครเมตในการผลิต ตามหนังสือ ทส 1009.3/7070 ลงวันที่ 19 มิถุนายน 2558  

ชื่อบริษัทผูตรวจวดัและวเิคราะหตวัอยาง : บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอรวิส จำกัด 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-73 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.8-2 (ตอ)  
 
 

ดัชนีคุณภาพน้ำผิวดิน 
ผลการตรวจวิเคราะหบริเวณคลองแมรำพึง เหนือพ้ืนที่โรงงาน 700 เมตร (0559847 E, 1242048 N) 

คาต่ำสดุ-สูงสดุ คามาตรฐาน 
21 ก.ค. 68 19 ส.ค. 68 23 ก.ย. 68 27 ต.ค. 68 17 พ.ย. 68 19 ธ.ค. 68 

pH  6.8 6.4 6.6 6.6 6.8 6.8 6.4-6.8 5.0-9.0 
TSS  (mg/L) 19.5 15.3 11.8 13.5 11.9 21.8 11.8-21.8 - 
TDS  (mg/L) 2,814 19,962 9,778 23,306 5,858 29,722 2,814-29,722 - 
Chloride  (mg/L) 1,015 14,695 4,024 12,046 3,874 16,489 1,015-16,489 - 
Acidity  (mg/L as CaCO3) 27 30 60 72 53 13 13-72 - 
Alkalinity  (mg/L as CaCO3) 94 120 182 91 119 114 91-182 - 
Total Hardness  (mg/L as CaCO3) 606 3,207 1,389 3,903 1,263 4,848 606-4,848 - 
BOD5  (mg/L) 1.2 1.4 1.3 1.8 1.9 1.8 1.2-1.9 ไมเกิน 2.0 
Grease & Oil  (mg/L) 2 <2 2 <2 <2 <2 <2-2 - 
Fluoride  (mg/L) 0.38 1.1 0.39 1.1 0.87 1.3 0.38-1.3 - 
Cr3+ *  (mg/L) - - - - - - - - 
Cr6+ *  (mg/L) - - - - - - - ไมเกิน 0.05 
Zn  (mg/L) <0.10 <0.10 <0.10 <0.10 <0.10 <0.10 <0.10 ไมเกิน 1.0 
Ni  (mg/L) <0.001 0.002 <0.001 <0.001 0.002 <0.001 <0.001-0.002 ไมเกิน 0.1 
Total Fe  (mg/L) 1.6 0.31 0.69 0.30 2.2 0.26 0.26-2.2 - 
Cd  (mg/L) 0.00017 0.00089 0.00016 0.00054 0.00040 0.00067 0.00016-0.00089 ไมเกิน 0.05[1] 

ไมเกิน 0.005[2] 

Total Al  (mg/L) 0.207 0.078 0.156 0.095 0.108 0.005 0.005-0.207 - 
          

คามาตรฐาน  :  ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 8 (พ.ศ. 2537) ออกตามความในพระราชบัญญัตสิงเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดลอมแหงชาติ พ.ศ. 2535  

    เร่ือง กำหนดมาตรฐานคุณภาพนำ้ในแหลงน้ำผิวดิน (ประเภทที่ 3) 

หมายเหต ุ    :  [1] น้ำที่มีความกระดางในรูปของ CaCO3 เกินกวา 100 มิลลิกรมัตอลิตร 
       [2] น้ำที่มีความกระดางในรูปของ CaCO3 ไมเกินกวา 100 มิลลิกรัมตอลิตร 

หมายเหตุ     :  * ปจจุบันทางโครงการไดยกเลิกการตรวจวิเคราะหคาสารโครเมต เนื่องจากไมมีการใชสารโครเมตในการผลิต ตามหนังสือ ทส 1009.3/7070 ลงวันที่ 19 มิถุนายน 2558  

ชื่อบริษัทผูตรวจวดัและวเิคราะหตวัอยาง : บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอรวิส จำกัด 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-74 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.8-2 (ตอ) 
 

ดัชนีคุณภาพน้ำผิวดิน 
ผลการตรวจวิเคราะหบริเวณคลองแมรำพึง หางจากจุดทายนำ้ 500 เมตร (0560276 E, 1240677 N) 

 
คาต่ำสดุ-สูงสดุ คามาตรฐาน 

21 ก.ค. 68 19 ส.ค. 68 23 ก.ย. 68 27 ต.ค. 68 17 พ.ย. 68 19 ธ.ค. 68 
pH  6.7 6.8 6.7 7.0 6.7 7.4 6.7-7.4 5.0-9.0 
TSS  (mg/L) 42.0 22.4 13.2 17.1 22.5 27.5 13.2-42.0 - 
TDS  (mg/L) 2,856 18,112 18,220 25,968 15,920 31,052 2,856-31,052 - 
Chloride  (mg/L) 1,490 10,447 9,297 13,946 8,897 21,993 1,490-21,993 - 
Acidity  (mg/L as CaCO3) 29 29 72 68 53 7 7-72 - 
Alkalinity  (mg/L as CaCO3) 103 124 123 93 125 113 93-125 - 
Total Hardness  (mg/L as CaCO3) 656 3,066 2,904 4,551 2,702 4,697 656-4,697 - 
BOD5  (mg/L) 1.3 1.3 1.0 1.9 1.7 1.8 1.0-1.9 ไมเกิน 2.0 
Grease & Oil  (mg/L) 3 <2 <2 2 <2 <2 <2-3 - 
Fluoride  (mg/L) 0.44 1.3 0.99 1.1 1.1 1.3 0.44-1.3 - 
Cr3+ *  (mg/L) - - - - - - - - 
Cr6+ *  (mg/L) - - - - - - - ไมเกิน 0.05 
Zn  (mg/L) <0.10 <0.10 <0.10 <0.10 <0.10 <0.10 <0.10 ไมเกิน 1.0 
Ni  (mg/L) 0.001 0.001 0.002 <0.001 0.002 <0.001 <0.001-0.002 ไมเกิน 0.1 
Total Fe  (mg/L) 1.8 0.22 0.28 0.27 1.1 0.23 0.22-1.8 - 
Cd  (mg/L) 0.00021 0.00053 0.00030 0.00045 0.00023 0.00068 0.00021-0.00068 ไมเกิน 0.05[1] 

ไมเกิน 0.005[2] 
Total Al  (mg/L) 0.248 0.085 0.210 0.133 0.142 0.006 0.006-0.248 - 
          

คามาตรฐาน  : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาต ิฉบับที่ 8 (พ.ศ. 2537) ออกตามความในพระราชบญัญัติสงเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดลอมแหงชาติ พ.ศ. 2535  

    เร่ือง กำหนดมาตรฐานคุณภาพนำ้ในแหลงน้ำผิวดิน (ประเภทที่ 3) 

หมายเหต ุ   : [1] นำ้ที่มีความกระดางในรูปของ CaCO3 เกินกวา 100 มิลลิกรมัตอลิตร 
     [2] นำ้ที่มีความกระดางในรูปของ CaCO3 ไมเกินกวา 100 มิลลิกรัมตอลิตร 

หมายเหตุ    :  * ปจจบุันทางโครงการไดยกเลิกการตรวจวิเคราะหคาสารโครเมต เนื่องจากไมมีการใชสารโครเมตในการผลิต ตามหนังสือ ทส 1009.3/7070 ลงวันที่ 19 มิถุนายน 2558  

ชื่อบริษัทผูตรวจวดัและวเิคราะหตวัอยาง : บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอรวิส จำกัด 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-75 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.8-3 ผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำผิวดิน ระหวางป 2566-2568 
 

วันที่เก็บตัวอยาง 

ผลการตรวจวิเคราะหบริเวณคลองทาขาม หางจากจุดน้ำท้ิง 400 เมตร  

pH 
TSS  

(mg/L) 

TDS  

(mg/L) 

Chloride 

(mg/L) 

Acidity 

(mg/L as CaCO3) 

Alkalinity 

(mg/L as CaCO3) 

Total Hardness 

(mg/L as CaCO3) 

BOD5  

(mg/L) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

ม.ค. 66 7.52 22.9 32,042 19,850 15 109 5,655 1.2 <2 

ก.พ. 66 7.53 13.6 23,430 26,304 16 112 5,148 1.5 <2 

มี.ค. 66 7.54 31.4 29,560 24,515 16 111 5,392 1.7 <2 

เม.ย. 66 7.50 13.0 25,264 20,970 9 122 5,010 1.9 <2 

พ.ค. 66 7.52 20.1 22,002 22,335 5 120 5,098 1.4 <2 

มิ.ย. 66 7.29 13.0 16,464 21,590 16 128 4,307 1.8 <2 

ก.ค. 66 7.01 29.3 23,106 23,160 4 106 5,468 1.9 <2 

ส.ค. 66 7.30 13.4 23,980 22,460 11 131 4,660 1.0 2 

ก.ย. 66 7.17 32.0 9,024 6,824 3 92 1,657 1.7 <2 

ต.ค. 66 7.14 9.8 6,036 3,040 4 73 961 1.6 <2 

พ.ย. 66 7.76 13.8 13,624 7,294 11 90 2,230 1.6 <2 

ธ.ค. 66 6.98 9.0 13,118 7,444 7 112 1,340 0.7 <2 

ม.ค. 67 7.19 22.2 24,730 19,475 14 120 5,319 1.7 <2 

ก.พ. 67 7.02 16.7 28,128 18,735 7 106 5,392 0.7 <2 

มี.ค. 67 7.01 35.6 26,044 14,590 17 134 3,775 1.6 <2 

เม.ย. 67 7.59 28.9 26,580 20,220 4 117 5,147 0.5 <2 

พ.ค. 67 7.06 26.0 26,492 13,846 12 116 4,433 1.8 <2 

มิ.ย. 67 7.14 30.0 18,390 10,876 11 103 3,010 1.4 <2 

คามาตรฐาน 5.0-9.0 - - - - - - ไมเกิน 2.0 - 

 
 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-76 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.8-3 (ตอ) 
 

วันที่เก็บตัวอยาง 

ผลการตรวจวิเคราะหบริเวณคลองทาขาม หางจากจุดน้ำท้ิง 400 เมตร  

pH 
TSS 

 (mg/L) 

TDS  

(mg/L) 

Chloride 

(mg/L) 

Acidity 

(mg/L as CaCO3) 

Alkalinity 

(mg/L as CaCO3) 

Total Hardness 

(mg/L as CaCO3) 

BOD5 

 (mg/L) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

ก.ค. 67 7.42 38.5 19,386 12,655 15 119 3,575 1.6 <2 

ส.ค. 67 7.22 22.8 19,586 9,297 8 134 3,325 1.6 <2 

ก.ย. 67 6.78 22.6 20,078 10,547 6 121 3,485 1.8 <2 

ต.ค. 67 7.34 40.8 15,414 7,898 5 116 2,524 1.9 <2 

พ.ย. 67 6.83 14.1 22,832 12,246 15 118 2,904 1.8 <2 

ธ.ค. 67 7.30 15.1 23,070 16,995 15 113 5,126 0.7 <2 

ม.ค. 68 7.1 27.8 21,974 16,995 15 115 4,545 1.2 <2 

ก.พ. 68 7.1 14.8 10,542 5,399 15 114 1,089 1.9 <2 

มี.ค. 68 7.0 26.8 19,350 13,646 16 109 4,596 1.8 <2 

เม.ย. 68 7.8 42.8 20,526 10,147 15 118 3,030 1.7 <2 

พ.ค. 68 7.1 31.8 5,566 3,099 16 110 1,035 1.9 <2 

มิ.ย. 68 7.8 39.8 9,920 6,446 15 112 2,222 1.9 <2 

 ก.ค. 68 7.0 43.0 2,670 805 33 104 606 1.5 2 

 ส.ค. 68 6.5 17.6 18,066 10,397 36 141 3,030 1.9 <2 

ก.ย. 68 7.4 35.0 11,684 6,123 40 110 2,045 2.9 <2 

 ต.ค. 68 7.0 19.6 24,064 12,196 83 94 4,235 2.0 <2 

พ.ย. 68 7.1 21.0 7,060 4,749 32 124 1,515 1.9 <2 

ธ.ค. 68 7.4 16.2 27,646 14,296 10 124 4,697 1.9 <2 

คามาตรฐาน 5.0-9.0 - - - - - - ไมเกิน 2.0 - 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-77 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.8-3 (ตอ) 
 

วันที่เก็บตัวอยาง 

ผลการตรวจวิเคราะหบริเวณคลองทาขาม หางจากจุดน้ำท้ิง 400 เมตร  

Fluoride 

 (mg/L) 

Cr3+ *  

(mg/L) 

Cr6+ *  

(mg/L) 

Zn  

(mg/L) 

Ni 

 (mg/L) 

Total Fe  

(mg/L) 

Cd  

(mg/L) 

Total Al 

 (mg/L) 

ม.ค. 66 1.3 - - <0.10 <0.001 0.30 0.00019 0.091 

ก.พ. 66 1.2 - - <0.10 <0.001 0.24 0.00024 0.049 

มี.ค. 66 1.2 - - <0.10 0.003 0.90 0.00032 0.115 

เม.ย. 66 1.2 - - <0.10 0.004 0.35 0.00078 0.130 

พ.ค. 66 1.2 - - <0.10 <0.001 0.54 <0.00002 0.119 

มิ.ย. 66 1.2 - - <0.10 0.003 0.31 <0.00002 0.054 

ก.ค. 66 1.2 - - <0.10 0.002 0.48 0.00075 0.097 

ส.ค. 66 1.3 - - <0.10 <0.001 0.33 0.00012 0.082 

ก.ย. 66 0.77 - - <0.10 0.003 0.84 0.00076 0.150 

ต.ค. 66 0.60 - - <0.10 <0.001 0.78 0.00017 0.086 

พ.ย. 66 0.83 - - <0.10 0.006 0.47 0.00014 0.163 

ธ.ค. 66 0.88 - - <0.10 <0.001 0.84 0.00073 0.100 

ม.ค. 67 1.2 - - <0.10 <0.001 0.36 0.00051 0.216 

ก.พ. 67 1.3 - - <0.10 <0.001 0.27 0.00033 0.086 

มี.ค. 67 1.0 - - <0.10 0.003 0.39 0.00074 0.236 

 เม.ย. 67 1.3 - - <0.10 <0.001 0.25 0.00145 0.228 

พ.ค. 67 1.1 - - <0.10 <0.001 0.33 0.00179 0.172 

มิ.ย. 67 1.7 - - <0.10 <0.001 0.48 0.00182 0.200 

คามาตรฐาน - - ไมเกิน 0.05 ไมเกิน 1.0 ไมเกิน 0.1 - 
ไมเกิน 0.05[1] 

ไมเกิน 0.005[2] 
- 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-78 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.8-3 (ตอ) 
 

วันที่เก็บตัวอยาง 

ผลการตรวจวิเคราะหบริเวณคลองทาขาม หางจากจุดน้ำท้ิง 400 เมตร  

Fluoride  

(mg/L) 

Cr3+ *  

(mg/L) 

Cr6+ *  

(mg/L) 

Zn  

(mg/L) 

Ni 

 (mg/L) 

Total Fe  

(mg/L) 

Cd 

 (mg/L) 

Total Al 

 (mg/L) 

ก.ค. 67 1.1 - - <0.10 <0.001 0.68 0.00080 0.333 

ส.ค. 67 1.0 - - <0.10 0.002 0.42 0.00162 0.096 

ก.ย. 67 1.0 - - <0.10 0.001 0.41 0.00236 0.097 

ต.ค. 67 0.98 - - <0.10 0.001 0.98 0.00233 0.106 

พ.ย. 67 1.1 - - <0.10 <0.001 0.48 0.00096 0.060 

ธ.ค. 67 1.2 - - <0.10 0.002 0.24 0.00054 0.107 

ม.ค. 68 1.3 - - <0.10 0.003 0.37 0.00022 0.105 

ก.พ. 68 0.78 - - <0.10 0.003 0.95 0.00010 0.200 

มี.ค. 68 1.1 - - <0.10 <0.001 0.32 0.00076 0.129 

เม.ย. 68 0.93 - - <0.10 0.002 0.33 0.00009 0.103 

พ.ค. 68 0.66 - - <0.10 0.003 0.34 0.00021 0.204 

มิ.ย. 68 0.90 - - <0.10 0.006 0.52 0.00035 0.144 

 ก.ค. 68 0.40 - - <0.10 0.003 2.2 0.00032 0.294 

 ส.ค. 68 1.0 - - <0.10 0.002 0.36 0.00052 

0. 

0.096 

ก.ย. 68 0.71 - - <0.10 0.006 0.60 0.00023 0.288 

 ต.ค. 68 1.1 - - <0.10 0.002 0.47 0.00056 

0.12 

0.212 

พ.ย. 68 0.87 - - <0.10 0.004 2.1 0.00038 0.224 

ธ.ค. 68 1.2 - - <0.10 <0.001 0.23 0.00031 0.009 

คามาตรฐาน - - ไมเกิน 0.05 ไมเกิน 1.0 ไมเกิน 0.1 - 
ไมเกิน 0.05[1] 

ไมเกิน 0.005[2] 
- 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-79 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.8-3 (ตอ) 
 

วันที่เก็บตัวอยาง 

ผลการตรวจวิเคราะหบริเวณคลองแมรำพึง เหนือพื้นที่โรงงาน 700 เมตร  

pH 
TSS  

(mg/L) 

TDS  

(mg/L) 

Chloride 

(mg/L) 

Acidity 

(mg/L as CaCO3) 

Alkalinity 

(mg/L as CaCO3) 

Total Hardness 

(mg/L as CaCO3) 

BOD5  

(mg/L) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

ม.ค. 66 7.58 26.0 33,092 19,230 15 113 5,478 0.6 <2 

ก.พ. 66 7.50 15.1 20,712 22,830 15 108 5,148 1.4 <2 

มี.ค. 66 7.49 22.2 22,344 20,450 17 116 5,403 1.5 <2 

เม.ย. 66 7.59 16.9 30,818 27,170 10 139 5,284 1.6 <2 

พ.ค. 66 7.47 16.1 29,226 23,575 6 122 5,392 1.2 <2 

มิ.ย. 66 7.31 19.9 13,890 17,495 14 120 5,485 1.4 2 

ก.ค. 66 7.14 25.1 29,154 22,420 7 107 6,256 1.8 <2 

ส.ค. 66 7.20 21.1 22,676 17,000 14 150 4,412 1.1 2 

ก.ย. 66 6.98 12.9 24,084 13,052 11 119 3,921 1.5 <2 

ต.ค. 66 7.04 11.8 12,442 6,501 6 80 1,980 1.3 <2 

พ.ย. 66 7.87 17.8 15,248 11,364 10 89 3,358 1.6 <2 

ธ.ค. 66 7.05 20.5 18,304 17,120 8 111 3,170 0.9 <2 

ม.ค. 67 7.57 17.6 25,464 18,855 10 114 5,686 1.1 <2 

ก.พ. 67 7.26 21.7 26,314 19,230 5 108 5,809 1.2 <2 

มี.ค. 67 7.23 35.0 28,400 17,615 17 147 5,736 1.2 <2 

เม.ย. 67 7.65 22.6 27,840 20,965 6 111 6,029 0.5 <2 

พ.ค. 67 7.18 28.3 24,350 23,570 9 122 5,419 1.6 <2 

มิ.ย. 67 7.29 20.0 28,426 16,750 13 177 4,552 1.7 <2 

คามาตรฐาน 5.0-9.0 - - - - - - ไมเกิน 2.0 - 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-80 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.8-3 (ตอ) 
 

วันที่เก็บตัวอยาง 

ผลการตรวจวิเคราะหบริเวณคลองแมรำพึง เหนือพื้นที่โรงงาน 700 เมตร  

pH 
TSS  

(mg/L) 

TDS  

(mg/L) 

Chloride 

(mg/L) 

Acidity 

(mg/L as CaCO3) 

Alkalinity 

(mg/L as CaCO3) 

Total Hardness 

(mg/L as CaCO3) 

BOD5 

 (mg/L) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

ก.ค. 67 7.34 26.2 25,448 16,380 17 130 4,225 1.4 <2 

ส.ค. 67 7.08 21.0 19,872 9,497 8 141 3,150 1.6 <2 

ก.ย. 67 7.27 17.3 21,672 10,947 5 129 3,662 1.6 <2 

ต.ค. 67 7.30 18.1 10,798 5,498 3 104 1,683 1.8 <2 

พ.ย. 67 6.91 14.2 20,244 10,397 15 106 4,091 1.7 <2 

ธ.ค. 67 7.60 26 24,050 15,995 16 109 5,555 1.5 <2 

ม.ค. 68 7.1 32.8 25,094 19,494 14 108 5,454 0.7 <2 

ก.พ. 68 7.3 18.8 14,162 7,073 15 109 2,326 1.9 <2 

มี.ค. 68 7.0 31.7 22,950 16,995 17 113 5,202 1.5 <2 

เม.ย. 68 7.7 20.7 25,678 14,121 19 127 4,040 1.4 <2 

พ.ค. 68 6.9 16.8 3,386 2,287 15 112 859 1.3 <2 

มิ.ย. 68 7.3 14.7 10,436 9,147 18 110 2,904 0.9 <2 

 ก.ค. 68 6.8 19.5 2,814 1,015 27 94 606 1.2 2 

 ส.ค. 68 6.4 15.3 19,962 14,695 30 120 3,207 1.4 <2 

ก.ย. 68 6.6 11.8 9,778 4,024 60 182 1,389 1.3 2 

 ต.ค. 68 6.6 13.5 23,306 12,046 72 91 3,903 1.8 <2 

พ.ย. 68 6.8 11.9 5,858 3,874 53 119 1,263 1.9 <2 

ธ.ค. 68 6.8 21.8 29,722 16,489 13 114 4,848 1.8 <2 

คามาตรฐาน 5.0-9.0 - - - - - - ไมเกิน 2.0 - 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-81 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.8-3 (ตอ) 
 

วันที่เก็บตัวอยาง 

ผลการตรวจวิเคราะหบริเวณคลองแมรำพึง เหนือพื้นที่โรงงาน 700 เมตร  

Fluoride  

(mg/L) 

Cr3+ *  

(mg/L) 

Cr6+ *  

(mg/L) 

Zn  

(mg/L) 

Ni  

(mg/L) 

Total Fe  

(mg/L) 

Cd  

(mg/L) 

Total Al  

(mg/L) 

ม.ค. 66 1.3 - - <0.10 <0.001 0.27 0.00024 0.107 

ก.พ. 66 1.2 - - <0.10 <0.001 0.27 0.00027 0.084 

มี.ค. 66 1.3 - - <0.10 0.002 0.75 0.00026 0.122 

เม.ย. 66 1.3 - - <0.10 <0.001 0.88 0.00098 0.360 

พ.ค. 66 1.3 - - <0.10 <0.001 0.45 <0.00002 0.110 

มิ.ย. 66 0.78 - - <0.10 <0.001 0.30 <0.00002 0.088 

ก.ค. 66 1.3 - - <0.10 0.003 0.62 0.00069 0.142 

ส.ค. 66 1.2 - - <0.10 0.001 0.59 0.00015 0.106 

ก.ย. 66 1.1 - - <0.10 <0.001 0.29 0.00031 0.026 

ต.ค. 66 0.84 - - <0.10 <0.001 0.59 0.00043 0.058 

พ.ย. 66 0.95 - - <0.10 <0.001 0.49 0.00017 0.265 

ธ.ค. 66 1.2 - - <0.10 <0.001 0.43 0.00098 0.180 

ม.ค. 67 1.3 - - <0.10 0.001 0.34 0.00077 0.259 

ก.พ. 67 1.1 - - <0.10 <0.001 0.15 0.00024 0.061 

 มี.ค. 67 1.1 - - <0.10 0.001 0.31 0.00094 0.224 

เม.ย. 67 1.3 - - <0.10 <0.001 0.33 0.00160 0.240 

พ.ค. 67 1.3 - - <0.10 <0.001 0.39 0.00284 0.251 

มิ.ย. 67 1.2 - - <0.10 <0.001 0.45 0.00159 0.158 

คามาตรฐาน - - ไมเกิน 0.05 ไมเกิน 1.0 ไมเกิน 0.1 - 
ไมเกิน 0.05[1] 

ไมเกิน 0.005[2] 
- 

 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-82 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.8-3 (ตอ) 
 

วันที่เก็บตัวอยาง 

ผลการตรวจวิเคราะหบริเวณคลองแมรำพึง เหนือพื้นที่โรงงาน 700 เมตร  

Fluoride  

(mg/L) 

Cr3+ *  

(mg/L) 

Cr6+ *  

(mg/L) 

Zn  

(mg/L) 

Ni 

 (mg/L) 

Total Fe  

(mg/L) 

Cd 

 (mg/L) 

Total Al 

 (mg/L) 

ก.ค. 67 1.2 - - <0.10 <0.001 0.44 0.00098 0.202 

ส.ค. 67 0.92 - - <0.10 0.001 0.50 0.00190 0.136 

ก.ย. 67 1.1 - - <0.10 0.004 0.92 0.00299 0.263 

ต.ค. 67 0.80 - - <0.10 <0.001 0.81 0.00224 0.069 

พ.ย. 67 0.90 - - <0.10 <0.001 0.71 0.00092 0.060 

ธ.ค. 67 1.3 - - <0.10 <0.001 0.20 0.00042 0.117 

ม.ค. 68 1.3 - - <0.10 0.001 0.32 0.00016 0.113 

ก.พ. 68 0.92 - - <0.10 0.002 0.79 0.00014 0.205 

มี.ค. 68 1.2 - - <0.10 <0.001 0.41 0.00042 0.161 

เม.ย. 68 1.1 - - <0.10 <0.001 0.24 0.00014 0.112 

พ.ค. 68 0.44 - - <0.10 0.001 0.38 0.00025 0.144 

มิ.ย. 68 0.95 - - <0.10 0.002 0.29 0.00061 0.120 

 ก.ค. 68 0.38 - - <0.10 <0.001 1.6 0.00017 0.207 

 ส.ค. 68 1.1 - - <0.10 0.002 0.31 0.00089 0.078 

ก.ย. 68 0.39 - - <0.10 <0.001 0.69 0.00016 0.156 

 ต.ค. 68 1.1 - - <0.10 <0.001 0.30 0.00054 0.095 

พ.ย. 68 0.87 - - <0.10 0.002 2.2 0.00040 0.108 

ธ.ค. 68 1.3 - - <0.10 <0.001 0.26 0.00067 0.005 

คามาตรฐาน - - ไมเกิน 0.05 ไมเกิน 1.0 ไมเกิน 0.1 - 
ไมเกิน 0.05[1] 

ไมเกิน 0.005[2] 
- 

 
 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-83 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.8-3 (ตอ) 
 

วันที่เก็บตัวอยาง 

ผลการตรวจวิเคราะหบริเวณคลองแมรำพึง หางจากจุดทายน้ำ 500 เมตร  

pH 
TSS  

(mg/L) 

TDS 

 (mg/L) 

Chloride 

(mg/L) 

Acidity 

(mg/L as CaCO3) 

Alkalinity 

(mg/L as CaCO3) 

Total Hardness 

(mg/L as CaCO3) 

BOD5 

 (mg/L) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

ม.ค. 66 7.52 18.4 31,390 22,335 13 113 5,399 0.8 <2 

ก.พ. 66 7.44 15.1 23,680 19,256 13 104 6,781 1.7 <2 

มี.ค. 66 7.51 21.2 29,410 23,285 18 118 5,431 1.6 <2 

เม.ย. 66 7.71 12.2 19,926 17,620 6 106 4,853 1.7 <2 

พ.ค. 66 7.40 26.4 29,990 21,835 3 116 5,147 1.8 <2 

มิ.ย. 66 7.05 16.9 22,53 16,875 11 106 3,729 1.6 <2 

ก.ค. 66 7.13 21.2 22,188 23,285 9 105 6,126 1.6 <2 

ส.ค. 66 7.64 13.8 17,446 13,030 8 100 2,672 1.9 <2 

ก.ย. 66 7.38 19.3 23,130 11,662 16 127 3,758 1.1 <2 

ต.ค. 66 7.28 8.1 6,964 3,374 3 61 990 1.4 <2 

พ.ย. 66 7.89 16.4 14,362 10,124 11 88 2,966 1.5 <2 

ธ.ค. 66 7.79 18.5 17,152 16,375 9 104 3,105 1.2 <2 

ม.ค. 67 7.44 15.2 25,020 19,355 12 117 5,686 1.1 <2 

ก.พ. 67 7.11 18.8 19,016 19,457 5 108 5,441 1.9 <2 

มี.ค. 67 7.28 30.9 28,520 17,245 13 157 4,706 1.5 <2 

เม.ย. 67 7.60 27.1 27,810 19,105 6 114 5,098 0.5 <2 

พ.ค. 67 7.42 20.8 23,420 18,110 12 129 5,123 1.8 <2 

มิ.ย. 67 6.83 12.8 29,994 17,370 12 152 4,876 1.2 <2 

คามาตรฐาน 5.0-9.0 - - - - - - ไมเกิน 2.0 - 

 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-84 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.8-3 (ตอ) 
 

วันที่เก็บตัวอยาง 

ผลการตรวจวิเคราะหบริเวณคลองแมรำพึง หางจากจุดทายน้ำ 500 เมตร  

pH 
TSS 

 (mg/L) 

TDS 

 (mg/L) 

Chloride 

(mg/L) 

Acidity 

(mg/L as CaCO3) 

Alkalinity 

(mg/L as CaCO3) 

Total Hardness 

(mg/L as CaCO3) 

BOD5  

(mg/L) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

ก.ค. 67 7.18 31.1 23,250 14,890 19 145 4,000 1.7 <2 

ส.ค. 67 6.97 26.5 14,712 8.048 12 147 2,325 1.7 <2 

ก.ย. 67 7.29 22.8 15,820 7,898 5 135 2,677 1.7 <2 

ต.ค. 67 7.31 15.1 13,230 7,247 5 112 2,475 1.8 <2 

พ.ย. 67 6.87 12.9 25,048 13,296 15 112 4,394 1.7 <2 

ธ.ค. 67 7.86 20.8 23,880 16,055 15 108 5,581 0.6 <2 

ม.ค. 68 7.1 35.7 24,878 17,744 15 109 5,454 1.0 <2 

ก.พ. 68 7.4 15.7 16,466 8,747 15 115 2,450 1.8 <2 

มี.ค. 68 7.1 23.4 18,970 15,995 15 110 4,798 1.1 <2 

เม.ย. 68 7.5 22.41 24,344 12,996 23 130 3,535 1.6 <2 

พ.ค. 68 6.8 19.2 5,606 3,062 16 112 959 1.1 <2 

มิ.ย. 68 7.1 14.8 10,060 8,447 18 114 2,777 1.3 <2 

 ก.ค. 68 6.7 42.0 2,856 1,490 29 103 656 1.3 3 

 ส.ค. 68 6.8 22.4 18,112 10,447 29 124 3,066 1.3 <2 

ก.ย. 68 6.7 13.2 18,220 9,297 72 123 2,904 1.0 <2 

 ต.ค. 68 7.0 17.1 25,968 13,946 68 93 4,551 1.9 2 

พ.ย. 68 6.7 22.5 15,920 8,897 53 125 2,702 1.7 <2 

ธ.ค. 68 7.4 27.5 31,052 21,993 7 113 4,697 1.8 <2 

คามาตรฐาน 5.0-9.0 - - - - - - ไมเกิน 2.0 - 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-85 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.8-3 (ตอ) 
 

วันที่เก็บตัวอยาง 

ผลการตรวจวิเคราะหบริเวณคลองแมรำพึง หางจากจุดทายน้ำ 500 เมตร  

Fluoride  

(mg/L) 

Cr3+ *  

(mg/L) 

Cr6+ *  

(mg/L) 

Zn  

(mg/L) 

Ni  

(mg/L) 

Total Fe 

 (mg/L) 

Cd 

 (mg/L) 

Total Al 

 (mg/L) 

ม.ค. 66 1.3 - - <0.10 <0.001 0.30 0.00020 0.090 

ก.พ. 66 1.3 - - <0.10 <0.001 0.23 0.00022 0.042 

มี.ค. 66 1.2 - - <0.10 <0.001 0.65 0.00033 0.113 

เม.ย. 66 1.1 - - <0.10 0.008 0.38 0.00050 0.121 

พ.ค. 66 1.2 - - <0.10 <0.001 0.26 <0.00002 0.041 

มิ.ย. 66 1.0 - - <0.10 0.002 0.55 <0.00002 0.128 

ก.ค. 66 1.2 - - <0.10 0.011 0.66 0.00134 0.313 

ส.ค. 66 1.0 - - <0.10 0.003 0.32 0.00011 0.074 

ก.ย. 66 1.1 - - <0.10 <0.001 0.43 0.00026 0.053 

ต.ค. 66 0.60 - - <0.10 <0.001 0.61 0.00033 0.038 

พ.ย. 66 0.82 - - <0.10 <0.001 0.31 0.00024 0.154 

ธ.ค. 66 1.2 - - <0.10 <0.001 0.35 0.00053 0.130 

ม.ค. 67 1.3 - - <0.10 <0.001 0.26 0.00067 0.164 

ก.พ. 67 1.2 - - <0.10 <0.001 0.13 0.00020 0.014 

มี.ค. 67 1.1 - - <0.10 <0.001 0.35 0.00107 0.222 

เม.ย. 67 1.4 - - <0.10 <0.001 0.33 0.00230 0.209 

 พ.ค. 67 1.3 - - <0.10 <0.001 0.34 0.00230 0.131 

มิ.ย. 67 1.2 - - <0.10 <0.001 0.26 0.00255 0.115 

คามาตรฐาน - - ไมเกิน 0.05 ไมเกิน 1.0 ไมเกิน 0.1 - 
ไมเกิน 0.05[1] 

ไมเกิน 0.005[2] 
- 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-86 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.8-3 (ตอ) 
 

วันที่เก็บตัวอยาง 

ผลการตรวจวิเคราะหบริเวณคลองแมรำพึง หางจากจุดทายน้ำ 500 เมตร  

Fluoride  

(mg/L) 

Cr3+ *  

(mg/L) 

Cr6+ *  

(mg/L) 

Zn 

 (mg/L) 

Ni  

(mg/L) 

Total Fe  

(mg/L) 

Cd  

(mg/L) 

Total Al  

(mg/L) 

ก.ค. 67 1.1 - - <0.10 <0.001 0.51 0.00065 0.260 

ส.ค. 67 0.86 - - <0.10 0.001 0.68 0.00177 0.102 

ก.ย. 67 0.90 - - <0.10 <0.001 0.53 0.00235 0.103 

ต.ค. 67 0.96 - - <0.10 <0.001 0.62 0.00299 0.092 

พ.ย. 67 1.0 - - <0.10 <0.001 0.92 0.00087 0.059 

ธ.ค. 67 1.2 - - <0.10 <0.001 0.17 0.00025 0.110 

ม.ค. 68 1.3 - - <0.10 0.001 0.55 0.00006 0.139 

ก.พ. 68 0.99 - - <0.10 0.002 0.65 0.00016 0.124 

มี.ค. 68 1.2 - - <0.10 <0.001 0.29 0.00086 0.064 

เม.ย. 68 0.95 - - <0.10 0.001 0.31 0.00011 0.116 

พ.ค. 68 0.56 - - <0.10 0.002 0.31 0.00047 0.157 

มิ.ย. 68 1.1 - - <0.10 0.001 0.30 0.00085 0.098 

 ก.ค. 68 0.44 - - <0.10 0.001 1.8 0.00021 0.248 

 ส.ค. 68 1.3 - - <0.10 0.001 0.22 0.00053 0.085 

ก.ย. 68 0.99 - - <0.10 0.002 0.28 0.00030 0.210 

 ต.ค. 68 1.1 - - <0.10 <0.001 0.27 0.00045 0.133 

พ.ย. 68 1.1 - - <0.10 0.002 1.1 0.00023 0.142 

ธ.ค. 68 1.3 - - <0.10 <0.001 0.23 0.00068 0.006 

คามาตรฐาน - - ไมเกิน 0.05 ไมเกิน 1.0 ไมเกิน 0.1 - 
ไมเกิน 0.05[1] 

ไมเกิน 0.005[2] 
- 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-87 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

คามาตรฐาน  :  ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาต ิฉบับท่ี 8 (พ.ศ. 2537) ออกตามความในพระราชบัญญัติสงเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดลอมแหงชาต ิพ.ศ. 2535  

     เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพน้ำในแหลงน้ำผิวดิน (ประเภทที ่3) 

หมายเหต ุ   :  [1] น้ำที่มีความกระดางในรูปของ CaCO3 เกินกวา 100 มิลลิกรัมตอลิตร 

     [2] น้ำท่ีมีความกระดางในรูปของ CaCO3 ไมเกินกวา 100 มิลลิกรัมตอลิตร 

หมายเหตุ    :  * ปจจุบันทางโครงการไดยกเลิกการตรวจวิเคราะหคาสารโครเมต เนื่องจากไมมีการใชสารโครเมตในการผลิต ตามหนังสือ ทส 1009.3/7070 ลงวันที่ 19 มิถุนายน 2558 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-88 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 
 

 
 

คามาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 8 (พ.ศ. 2537) ออกตามความในพระราชบัญญัติสงเสริมและรักษาคุณภาพส่ิงแวดลอมแหงชาติ พ.ศ. 2535 

                   เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพน้ำในแหลงน้ำผิวดิน (ประเภทท่ี 3)  

   หมายเหตุ    : สถานี 1 = บริเวณคลองทาขาม (หางจากจุดน้ำทิ้ง 400 เมตร) 

                     สถานี 2 = บริเวณคลองแมรำพึง (เหนือพื้นท่ีโรงงาน 700 เมตร) 

สถานี 3 = บริเวณคลองแมรำพึง (หางจากจุดทายน้ำ 500 เมตร) 

 

รูปที่ 3.2.8-2 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำผิวดิน ระหวางป 2566-2568 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-89 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 

 
 

 
  

คามาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 8 (พ.ศ. 2537) ออกตามความในพระราชบัญญัติสงเสริมและรักษาคุณภาพส่ิงแวดลอมแหงชาติ พ.ศ. 2535 

                   เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพน้ำในแหลงน้ำผิวดิน (ประเภทท่ี 3) 

   หมายเหตุ    : สถานี 1 = บริเวณคลองทาขาม (หางจากจุดน้ำทิ้ง 400 เมตร) 
                     สถานี 2 = บริเวณคลองแมรำพึง (เหนือพื้นท่ีโรงงาน 700 เมตร) 

         สถานี 3 = บริเวณคลองแมรำพึง (หางจากจุดทายน้ำ 500 เมตร) 

รูปที่ 3.2.8-2 (ตอ) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-90 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 
 

 
 
   คามาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 8 (พ.ศ. 2537) ออกตามความในพระราชบัญญัติสงเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดลอมแหงชาติ พ.ศ. 2535 

                     เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพน้ำในแหลงน้ำผิวดิน (ประเภทท่ี 3) 

   หมายเหตุ    : สถานี 1 = บริเวณคลองทาขาม (หางจากจุดน้ำทิ้ง 400 เมตร) 
                     สถานี 2 = บริเวณคลองแมรำพึง (เหนือพื้นท่ีโรงงาน 700 เมตร) 
         สถานี 3 = บริเวณคลองแมรำพึง (หางจากจุดทายน้ำ 500 เมตร) 
 

รูปที่ 3.2.8-2 (ตอ) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-91 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 
 

 

 
   คามาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 8 (พ.ศ. 2537) ออกตามความในพระราชบัญญัติสงเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดลอมแหงชาติ พ.ศ. 2535 

                      เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพน้ำในแหลงน้ำผิวดิน (ประเภทท่ี 3) 

   หมายเหตุ    : สถานี 1 = บริเวณคลองทาขาม (หางจากจุดน้ำทิ้ง 400 เมตร) 
                     สถานี 2 = บริเวณคลองแมรำพึง (เหนือพื้นท่ีโรงงาน 700 เมตร) 
         สถานี 3 = บริเวณคลองแมรำพึง (หางจากจุดทายน้ำ 500 เมตร) 

 

รูปที่ 3.2.8-2 (ตอ) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-92 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 
 

 
 

   คามาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 8 (พ.ศ. 2537) ออกตามความในพระราชบัญญัติสงเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดลอมแหงชาติ พ.ศ. 2535 

                      เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพน้ำในแหลงน้ำผิวดิน (ประเภทท่ี 3) 

   หมายเหตุ    : สถานี 1 = บริเวณคลองทาขาม (หางจากจุดน้ำทิ้ง 400 เมตร) 
                     สถานี 2 = บริเวณคลองแมรำพึง (เหนือพื้นท่ีโรงงาน 700 เมตร) 
         สถานี 3 = บริเวณคลองแมรำพึง (หางจากจุดทายน้ำ 500 เมตร) 
 

รูปที่ 3.2.8-2 (ตอ) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-93 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 
 

 

 

   คามาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 8 (พ.ศ. 2537) ออกตามความในพระราชบัญญัติสงเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดลอมแหงชาติ พ.ศ. 2535 

                      เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพน้ำในแหลงน้ำผิวดิน (ประเภทท่ี 3) 

   หมายเหตุ    : สถานี 1 = บริเวณคลองทาขาม (หางจากจุดน้ำทิ้ง 400 เมตร) 
                     สถานี 2 = บริเวณคลองแมรำพึง (เหนือพื้นท่ีโรงงาน 700 เมตร) 
         สถานี 3 = บริเวณคลองแมรำพึง (หางจากจุดทายน้ำ 500 เมตร) 

 

รูปที่ 3.2.8-2 (ตอ) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-94 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 
 

 
 

   คามาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 8 (พ.ศ. 2537) ออกตามความในพระราชบัญญัติสงเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดลอมแหงชาติ พ.ศ. 2535 

                      เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพน้ำในแหลงน้ำผิวดิน (ประเภทท่ี 3) 

   หมายเหตุ    : สถานี 1 = บริเวณคลองทาขาม (หางจากจุดน้ำทิ้ง 400 เมตร) 
                     สถานี 2 = บริเวณคลองแมรำพึง (เหนือพื้นท่ีโรงงาน 700 เมตร) 
         สถานี 3 = บริเวณคลองแมรำพึง (หางจากจุดทายน้ำ 500 เมตร) 
 

รูปที่ 3.2.8-2 (ตอ) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-95 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 
 

 
 

   คามาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 8 (พ.ศ. 2537) ออกตามความในพระราชบัญญัติสงเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดลอมแหงชาติ พ.ศ. 2535 

                      เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพน้ำในแหลงน้ำผิวดิน (ประเภทท่ี 3) 

   หมายเหตุ    : สถานี 1 = บริเวณคลองทาขาม (หางจากจุดน้ำทิ้ง 400 เมตร) 

                     สถานี 2 = บริเวณคลองแมรำพึง (เหนือพื้นท่ีโรงงาน 700 เมตร) 

         สถานี 3 = บริเวณคลองแมรำพึง (หางจากจุดทายน้ำ 500 เมตร) 

 

รูปที่ 3.2.8-2 (ตอ) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-96 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

 
 

   คามาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 8 (พ.ศ. 2537) ออกตามความในพระราชบัญญัติสงเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดลอมแหงชาติ พ.ศ. 2535 

                      เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพน้ำในแหลงน้ำผิวดิน (ประเภทท่ี 3) 

   หมายเหตุ    : สถานี 1 = บริเวณคลองทาขาม (หางจากจุดน้ำทิ้ง 400 เมตร) 
                     สถานี 2 = บริเวณคลองแมรำพึง (เหนือพื้นท่ีโรงงาน 700 เมตร) 
         สถานี 3 = บริเวณคลองแมรำพึง (หางจากจุดทายน้ำ 500 เมตร) 

 
รูปที่ 3.2.8-2 (ตอ) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-97 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

3.2.9 การดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 โดยบริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกดั (มหาชน) (สาขา 2)  

 1) การตรวจสุขภาพพนักงาน 

 1.1) การดำเนินการ 

   ดำเนินการใหทำการตรวจรางกายประจำป ใหกับพนักงานของบริษัททุกคน โดยทำการตรวจ 

ปละ 1 ครั้ง และสำหรับพนักงานใหม มีการตรวจรางกายกอนเขาทำงาน 1 ครั้ง  ซึ่งมีรายละเอียดดังนี ้  

(1) ตรวจสุขภาพทั่วไปโดยแพทย (PE ) 

(2) ตรวจเอ็กซเรยทรวงอก (Digital ) 

(3) ตรวจคลื่นไฟฟาหัวใจ (EKG) 

(4) ตรวจความสมบูรณของเม็ดเลือด (CBC ) 

(5) ตรวจปสสาวะทั่วไปอยางสมบูรณ (Urine Examination ) 

(6) ตรวจระดับน้ำตาลในเลือด (FBS ) 

(7) ตรวจการทำงานของไต (BUN, Creatinine) 

(8) ตรวจระดับยูริคในเลือด (Uric Acid ) 

(9) ตรวจระดับไขมันในเลือด (Cholesterol ) 

(10)  ตรวจระดับไขมันในเลือด(Triglyceride) 

(11)  ตรวจระดับตัวบงชี้ภาวะการสะสมของไขมัน (HDL) 

(12)  ตรวจระดับตัวบงชี้ภาวะการสะสมของไขมัน (LDL) 

(13)  ตรวจการทำงานของตับ (SGOT, SGPT) 

(14)  ตรวจการทำงานของตับ (Alkaline phos.)  

(15)  ตรวจเชื้อไวรัสตับอักเสบ บี (HbsAg) 

  (16)  ตรวจระดับสารสังกะสีในเลือด (Zinc) 

      (17)  ตรวจสมรรถภาพการไดยิน (Audiometry) 

      (18)  ตรวจสมรรถภาพการมองเห็น (OC-Vision) 

      (19)  ตรวจสมรรถภาพการทำงานของปอด (Spirometry)  

 

 1.2) ผลการดำเนินการ 
   ทางโครงการมีการตรวจสอบวิธีการตรวจสุขภาพใหถูกตองและเปนไปตามหลักวิชาการ 

มีการจัดกลุมพนักงานตามแผนกการทำงาน และโอกาสการสัมผัสปจจัยเสี่ยงจากการทำงาน เชน พนักงานที่สัมผัสสารเคมี 

สัมผัสเสียงดัง เปนตน เปนประจำทุกป โดยป 2568 ทางโครงการไดดำเนินการตรวจสุขภาพพนักงาน เมื่อวันที่ 17 และ 

26 กันยายน 2568 รายละเอียดดังเอกสารแนบที่ 7-7 ในภาคผนวกที่ 1 อยางไรก็ตามทางโครงการไดมีการเปรียบเทียบ

ผลการตรวจสุขภาพของพนักงานประจำปยอนหลัง 3 ป เพื่อใหเห็นแนวโนมการเปลี่ยนแปลงดานสุขภาพอยางชัดเจน 

รายละเอียดดังเอกสารแนบที่ 7-8 ในภาคผนวกที่ 1   

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บทที่ 3 
   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

โรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะส ี
บริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 3-98 RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER3.DOC 

 

3.2.10 การบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ และการเจ็บปวย 

 1) การดำเนินการ 
  ดำเนินการจดบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุและการเจ็บปวย ทุกครั้งที่เกิดอุบัติเหตุหรือการเจ็บปวย 

ตลอดระยะเวลาดำเนินการบริเวณโรงงาน  

 

 2) ผลการดำเนินการ 

  ทางโครงการไดมีการบันทึกรายงานอุบัติเหตุจากการทำงานของพนักงาน ของบริษัท เหล็กแผนรีดเย็นไทย 

จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) ในชวงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 พบวา มีอุบัติเหตุเกิดขึ้น ทั้งนี้โครงการไดดำเนินการหา

สาเหตุและการแกไขปองกันอุบัติเหตุที่เกิดขึ้น รายละเอียดดังเอกสารแนบที่ 7-5 และ 7-10 ในภาคผนวกที่ 1 



บทที่ 4 

สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม                                                                                                             บทที่ 4 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 

โรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                                                                      RP/T043/25/JUL-DEC/CHAPTER 4.DOC 
บริษัทเหล็กแผ่นรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) 

4-1 

 

   บทท่ี 4 

สรุปผลการปฏิบัตติามมาตรการ 
 

4.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
 1) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  จากผลการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมในระยะ
ดำเนิ นการ ระหว่างเดื อนกรกฎาคม -ธันวาคม 2568 โครงการโรงงานผลิ ตเหล็ กแผ่นเคลือบสั งกะสี ของ 
บริษัทเหล็กแผ่นรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) พบว่า โครงการมีการดำเนินงานตามมาตรการในด้านต่างๆ ได้แก่  
ด้านทรัพยากรสิ่งแวดล้อมทางกายภาพ ประกอบด้วย คุณภาพอากาศ คุณภาพน้ำ ระดับเสียง และขยะและกากของเสีย 
ด้านระบบนิเวศ ด้านคุณค่าการใช้ประโยชน์ของมนุษย์ ประกอบด้วย การใช้ที่ดิน การใช้น้ำ การคมนาคมและการระบายน้ำ
และป้องกันน้ำท่วม และด้านคุณค่าต่อคุณภาพชีวิต ประกอบด้วย เศรษฐกิจและสังคม สาธารณสุข ความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
 2) มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  จากผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมจากการดำเนินการโครงการโรงงานผลิตเหล็ก
แผ่นเคลือบสังกะสี ของบริษัทเหล็กแผ่นรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) (สาขา 2) ช่วงระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
2568 มีรายละเอียดดังนี้ 
  2.1) คุณภาพอากาศในบรรยากาศ พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
  2.2) ความเร็วและทิศทางลม พบว่า บริเวณบ้านท่าขามและบริเวณบ้านกลางนา กระแสลมส่วนใหญ่
พัดมาจากทิศตะวันตกเฉียงใต้ค่อนไปทางทิศตะวันตก (WSW) 
  2.3) คุณภาพอากาศจากปล่อง พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
  2.4) คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
  2.5) ระดับเสียงในสถานประกอบการ พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด  
  2.6) ระดับความร้อนในสถานประกอบการ พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
  2.7) คุณภาพน้ำทิ้ง พบว่า ผลการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด  
  2.8) คุณภาพน้ำผิวดิน พบว่า ผลการตรวจวิเคราะห์ส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด
ยกเว้น BOD5 ของเดือนกันยายน 2568 บริเวณคลองท่าขาม (ห่างจากจุดน้ำทิ้ง 400 เมตร) มีค่าไม่เป็นไปตาม 
เกณฑ์มาตรฐาน อาจเนื่องจากการเปลี่ยนแปลงของสภาพแวดล้อมทางธรรมชาติที่ส่งผลให้การไหลเวียนของกระแสน้ำ 
ลดน้อยลงและลักษณะของคลองเป็นป่าชายเลนมีต้นไม้ขึ้นตลอดแนว ทั้งนี้ ทางโครงการไม่สามารถควบคุมปัจจัยภายนอก 
ที่เกิดจากสภาพแวดล้อมทางธรรมชาติได้ อย่างไรก็ตาม จากการตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งของโครงการ พบว่า BOD5  
มีค่าเป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
  2.9) อาชีวอนามัยและความปลอดภัย พบว่า โครงการได้ทำการตรวจสุขภาพพนักงานใหม่ทุกครั้ง  
ที่เข้ามาทำงาน โดยในปี 2568 ทางโครงการได้ดำเนินการตรวจสุขภาพพนักงาน เมื่อวันที่ 17 และ 26 กันยายน 2568
        นอกจากนี้ทางโครงการได้ทำการรวบรวมสถิติอุบัติเหตุและความเสียหายที่เกิดขึ้นกับโรงงาน 
และการทำงาน โดยในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 พบว่า มีอุบัติเหตุเกิดขึ้น ทั้งนี้ โครงการได้ดำเนินการหาสาเหตุ
และการป้องกันอุบัติเหตุที่เกิดขึ้นแล้ว 
  2.10) การจัดการของเสีย พบว่า ทางโครงการได้มีการจดบันทึกชนิด และปริมาณกากของเสียจากพนักงาน 
และจากกระบวนการผลิต และติดต่อหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเข้ามารับไปกำจัดอย่างถูกวิธี 




